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1 INFORMACOES GERAIS

Os equipamentos hidraulicos OMARLIFT s3o garantia de seguranga e qualidade, uma vez que sdo produzidos de acordo
com as disposi¢cdes das normativas em vigor (EN81-2 e EN81-20/50). Além disso, a OMARLIFT conta com a certificacdo CE
para as valvulas paraquedas e dispositivos contra movimentos descontrolados (UCM) de acordo com as Diretivas
Elevadores 95/16/CE e 2014/33/UE (validas a partir de 20/4/2016) e a certificacdo do drgdo Certificador notificado TUV
Sid.

1.1 PRINCIPIOS DE FUNCIONAMENTO

No elevador hidraulico, a transmissdo da poténcia ocorre por meio do d6leo sob pressao.

Durante a subida, o motor elétrico faz girar a bomba, que envia o leo sob pressao do reservatdrio para o cilindro. O cilindro,
direta ou indiretamente conectado a cabine, determina a subida do elevador.

Durante a descida, o motor elétrico permanece parado. O peso prdprio da cabine e do seu suporte (arcada), mais a eventual
carga, sao suficientes para fazer o elevador descer. Nesta fase, o dleo volta ao reservatdrio sem nenhum consumo de
energia elétrica.

Tanto na fase de subida quanto na fase de descida, o fluxo de 6leo em movimento é controlado pelo grupo de valvulas que
rege completamente a velocidade do elevador desde a partida até a chegada ao andar. O cilindro empurra a cabine de
baixo para cima e a sustenta, descarregando todos os esforcos no fundo do fosso.

1.2 VANTAGENS DO EQUIPAMENTO HIDRAULICO

= N3o exige um local para a maquina no teto e a unidade de controle pode ser comodamente disposta em qualquer
ponto do edificio.

=  Estd apoiado com estabilidade no solo, no qual descarrega todo o seu peso sem forcar as paredes do vao.
=  Acabine ndo é suspensa pelo teto, mas, sendo empurrada por baixo, pode chegar até sotdos e terragos.
= N3o tem o contrapeso, por isso, desfruta todo o espago do vao do curso.

= Nao tem a necessidade de muros portantes e, portanto, pode ser instalado sempre e em qualquer lugar, inclusive em
edificios existentes e reformados ou em vdos de escadas.

= Se forinstalada a emergéncia automatica, em caso de falta de corrente elétrica, é capaz de sempre levar o elevador de
volta ao andar, eliminando o risco de se permanecer preso na cabine.

=  Exige pouca manutencao, é seguro, confidvel, confortavel e silencioso.
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1.3 ESCOLHA DO OLEO

1.3.1  CARACTERISTICAS GERAIS

O ¢6leo é um elemento muito importante para o sistema oleodinamico.
Da sua estabilidade, depende o bom funcionamento do elevador, inclusive quando ele é submetido a um trafico de forte
intensidade ou a fortes variacGes de temperatura. Os requisitos quimico-fisicos de um bom éleo para elevadores s3o:

a)

VISCOSIDADE a 40 °C (valores indicativos aconselhados):

46 ¢St para equipamentos em funcionamento a baixas temperaturas, em especial nos primeiros acionamentos da
manha.

68 ¢St para sistemas em funcionamento a altas temperaturas, em especial se submetidos a um trafico de forte
intensidade.

INDICE DE VISCOSIDADE (alto indice de viscosidade = baixa variacdo de viscosidade com a temperatura):

L.V. alto adequado para intensidades de trafico médio-altas e altas.

L.V. baixo adequado para intensidades de tréfico baixas e médias.

PONTO DE INFLAMABILIDADE: >190°C

PONTO DE ESCORRIMENTO: <-30°C

PESO ESPECIFICO A 15 °C: 0,88 kg/dm?

LIBERACAO DE AR A 50 °C: <10 min

ADITIVACOES: Antioxidagdo, Anticorrosao, Antidesgaste — Antiferrugem, Antiemulsionamento

OLEO INDICE DE VISCOSIDADE
(cSt] 2 40 °C (5% DESEMPENHO
46 101 *

46 140 * %
46 160 S ' ¢

68 > 140 alta temp/trafico elevado

1.3.2  DURAGCAO
Definir a duragdo do 6leo é um aspecto muito dificil, pois este aspecto depende essencialmente das condigdes ambientais
de exercicio (temperatura, umidade, pd) e das horas efetivas de trabalho.

Um funcionamento frequente a altas temperaturas (além de 55 °C) ou com frequentes superaquecimentos que levam
aintervencdo dos dispositivos de protec¢do térmica acelera significativamente a degradacédo do dleo.

A Em caso de curto-circuito do motor (para as solu¢des com motor imerso), o 6leo deve sempre ser substituido apds
se limpar o reservatdrio para a remocdo de eventuais particulas metalicas

Pelo menos a cada ano e, de todo modo, a cada 2 mil horas de trabalho, verifique o estado de conservacgao do dleo:
odor, cor, espuma, particulas de sujeira ou metal etc., se necessario, por meio de um exame de laboratdrio
especializado.

Em condig¢Bes de trabalho normais, na auséncia dos fatores anteriormente descritos, a duragao pode ser mediamente
estimada em 3 mil a 5 mil horas efetivas de funcionamento; em qualquer caso, mesmo se esses valores nao tiverem
sido alcangados, convém avaliar a substituicdo a cada 5 anos e taxativamente a cada 10 anos.

1.3.3  RECOMENDAGOES

Seja qual for o tipo de dleo utilizado no sistema:

a)
b)

Aconselha-se usar sempre 6leos com o mais alto indice de viscosidade possivel (1.V. 2 150)

Respeite sempre e escrupulosamente as normas antipoluicdo.

O dleo usado e os outros residuos contaminados de dleo devem ser postos em recipientes adequados, de modo a ndo
poluir o meio ambiente.

Para o descarte do dleo usado, é necessario consultar empresas especializadas.

1-2
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c¢) Obedeca os intervalos de inspecao e substituicdo do dleo previstos
d) N&o misture dleos de tipo, graduacao e indice de viscosidade diferentes

1.3.4  OLEOS ECOLOGICOS ’

Os dleos biodegradaveis, ecoldgicos, “green”, a base de ésteres e glicdis apresentam um desempenho de compatibilidade
ambiental, mas, em geral, tém requisitos muito rigorosos e podem ndo se mostrar compativeis, por exemplo, com as
vedacdes em poliuretano (PU), ou se mostrar agressivos para os materiais e as vedacgoes, levando a formagdo de borrachas,
lamas ou ferrugens que ndo permitem um funcionamento adequado das valvulas (no que diz respeito tanto a
confiabilidade quanto ao conforto) e do motor elétrico.

Além disso, exigem custos mais altos para atividades periddicas de verificagao e substituicdes mais frequentes.

Otipo, a gravidade e os prazos com os quais podem-se verificar esses fendmenos de degradacao estao ligados as condi¢des
operacionais e ambientais de funcionamento, além do tipo de éleo empregado, variando de alguns meses a alguns anos.

A Desse modo, nao é possivel inserir livremente um produto ecolégico qualquer nos circuitos hidraulicos, unindo
ecologia e garantia de funcionalidade e, sobretudo, mantendo as praticas de verificagdo, supervisao e substituicdo
normalmente em uso

A adocdo de fluidos deste tipo so deve, entdo, ser vista como uma solucdo se ndo puderem ser adotadas outras praticas, e
convém sempre entrar em contato com a OMARLIFT para uma avaliagdo dos riscos.

A pedido, a OMARLIFT propde para aplicagdes especificas um fluido compativel com os materiais empregados nos seus
componentes e equipamentos.

eni o ENI Arnica S 46 é um fluido sintético biodegradavel destinado ao uso
em sistemas particularmente expostos a perigos de incéndio ou contaminacdo
do terreno, formulado a partir de bases sintéticas (ésteres organicos),
adequadamente aditivadas (Classificagdo ISO-L-HFDU), com caracteristicas de
biodegradabilidade (OECD 301B) e alto indice de viscosidade.

. Viscosidade a 40 °C: 48 ¢St (1S046)

. indice de viscosidade: 186

. Ponto de inflamabilidade: 305°C
% R . Ponto de escorrimento: -36°C
Z . i . Massa volumétrica a 15 °C 0,921 kg/I
s . BIODEGRADABILIDADE >70% (OECD301B)

T

Para obter indicaces sobre a possibilidade de aplicacdo e os intervalos das
verificagGes e de substituicao sugeridos para sua aplicacdo especifica, é possivel
entrar em contato com o Departamento Comercial da OMARLIFT
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1.4 O NIVEL DE SILENCIO DO EQUIPAMENTO HIDRAULICO

O grupo da valvula NL da unidade de controle OMARLIFT disp&e de um kit silenciador patenteado.

As unidades de controle OMARLIFT s3o particularmente silenciosas:

em condigdes de trabalho médio, ou seja, com temperatura do 6leo de 30/40 °C, pressdo de 25/30 bar e auséncia de ar no
dleo, o nivel de ruido esta contido dentro dos seguintes limites:

TIPO DE UNIDADE DE CONTROLE 50 Hz 60 Hz

= Até 150 |/min: 57 + 59 dB(A) 62 dB(A)
= De1804a 300 |/min: 59 + 61 dB(A) 64 dB(A)
= De360a600 |/min: 60 + 64 dB(A) 67 dB(A)
=  HOMELIFT (motor externo) 62 dB(A) 65 dB(A)

Os valores indicados se referem a fase de subida em alta velocidade.

& Os valores de ruido sdo entendidos como detectados a um metro de distancia, a altura da valvula, e se referem as
condicOes dos testes executados na sala de testes da OMARLIFT.

Para ter um equipamento o mais silencioso possivel, € necessario:

Usar um trecho de tubo flexivel (pelo menos 5/6 metros) para a conexdo da unidade de controle ao cilindro.
Isolar os tubos de conexdo com borracha espessa a partir dos colares de fixacdo dos tubos as paredes.
Isolar a cabeca do cilindro com borracha espessa a partir do colar de fixagdo e o fundo do cilindro a partir do suporte

Encher o reservatdrio até o nivel maximo permitido.

Assegurar-se de que ndo ha uma forte presenca de ar no éleo.

Se for o caso, faga um expurgo do ar.

Utilizar 6leo com o indice de viscosidade mais alto possivel: a alta temperatura diminui a viscosidade do 6leo, e uma
viscosidade baixa demais nao lubrifica suficientemente as partes em movimento, o que pode aumentar o nivel de

a.
C.

de apoio.
d.
e.
f.
g.

ruido.
1-4
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1.5 MOTORES PARA UNIDADES DE CONTROLE DE ELEVADORES

' oMARLFT

Os motores elétricos OMARLIFT para elevadores sdo motores assincronos de dois polos disponiveis a 50 e 60 Hz, 3CA.

Para as aplicagdes sob a Diretiva Elevadores, sdo oferecidos apenas na configuragdo imersa, ou seja, trabalhando no
interior da unidade de controle, imersos no dleo, que também atua como fluido refrigerante, aumentando o

desempenho.

As condicOes de carga, a temperatura e o tipo de 6leo empregado determinam, com a mesma tensao, variagdes na

corrente absorvida.

A seguir, sdo indicados os valores nominais

MOTORES TRIFASICOS
i Corrente nominal “In” com viscosidade do éleo = 40 cSt
POTENCIANOMINAL 230V 400V 415V 208V 230V
50 Hz 50 Hz 50 Hz 60 Hz 60 Hz
HP kw A A A A A
4,5 33 17 10 19 18
6,5 4,7 26 15 15 25 24
8 59 29 17 16 31 29
10,5 7,7 33 19 18 40 38
13 9,6 39 22 22 49 47
15 11 47 27 26 58 55
17 12,5 52 29 28 64 61
20 14,7 58 33 32 72 68
25 18,4 73 42 41 86 81
30 22 87 51 50 105 99
40 294 117 67 65 136 129
50 36,8 143 82 80 171 162
60 44 176 101 98 194 184
70 51,5 205 118 114 236 215
80 58,8 239 137 133 275 250

A ATENGAO! OS VALORES DE CORRENTE APRESENTADOS SAO INDICATIVOS, E NAO TAXATIVOS; PARA OUTRAS
POTENCIAS OU TENSOES, CONSIDERE UMA CORRENTE PROPORCIONAL. EM QUALQUER CASO, SIGA A PLAQUETA DO
MOTOR APRESENTADA PELO FABRICANTE.

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx
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1.6 MOTORES PARA UNIDADES DE CONTROLE HOMELIFT

As aplicagGes HOMELIFT sob a Diretiva Maquinas sdo realizadas tanto com motores imersos quanto com motores externos,
sempre com dois polos e 50 ou 60 Hz, 1CA e 3CA.

Para um rendimento melhor com absor¢des reduzidas de corrente, os motores externos estdo mais sujeitos a
superaquecimento, permitindo um menor nimero de ciclos/hora de funcionamento.
Os motores OMARLIFT atendem a classe de funcionamento intermitente $3-10% em um tempo de ciclo de 10 min

230V | 230V | 400V | 230V | 230V | 400V
POTENCIANOMINAL | 50Hz | 50Hz | 50Hz | 60Hz | 60Hz | 60Hz
1CA 3CA 3CA 1CA 3CA 3CA IMERSO | EXTERNO
HP KW A A A A A A
16 738 45 185 11 6.5 X
2 15
9 6,2 36 i 6.2 3,6 X
18 11 6,5 20 12 7 X
25 18
13 76 44 i 76 44 X
21 12 7 23 14 8 X
3 22
15 10 5,8 ] 114 6.6 X
24 14 8 27 15 9 X
35 26
- - - = = = X
27 16 9,2 29 17 10 X
4 29
17 132 76 18 128 74 X
45 33 29 17 10 34 18 11 X
5 37 23 i i 24 - - X
5,5 40 35 22 13 40 23 13 X
6,5 48 41 26 15 45 26 15 X

Para maiores detalhes sobre a disponibilidade e as combinagdes, consulte o capitulo 6 HOMELIFT

A ATENGAO! OS VALORES DE CORRENTE APRESENTADOS SAO INDICATIVOS, E NAO TAXATIVOS; PARA OUTRAS
POTENCIAS OU TENSOES, CONSIDERE UMA CORRENTE PROPORCIONAL. EM QUALQUER CASO, SIGA A PLAQUETA DO
MOTOR APRESENTADA PELO FABRICANTE.

1.7 CORRENTES DE ARRANQUE

As correntes de arranque sao sensivelmente superiores aos valores nominais e podem ser estimadas da seguinte maneira:

*  MOTORES IMERSOS

Corrente de arranque para a partida direta Is = 28 + 35 n
Corrente de arranque para a partidaA—A Is = 1,6 + 2,0 In
Corrente de arranque com soft starter Is = 14 + 16 In

*  MOTORES EXTERNOS

Corrente de arranque para partida direta Is = 25In

A ATENCAO: os valores acima mencionados s3o indicativos; consulte as caracteristicas técnicas e a plaqueta do motor.
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2 COMPONENTES HIDRAULICOS
2.1 SELECAO DOS COMPONENTES HIDRAULICOS

Para selecionar corretamente o(s) cilindro(s) e a unidade de controle de um elevador oleodindmico, é necessario conhecer
os seguintes dados

DADOQS DE INPUT:

=  Capacidade util da cabine.

=  Peso total da cabine e da arcada.

=  Peso total da polia e dos cabos (somente para os cilindros indiretos).

= Curso Util + extra-curso total da cabine.

= Distancia entre o eixo da polia e seu ponto de apoio ao cilindro (somente para indiretos).
= Sistema de instalacdo (indireto, direto, um ou mais cilindros).

= Velocidade nominal da cabine.

= Tensdo e frequéncia exigidas para o motor, tensdo das eletrovalvulas.

= Tipo de arranque do motor (direto, estrela/tridngulo ou soft-starter).

Os valores geralmente usados para o extra-curso total da cabine sdo de cerca de 500 mm para sistemas indiretos e de cerca
de 350 mm para sistemas diretos.

No caso de cilindros telescdpicos, o extra-curso total pode ser estimado em:

= 500 mm (minimo necessario 250 mm) para telescdpicos de dois estagios.
= 600 mm (minimo necessario 350 mm) para telescdpicos de trés estagios.

CONFIGURADOR ONLINE:

Uma vez conhecidos os dados de input, é possivel proceder entdo a sele¢do do cilindro e da unidade de controle etc.
utilizando diretamente o configurador online disponivel no site da OMARLIFT (www.omarlift.eu)

Acesse a area reservada com o botdo LOGIN, inserindo suas credenciais. Na primeira vez, serd necessario registrar-se no
portal, fornecendo um nome de usudrio e uma senha.

& 5 G (%] httpsy/fwww.omarlift.eu A 78 y g

TEL: (+39) 035 689611 | EMAIL: info@omariifteu  Live Chat N vl 3 mn"wm OHAR LlFT

MM O'AR [IFT azienoa proooT ~ DOWNLOAD + ASSISTENZA TECNICA + DISTRIBUTORI BLOG CONTATT
OMARLIFT
PORTALE CLIENTI - OMAR CALC -
OMAR STORE

Utilizzare le proprie credenziali per accedere al
poriale clienti

Nome Utente X

Password

OMARLIFT 2

[ Dichiaro di aver preso visione e di
accettare la vosira privacy policy

Elevaﬂnﬁ service in comPonenfs

Password Dimenticata?
Clicca qui per iscriverti al portale

Uma vez acessado o configurador, preencha as casas com os dados de input, selecione Auto para a identificagdo automatica
das opgdes disponiveis, escolha a opgdo de seu interesse e navegue pelos menus com os botbes de avanco localizados na
parte inferior da pagina.
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Assim, sera possivel visualizar as opg¢Oes disponiveis e o respectivo preco, e escolher todos os componentes, como cilindro,
unidade de controle, guias, além, se for o caso, de arcadas e acessdrios, elaborando um orcamento completo.

[ &7 OMARLFT-PORTALECUENTI- x| +

<« G O nips/womaritteu/CustomersPortalomarcaic/wizard A ~

@
U‘U“W OMARLFT = on OMARLIFT SRL VIAF. LLI KENNEDY 22/ @

B Cerifcati ° Gilindr e > ° > u > >
Grafici Collaudo

@ Tracciabilita Componenti Tipo Motore

W Liste di Carico Motore Immerso v @

Posizionamento

B Omarcaic

Standard v
S Configuratore

Impianto

Tracking Offerte

Normativa Ascensori v
" Omarstore Completare la sezione precedente prima di procedere in questa Completare la sezione precedente prima di

ionamen
Azionamento selezione procedere in questa selezione

A Gestione Utenti
indiretto v

[—— Distanza stelo puleggia
i informiamo che 1a valvola

elettronica Bucher & stata

sosituita dalla nuova valvola Boriala

elettronica HEVOS HE.

Per maggiori informazioni inviare:
une-mail Cabina +Arcata

350 | (mm)

(Kg)

Puleggia + Funi

Corsa Cabina

Extracorsa Cabina

Corsa Stelo - (mm)
Numero Cilindri

Pistone Giuntato

7 — [ Lo Lo ]

CONFIGURADOR MANUAL:

Ou entdo, a escolha do cilindro pode ser feita manualmente, utilizando-se as tabelas do Catélogo Geral apresentadas a
seguir. A partir do peso total e do comprimento, escolhe-se o tipo de cilindro e a pressdao maxima; a partir desta, juntamente
da velocidade esperada, dimensiona-se a unidade de controle (bomba e motor) e, por fim, o tipo de reservatério.

2.2 DIMENSIONAMENTO DO CILINDRO

a) CURSO DO(S) CILINDRO(S)
=  (Cilindros indiretos, dimensdes 2:1: Curso total do cilindro =% (curso util + extra-curso da cabine).
=  (Cilindros diretos centrais ou laterais: Curso total do cilindro = curso util + extra-curso da cabine.
b) DIAMETRO E ESPESSURA DA HASTE DO CILINDRO
O diametro e a espessura da haste devem ser selecionados de modo a respeitar a seguranca no pico de carga e os
limites de pressao.

Esta escolha é facilmente realizada utilizando-se os diagramas de seguranga no pico de carga em funcao de:

=  Carga total efetiva na haste.
= Comprimento livre para o pico de carga.

Para verificar a seguranca, é sempre necessario escolher os pontos abaixo das curvas dos gréficos do pico de carga.

& A pressdo estatica maxima nao deve superar o valor indicado ou presumido a partir da curva do produto em guestao.
Este valor de pressdo corresponde a pressao estatica maxima admitida pelas espessuras das camisas de acordo com a
normativa em vigor.

A pressdo estatica minima com a cabine vazia ndo deve ser inferior a 12 bar.

Este valor garante o funcionamento correto do equipamento em descida, se as perdas de carga por atrito e ao longo dos
tubos de envio ndo superarem 3-4 bar. Se estiverem previstas perdas mais altas, é necessario aumentar a pressdo minima
e adequar a poténcia do motor.

2-2 OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx



' oMARLFT

2.3 DIAGRAMA DE SEGURANCA DAS HASTES NO PICO DE CARGA: CILINDROS C97, HC2

Diagramas de seguranca das hastes no pico de carga obtidos de acordo com as normativas EN81-2, EN81-20/50

CILINDROS C97, HC2

LEGENDA

Pressione statica (bar) 60 x 5 @ stelo x spessore (mm)
Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)

) m

g ml |

()

° |

g B

m I’

o @ 50 - 60

= A

8. 12 ’\\ | | i

© ¥ Pressione statica mas 45 /GShar, aseconda della Direttiva adottata

2 3 Preesure storic may, 43 /6 5bar, depending from the campiianze tathe chasen Directive
= 11 : A

q) "\

> Y

()

+

o 10

(2]

©

<

m g

©

8

e B -

(@]

n

S

3 7

B

] o - ] T - CEOFULL
o B

1) el T 5n

(&) g ol T

o 5 —N\EE

©

8

5_ 3 - __--.,-‘_.__;- 1

2 e

@] ;
= 7 . | ~ ge0¥s
2 (il '
>

o |

";’ 2

'(—; i 200 400 500 200 1000 1200 1400 1600 1800 [Kg] 2000
c

(]

S CARGA TOTAL NA HASTE (kg)

5

S

o

(@]

& Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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CILINDROS C97, HC2
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A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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Comprimento livre sujeito ao pico de carga [m] (curso total da haste + eventual polia até o

nivA\

" oMARLFT

CILINDROS C97
Pressione statica (bar) @ stelo x spessore (mm)
LEGENDA Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)

[m]

7 \

1 \ @80

NES ]

Pressione static mas. 43 bar
1 \Q Pressiong static max. 45 bar
13 \
N
. A\
10 \ \ \\
NC N
; N
g ™~ | WVM ~—
N
7 | | — et
"h . .
6 | ﬁ
T r—
4
3

200

400

600 800 1000 1200 1400 1600 1800 20

CARGA TOTAL NA HASTE (kg)

00 2200 2400 2600 2800

A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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CILINDROS C97

Pressione statica (bar) @ stelo x spessore (mm)
LEGENDA Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)

0 85
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A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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Comprimento livre sujeito ao pico de carga [m] (curso total da haste + eventual polia até o

nivA\

CILINDROS C97

' oMARLFT

LEGENDA

Pressione statica (bar)
Static pressure (bar)

60 x 5

@ rod x thickness (mm)

@ stelo x spessore (mm)
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A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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CILINDROS C97
Pressione statica (bar) @ stelo x spessore (mm)
LEGENDA Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)
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& Os gréficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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CILINDROS C97
LEGENDA Pressione statica (bar) 60 x5 @ stelo x spessore (mm)
Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)
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A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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CILINDROS C97

LEGENDA

Pressione statica (bar) 60 x 5 @ stelo x spessore (mm)
Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)
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Comprimento livre sujeito ao pico de carga [m] (curso total da haste + eventual polia até o eixo).
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& Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.

2-10

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx

\ D
\\ \¥
] N
h N
" \ é N @ N
\| N ? ~
. P\F\‘ i
N - ‘P* @ Ty N '120x12,5
[
] .}\‘P..% 20x10
“I-.
T~ 120x7,5
LI
ﬁ\. L
120x5
PRESSIONE STATICA MAX. 45 bar
MAX. STATIC PRESSURE 45 bar
[ R R B N
1 1 1 ’
1200 1600 2000 2400 2800 3200 3600 4000 4400 4800 5200 5600 [kg]




CILINDROS C97
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LEGENDA

Pressione statica (bar) 60 x 5 @ stelo x spessore (mm)
Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)

15 -\ 2130

Comprimento livre sujeito ao pico de carga [m] (curso total da haste + eventual polia até o eixo).

A Os graficos apresentam um
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valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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CILINDROS C97
LEGENDA Pregsione statica (bar) J stelo x spessore (mm)
Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)
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& Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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CILINDROS C97

[m]

17

Comprimento livre sujeito ao pico de carga [m] (curso total da haste + eventual polia até o eixo).

' oMARLFT

LEGENDA

Pressione statica (bar)
Static pressure (bar)

@ stelo x spessore (mm)
@ rod x thickness (mm)
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A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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2.4 DIAGRAMA DE SEGURANCA DAS HASTES NO PICO DE CARGA: CILINDRO CS
CILINDRO CS

Comprimento livre sujeito ao pico de carga [m] (curso total da haste + eventual polia até o eixo).
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LEGENDA

Pressione statica (bar) 60 x 5 @ stelo x spessore (mm)
@ rod x thickness (mm)

Static pressure (bar)

280 |

Prassione statlc max. 45 bar
Pressione static max. 45 bar
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| | =3
— L e A o005
_ | ! "'H-l-_l__
i !
i
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600

CARGA TOTAL NA HASTE (kg)

A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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LEGENDA

Pressione statica (bar)
Static pressure (bar)

@ stelo x spessore (mm)
@ rod x thickness (mm)

290

Pressione static max. 45 bar
Pressione static max. 45 bar

A A
/

L
SIS

PI0XG

200

400 600 800

1000 1200

1400 1600 1800 2000 2200

CARGA TOTAL NA HASTE (kg)

2400 2600 2800 3000 3200 3400 [Kg]

A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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CILINDRO CS

Pressione statica (bar) @ stelo x spessore (mm)
LEGENDA Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)

E)

[ L]
2100

21
20

19

Pressione static max. 45 bar
Pressione static max. 45 bar
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15
14 -
13

7
1
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0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000 3200 3400 3600 3800 4000 [Kg]

CARGA TOTAL NA HASTE (kg)

Comprimento livre sujeito ao pico de carga [m] (curso total da haste + eventual polia até o eixo).

A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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Comprimento livre sujeito ao pico de carga [m] (curso total da haste + eventual polia até o eixo).
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CILINDRO CS

Pressione statica (bar) @ stelo x spessore (mm)
LEGENDA Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)

)

. @ 110

20

19

Pressione static max. 45 bar
Pressione static max. 45 bar
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0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000 3200 3400 3600 3800 4000 4200 4400 4600 4800 5000 [Kg]

CARGA TOTAL NA HASTE (kg)

A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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g NL210-11/4" NL210-11/2" NL380-11/2" NL380-2" NL600-2" VALVOLA
<
3
° 55 75 100 125 150 180 210 250 300 380 500 600 POMPA (1/min)
9
g 45 65 865 8 105/65 8 105 13| 8 105 13 15 17)105 13 15 17 20|15 17 20 25|15 17 20 25 30(20 25 30 40|20 25 30 40|25 30 40 50(30 40 50 60 70|40 50 60 70 80 HP MOTORE
g 33 48 59(48 59 7,7(48 59 7,7 96|59 7,7 96 11,012,5(7,7 9,6 11,0 12,5 14,7|111,0 12,5 14,7 18,4|11,0 12,5 14,7 18,4 22,1|14,7 18,4 22,1 29,4|114,7 18,4 22,1 29,4|18,4 22,1 29,4 36,8(22,1 29,4 36,8 44,1 51,5|29,4 36,8 44,1 51,5 58,8 KW MOTORE
T 25 38 45|27 3 45|19 27 37 45|18 29 35 42 45|26 31 36 40 45|29 33 38 4523 27 32 40 45|27 34 40 45|22 28 34 45|20 26 I 45|18 26 34 41 45|18 25 32 38 45 Press'slr;inca max.
50 0,44 061 0,81
60 0,31 042 0,56 0,70 0,84
70 0,23 031 0,41 0,51 062 0,74 0,86
80 0,17 0,24 0,32 0,39 047 0,57 0,66 0,79 VELOCITA STELO
85 0,15 021 0,28 0,35 042 0,50 0,59 0,70 0,84 (m/s)
90 0,14 0,19 0,25 0,31 037 045 0,52 0,62 0,75

MOTORI 2 POLI
00 | o011 0,15 0,20 0,25 0,30 0,36 0,42 0,50 0,61 0,77 2750 g
10 | 009 0,13 0,17 0,21 0,25 0,30 0,35 0,42 0,50 0,63 0,83
120 | 008 0,11 0,14 0,18 021 0,25 0,29 0,35 0,42 0,53 0,70 0,84
130 | 007 0,09 0,12 0,15 0,18 021 0,25 0,30 0,36 0,45 0,60 0,72
150 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 022 027 0,34 045 0,54
180 0,06 0,08 0,09 011 043 0,16 0,19 0,24 031 037
200 0,06 0,08 0,09 011 043 0,15 0,19 0,25 0,30
230 0,06 007 0,08 0,10 011 014 0,19 023 50 HZ.

& Considerando-se a variabilidade das caracteristicas de realizagdo dos equipamentos, das condi¢cdes operacionais de pressao e
temperatura e das tolerancias construtivas dos motores e das bombas, as velocidades detectaveis em operagao podem diferir em até 15%
com relagdo ao que é indicado na tabela.
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ZH 09 VAINOg — 4OLOW 0d 0YD313S 9'¢C

X20p"£0T0SZ0T - S0A34 Yd dn3ojele) [elauad [4ITHVINO

g NL210-11/4" NL210-11/2" NL380-11/2" NL380-2" NL60D-2" VAVOLA

2

3

o 5 % 120 150 180 215 250 300 360 455 600 POMPA (/min)
@

£ les s msles s 105 138 5 13 5|05 B 5 U 0B 5 U 2 B|15 U 0 B 0|7 0 5 0 0|0 5 0 4|5 0 4 0|0 40 0 @040 0 0 0 8| HMIR
'g‘ 48 59 77|48 59 77 96|59 77 96 11|77 96 110 125 147]96 110 15 147 184|110 125 17 184 21|05 17 184 21 24|17 184 21 294|184 21 24 68|21 B4 368 41|24 368 M1 515 558  KWMOTORE
Tl o os|w o v os|n v % 6|2 8 RN N &|2 ¥ N B 5|0 % N ¥ 5|19 u R B S[N B N |0 6B S| 0 BB S| T 8N ¥ Press'sl:;)ca ik
| os 071 094

60| o3 049 065 082

0| 0% 036 048 060 0 086

0| on 028 037 046 055 066 077

% 018 024 033 041 049 058 068 082 VEOGITASTELD ]
0| o 022 029 036 044 052 061 073

0| o 0,8 024 029 035 042 049 059 071 MOTOR! 2 POLI
w| on 015 0,19 04 029 035 041 049 058 074 3300 g/min
| o0 01 0,16 0,20 025 029 03¢ 041 049 062 08

30| o0 0,10 0,14 017 021 025 029 035 04 053 070

150 008 0,10 013 016 0,19 o 026 031 040 052

10 007 009 011 0,13 015 0,18 02 028 036

20 007 009 0t o0 0,5 018 0 029

e 007 008 009 0L 01 01 00 60 Hz.

6T-C

A Considerando-se a variabilidade das caracteristicas de realizagdo dos equipamentos, das condicGes operacionais de pressdo e
temperatura e das tolerancias construtivas dos motores e das bombas, as velocidades detectaveis em operagdao podem diferir em até 15%
com relagdo ao que é indicado na tabela.
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TIPO DE RESERVATORIO 50/S 110/S 135/S 210/S 320/s 450 680 nrcl'?%?im
MAX 150 I/min MAX 300 MAX380 | MAX600 BOMBA
BOMBA MAX 35 |/min MAX 210 |/min I/min I/min I/min
) 1/2"&3/4" | 3/4"&1"1/4 | 1"1/4 SAIDA
SAIDA 1"1/4&1"1/2|1"1/4& 1" 1/2| 1"1/2&2" 2"
DIAMETRO|  OLEO NECESSARIO 20 35 35 50 90 155 210 O'EOdEa:OCt‘;EZ;TWa
DAHASTE Movimento| Enchimento Oleo para movimento
(mm) (/metro) | (/metro) 23 65 100 140 220 310 490 0
50 2 31 5250/11500 8000 8000
60 3 45 4100/7600 9000 9000 9000
70 38 5 3000/6000 | 7250/11000 | 11000 11000
80 5 3,8 3000/4600 | 7250/13000 |11000/16000 | 11000/18000
85 57 47 6250/11500 |9650/15500 | 11250/16500 | 13750/19000
90 6,4 5,7 5250/10000 |8250/15000 | 11500/15000 | 14000/20000
100 7.8 5,6 4750/8000 |7250/12500 | 10500/15000 | 15000/18000 | 14000/22000 Curso mix da HASTE
110 9,5 6,4 4000/6500 |6250/10000| 8750/14000 | 13500/17000 | 15000/22000 (mm)
120 11,3 6,1 3750/5500 | 5500/8500 | 8000/10500 | 12250/16000 | 17000/22000
130 13,3 85 3000/4500 | 4500/7000 | 6500/10000 | 9750/15000 | 13750/22000 |19000/34000
150 17,7 83 2500/3500 | 3600/5500 | 5250/7500 | 8250/12000 | 11750/16500 |18000/26000
180 25,4 15,6 3400/5500 | 5250/8000 | 7250/11500 |11500/18500
200 31,4 18,9 4250/6500 | 6000/9000 | 9500/14000
230 41,5 19,4 5000/7000 | 8750/11000

DADOS APENAS PARA FINS COMERCIAIS

7 7
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M3

2.8 DIMENSOES E MEDIDAS DAS UNIDADES DE CONTROLE SEM HDU

n

37

100

20

' oMARLFT

M2

M1

M6

M5

OLUME DIMENSOES [mm]
TPODE | oo | UL ve | w2
VALVULA RIO jros | M1 | FILTRO | FILTRO | M3 | M4 | M5 | M6 | H
HORIZ. | VERT.
110/S 65 300 | 95 0 702 | 360 | 700 | 140 | 640
135/S 100 | 300 | 95 0 902 | 360 | 700 | 155 | 640
NL-210 |  210/S 140 | 400 | 129 51 810 | 360 | 830 | 110 | 650
320/5 220 | 460 | 160 70 950 | 360 | 950 | 110 | 650
450 310 | 700 | 150 - 952 | 360 | 1000 | 105 | 650
320/5 220 | 460 | 160 70 950 | 360 | 950 | 125 | 650
NL- 380 450 310 | 700 | 150 - 952 | 360 | 1000 | 130 | 650
680 490 | 800 | 140 - 1002 | 360 | 1250 | 165 | 650
680 490 | 800 | 140 - 1002 | 360 | 1250 | 165 | 650
NL - 600 900 690 | 800 | 140 - 1202 | 360 | 1250 | 165 | 650
1000 790 | 800 | 140 - 1302 | 360 | 1250 | 165 | 650
OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx 2-21
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2.9 DIMENSOES E MEDIDAS DAS UNIDADES DE CONTROLE COM HDU (DISPOSITIVO UCM)

M4

M6

M3

M6

100

o [

M5

VALVULA NL+HDU INTEGRADA

PO DE TIPODE | VOLUM DIMENSOES [mm]
. RESERVATORI | E UTIL M2 M2
VALVULA 0 litros | M1 | FILTRO | FILTRO | M3 M4 | M5 | M6 | H
HORIZ. | VERT.

110/S 65 300 - 0 702 360 | 700 | 162 | 640
NL—210+ 135/5 100 300 - 0 902 360 | 700 | 162 | 640
HDU 210/S 140 400 - 0 810 360 | 830 | 165 | 650
INTEGRADA 320/s 220 460 - 0 950 360 | 950 | 320 | 650
450 310 700 ; 0 952 360 | 1000 | 310 | 650
110/S 65 300 230 150 702 360 | 700 | 161 | 640
NL—210+ 135/5 100 300 230 150 902 360 | 700 | 161 | 640
HDU STAND 210/S 140 400 305 80 810 360 | 830 | 114 | 650
ALONE 320/S 220 460 100 15 950 360 | 950 | 320 | 650
450 310 700 130 40 952 360 | 1000 | 310 | 650
NL— 380+ 320/S 220 460 175 85 950 360 | 950 | 295 | 650
HDU STAND 450 310 700 210 95 952 360 | 1000 | 285 | 650
ALONE 630 490 800 170 - 1002 | 360 | 1250 | 357 | 650
NL— 600 + 630 490 800 180 - 1002 | 360 | 1250 | 478 | 650
HDU STAND 900 690 800 180 - 1202 | 360 | 1250 | 478 | 650
ALONE 1000 790 800 180 - 1302 | 360 | 1250 | 478 | 650
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2.10 DIMENSOES DAS UNIDADES DE CONTROLE COM RESERVATORIO DUPLO

M4
249

100 }

M5

DIMENSOES [mm]
TIPO DE TIPO DE M2
VALVULA | RESERVATORIO | 1 | SEMHDU |M2HDU| M3 | M4 | Ms
FILTRO HORIZ

110/s 300 95 0 702 360 1400
135/S 300 95 0 902 360 1400
'\:h;EZGlF? A(g/'i)u 210/S 400 129 0 810 360 1660
320/ 460 160 0 950 360 1900
450 700 150 0 952 360 2000
NL — 380 (HDU 320/ 460 160 175 950 360 1900
STAND 450 700 150 210 952 360 2000
ALONE) 680 800 140 170 1002 360 2500
NL — 600 680 800 150 180 1002 360 2500
(HDU STAND 900 800 150 180 1202 360 2500
ALONE) 1000 800 150 180 1302 360 2500
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2.11 VALVULAS DE SEGURANCA

2.11.1 VALVULAS PARAQUEDAS (VP)

Vilvulas de seguranga em caso de quebra das tubulacdes, disponiveis em diferentes dimensbées (3/4”, 1” %, 1” %, 2”)

»  Com Certificagdo TUV SUD em conformidade com as normativas EN81-2 e EN81-20/50

MODELO INTERVALO | VISCOSIDA | PRESSAO VAZAO
DA TEMP DE DO [/min
VALVULA OLEO

0-65 °C 25-400cSt | 10-80 bar 5-55
VP HC34

0-65 °C 25-400cSt | 10-80 bar 5-55

0-65 °C 25-400cSt | 10-80 bar 35-150
VP 114

0-65 °C 25-400cSt | 10-80 bar 35-150

0-65 °C 25-400cSt | 10-80 bar 70-300
VP 112

0-65°C 25-400cSt | 10-80 bar 70-300

0-65 °C 25-400cSt | 10-60 bar 150-600
VP 200

0-65°C 25-400cSt | 10-60 bar 150-600

2.11.2  VALVULAS DE PREVENGAO UCM (HDU)

= Dispositivo contra movimentos descontrolados, disponivel nas configuracdes INTEGRADA e STAND ALONE, inclusive

para a montagem em unidades de controle nao produzidas pela OMARLIFT

*  Com certificagdo TUV SUD em conformidade com as normativas EN81-2 e EN81-20/50 em configurag3o frenante ou

redundante

MOD VERSAO INTERV | VISCOS PRESS VAZAO
VALV TEMP OLEO I/min
. 10-50
HDU Integrada 0-65°C | 25-400 cSt bar 8-55
35 Stand alone | 0-65°C | 25-400 cSt 1(;;?0 8-55
Integrada 0-65°C | 25-400 cSt 12:5 55-250
HDU 210 1045
Stand alone | 0-65°C | 25-400 cSt bar 55-250
Integrada - - - -
HDU 380 10-45
Stand alone | 0-65°C | 25-400 cSt bar 250-450
Integrada - - - -
HDU 600 10-45
Stand alone | 0-65°C | 25-400 cSt bar 450-600
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2.12.1 APLICAGOES EM FOSSO (horizontal)

2.12 UNIDADES DE CONTROLE MRL

As unidades de controle Machine Room Less (MRL) sdo especificas para instalagdes sem sala de maquinas.

' oMARLFT

S3o unidades de controle de dimensGes reduzidas em altura, mas ao mesmo tempo garantindo uma discreta quantidade
de dleo, projetadas para o posicionamento no fundo do fosso e disponiveis com valvula HC, Hl ou NL, com e sem UCM.

e  Valvula NL com HDU

M4

M3

M4

M3

M4

M3

TIPO DE VALVULA LITROS UTEIS M1 M3 M4 M5 M6
NL 77 430 500 360 1200 190
o 8 O g
LX) . o
. E o
8 n .
g \
i M5
' g
e Valvula Hl com HDU
TIPO DE VALVULA LITROS UTEIS M1 M3 M4 M5 M6
HI 77 430 500 360 1200 190
YY) g °
E:I @]
I3 N\ - g
LB s ° _
3 oL
,#_Rl i
 — g —l M5
¢ Valvula HC com HDU
TIPO DE VALVULA LITROS UTEIS M1 M3 M4 M5 M6
HC 77 430 500 360 1200 190
T 4
XD L oot JE O
N b= d
371 -
8 [:] o
+ g
_or |} M5
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2.12.2 APLICACOES EM VEO (vertical )

Unidades de controle compactas com a possibilidade de instalagdo em vao entre as guias e uma discreta quantidade de 6leo para o

movimento.
DIMENSOES E MEDIDAS DA UNIDADE DE CONTROLE Curso Maximo da Haste — Oleo Necessario — Saida da Tubulagdo
TIPO SERBATOIO / TANK TYPE MRL TIPO SERBATOIO / TANK TYPE
POMPA/ PUMP MAX 210 l/min POMPA / PUMP
USCITA/ OUTLET, 11/4_1"112 USCITA / OUTLET.
STELO OLIO NECESSARIO 130 Olio per Copertura Motore (1)
(mm) OIL NECESSARY Oil for Motor Coverage (I)
00 aj Movimento | Riempimento|
ROD Movement Filling 80 Olio per Movimento (I)
DIAMETER | (ymetro) | (Vmetro) Oil for Movement (1)
(mm)
50 2 3.1 8000
60 3 45 10000 _
70 338 5 9000/11000 £ B
80 5 38 9000(11000%)/12000 o
85 57 47 7500/13000 il
90 6.4 57 6500(8500")/12500 © 5
100 7.8 56 6000(7000°)/10000 g3
110 95 64 5000(6000*)/8250 3 E
120 1.3 6.1 4500/7000 3=
130 133 85 3500/6000
150 17.7 83 3000/4500
° ° 1 Il
* Cilindro tipo CS - CS Cylinder type
- Bomba de mao remota com tubos e conexbes
T — —0 =
&
g
550
SELECAO DO MOTOR — BOMBA 50 Hz
o e s VALVOLA
ES NL210 - 1 1/4' NL210 - 1 1/2 VALVE SIZE
m o POMPA (I/min)
g g 55 75 100 125 150 180 210 PUMP (//min)
ﬁﬁ 45| 65| 8 | 65| 8 [105]|65] 8 [105] 13| 8 |105[ 13| 15 |105] 13| 15] 17| 20| 15| 17| 20| 25| 15| 17| 20 | 25 MOTORE (HP)
§; 33| 4758|4758 7747|5877 95|58 77|95 11|77 95| 11 |125|147] 11 [125]| 147 183| 11 | 125147 183 MOTORE (kW)
3 -
52| 25| a8 | a5 |27 | a7 | as| 19| 27| av|as| 22| 20| 36| as|2¢]| 31|36 a0]as|20|as]as|as|as|ar|ae]|aol| ProssSttcaMaa

Max. Static Pressure (bar)

50 0.45 0.61 0.8
60 0. 0.43 0.5 0.7 0.85 B
70 0. 0.32 0.43 05 0.62 0.75 0.86 h‘zg'{%(gr: iﬂ-?;?o(m 5")1
0 0. 0.25 0.32 0.4 0.48 058 0.68 P 0
5 0. 0.22 0.28 0.3 0.43 0.52 0.6
0 0. 0. 0.26 0.32 0.38 0.46 0.54 2 EgEES;gigé{mZ/;ZSO
00 0.12 0.21 0.26 0.31 0.37 0.44 romin
10 0.10 0. 0.18 0.22 0.26 0.31 0.36 pmi
20 0.08 0. 0.15 0.19 0.22 0.26 0.31
30 0.07 0.10 0.13 0.16 0.19 0.22 0.26
[ 150 0.07 0.10 0.12 0.14 0.17 0.20 50 Hz.
SELECAO DO MOTOR — BOMBA 60 Hz
= i o VALVOLA
2z NL210 - 1 1/4 NL210 - 1 1/2 VALVE SIZE
m 9 POMPA (I/min)
=)
72 65 % 120 150 180 215 PUMP (/min)
Oz
ﬁ E 6 | 8 [105] 6 | 8 [105] 13| 8 [105] 13| 15 |105| 13| 15| 17| 20| 15| 17| 20| 25| 15| 17| 20| 25 MOTORE (HP)
m
9; 44|58|77|44|58|77|95|58|77]|95] 11]77]95]| 11 125|147 11 |125]|14.7|18.3] 11 |125]147|183 MOTORE (kW)
35 _
53| 5|8 )45 | 19|27 37| a5| 20|27 |36]a5|22)28|32|30]as|22|27]|35|a5]21]30]37]a5| Press: StaticaMax. (bar)
Max. Static Pressure (bar
50 0,50 0,70 0,93
50 0,35 0,50 0,68 0,84
70 0,25 037 0,50 0,61 0,74 0,88 VELOGITA' STELO (m/s)
80 0,20 0,28 0,37 0,47 0,57 0,68 MOTORI 2 poli 2750g/min
85 0,15 0,21 0,30 0,37 0,45 0,54
90 0,13 0,18 0,24 0,30 0,36 0,43 ROD SPEED (m/s)
00 0,10 0,14 0,20 0,25 0,30 0,36 2 POLE MOTOR 2750 rpmin
0 0,08 0,12 0,17 0,21 0,25 0,30
0 0,07 0,10 0,14 0,18 0,21 0,25
30 0,07 0,10 0,13 0,16 0,19
50 0,07 0,09 0,11 0,13 60 Hz.
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3 TABELAS DE DIMENSOES, DADOS TECNICOS E ESQUEMAS DA VALVULA

3.1 CILINDROS C97 — DIMENSOES DA CAMISA, FUNDO E JUNTAS DOS CILINDROS
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Pressdo estatica max. 45 bar
PINO de centralizacdo (opcional) #20x20 -
mm - O peso da haste em duas pecas é obtido somando-se o peso da haste

em uma peca com o peso da junta da haste.
O peso do cilindro completo em duas peg¢as é obtido somando-se o peso do cilindro em uma peg¢a com o peso da junta
da haste e o peso dos flanges.
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=1 L=W+el+H: “Tmam
Lunghezza cilindro chiuso = Corsa + Exfra corsa + L Manicotto
R Head
Retracted cylinder length = Stroke + Extra stroke + L
STELO CAMICIA  |TESTA VALVOLA FISSO | VITE PESO oLIo I/m
x Imdi corsa fisso movimento [riempimento
@S Ss @C | Sc T I 0 P L M
(kg/m) (kg) x 1Im x 1m
5 21 25
c97 | 80 12 |1143| 4 | 150 | 157 | 320 | 210 | 205 M18 31 44 5 3,8
7,5 25 41
5 23 43
c97| 85 1143| 4 | 150 | 157 | 320 | 210 | 205 M30 5,6 3,2
7,5 27 45
cor| 90| > | 7 | 133 | a5 | 157 | 166 | 320 | 215 | 205 | w0 | 2 [ 0| 2| ¥ 6,4 5,7
10 | 12 3 | 37 | 31 | 32
co7 | 100 | > 72 11397| 45 | 166 | 170 | 320 | 215 | 205 M30 27| 321 30 ) 8t 7,8 5,6
10 | 12 37 | 41 | 32 | 33
co7 | 10| > 72 | 1504] s 175 | 196 | 325 | 215 | 215 M30 2.\ 381 37 ) 31 9,5 6,4
10 | 12 43 | 48 | 39 | 40
co7 | 120 2 72 | 159 | 5 | 200 | 200 | 325 | 215 | 215 M30 35 | 40 ) 42 ) 45 11,3 6,1
10 12,5 46 52 47 48
co7 | 130 | > 72 1778] 56 | 216 | 210 | 325 | 215 | 215 M30 39| 46 1 53 ) 55 13,3 8,5
10 | 12 53 | 59 | 56 | 57
6 49 57
€97 | 150 75 |193,7| 59 | 226 | 217 | 325 | 215 | 215 M30 54 58 17,7 8,3
10 62 60
c97 | 180 10 2445| 8 | 270 | 242 | 355 | 225 | 260 | M6O 89 97 25,4 15,6
€97 | 200 10 273 | 10 | 296 | 257 | 355 | 225 | 260 | M6O 112 106 31,4 18,9
c97 | 230 15 2985| 10 | 340 | 270 | 355 | 225 | 260 M60 151 151 41,5 19,4
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- % Drenaggio 28
g Drain @8
1A AN %?
w J N — :/ j — — Q Filo messa a piombo
\\ /J g — — » — [ - 1 "7 = ‘Wire plumb
[ 7 Vite M
\ Screw M
L\ . ;\ (4D g W \ Ghiera
o N 1 H R Threaded
€4p t qr /L e_ ' 1 Manicotto
I p . - Head
' L=W+el+H+p1+Sp N
E N )
Lunghezza cilindro chiuso = Corsa + Extra corsa + L
D Retracted cylinder length = Stroke + Extra stroke + L
STELO CAMICIA PIASTRA OSCILLANTE PIASTRA DI BASE FISSO | VITE PESO oL I/m
x 1mrun fixed move filling
@s Ss oc | sc | b E |l so| FlalBe ]| H|a]| N]|aloul M ment
(kg/m) (kg) x1m
Xx1m
5 21 61
co7 | so0 T 11483 4 | 260 | 200 | 25 | 20 | 270 | 340 | 25 | 22 | 580 | 355 | 240 | w30 s o 5 | 338
5 3 43
co7 | & T 1143| 4 | 260 | 200 | 25 | 20 | 270 | 340 | 25 | 22 | 580 | 355 | 240 | w30 - o 56 | 32
25 | 30 | 65 | 66
co7| 90| > | " | 133 | 45| 260 | 200 | 25 | 20 | 270 | 340 | 25 | 22 | 580 | 355 | 240 | Mm30 64 | 57
10 | 12 3 | 37 | 67 | 68
5 | 75 27 | 32 | 66 | 67
c97 | 100 139,7| 45 | 260 | 200 | 25 | 20 | 270 | 340 | 25 | 22 | 580 | 355 | 240 | w30 78 | 56
10 | 1 37 | a1 | 68 | 69
322 | 38 | 98 | 9
co7 | 10| > | " |1524| 5 | 340 | 280 | 25 | 22 | 330 | 400 | 30 | 26 | 600 | 365 | 255 | Mm30 95 | 64
10 | 12 43 | 48 | 100 | 101
5 | 75 35 | 40 | 103 | 106
c97 | 120 159 | 5 | 340 | 280 | 25 | 22 | 330 | 400 | 30 | 26 | 600 | 365 | 255 | m30 11,3 | 61
10 | 125 46 | 52 | 108 | 109
39 | 46 | 114 | 116
co7 | 30| > | " 1778 56 | 340 | 280 | 25 | 22 | 330 | 400 | 30 | 26 | 600 | 365 | 255 | Mm30 133 85
10 | 1 53 | 59 | 117 | 118
49 118
c97 | 150 1% 75 1937] 59 | 340 | 280 | 25 | 22 | 330 [ 400 | 30 | 26 | 600 | 365 | 255 | M0 | O | sa | - f 119177 83
c97 | 180 10 45| 8 | 340 | 280 | 30 | 30 | 400 | 500 | 35 | 32 | 660 | 410 | 315 | meo0 89 204 25,4 | 15,6
c97 | 200 10 273 | 10 | 340 | 280 | 30 | 30 | 400 | 500 | 35 | 32 | 660 | 410 | 315 | me0 112 213 31,4 | 18,9
co7 | 230 15 2085| 10 | 340 | 80 | 30 | 30 | 400 | 500 | 35 | 32 | 660 | 410 | 315 | Mmeo0 151 258 41,5 | 19,4
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N ~" Drain @8
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L _ B A
I Z‘@ ~_ ViteM
Z\ Screw M
o a3 Q | N \\\\
\ \ m . Ghiera
I t ‘3 W ] Threaded
.
| H Manicotto
| —
C 20 p1 Head
A L=W+el+H+pl+Sp Sp
Lunghezza cilindro chiuso = Corsa + Extra corsa + L
H :
Retracted cylinder length = Stroke + Extra stroke + L
F
STELO CAMICIA PIASTRA OSCILLANTE PIASTRA DI BASE VALVOLA  |FISSO | VITE PESO oLIo I/m
x 1 m di corsa fisso movimento [riempimento
@S Ss @C | Sc A B C D Sp [0]3 F G H | P Q L M
(kg/m) (kg) x1m x1lm
5 21 40
c97 | 80 75 114,3| 4 150 | 250 | 100 | 200 25 20 | 160 | 300 | 110 | 250 | 210 | 355 | 240 | M30 . " 5 3,8
5 23 43
c97 | 8 75 114,3| 4 150 | 250 | 100 | 200 25 20 | 160 | 300 | 110 | 250 | 210 | 355 | 240 | M30 ; 45 5,6 3,2
5 |75 25 30 44 45
c97 | 90 133 | 4,5 | 150 | 250 | 100 | 200 25 20 | 160 | 300 | 110 | 250 | 215 | 355 | 240 | M30 6,4 5,7
10 | 12 34 37 46 47
5 |75 27 32 45 46
c97 | 100 139,7( 4,5 | 150 | 250 | 100 | 200 25 20 | 180 | 300 | 120 | 250 | 215 | 355 | 240 | M30 78 5,6
10 | 12 37 41 47 48
5 |75 32 38 59 60
c97 | 110 152,4| 5 150 | 250 | 100 | 200 25 22 | 200 | 400 | 150 | 350 | 215 | 365 | 255 | M30 9,5 6,4
10 | 12 43 48 61 62
c97 | 120 > |75 159 5 150 | 250 | 100 | 200 25 22 | 200 | 400 | 150 | 350 | 215 | 365 | 255 | M30 35 4 64 67 11,3 6,1
10 | 125 46 | 52 | 69 | 70 ’ !
c97 | 130 > | 73 177,8| 56 | 150 | 250 | 100 | 200 25 22 | 220 | 400 | 160 | 350 | 215 | 365 | 255 | M30 39 6 s 7 13,3 8,5
10 | 12 ! ’ 53 | 59 | 78 | 79 ’ !
6 49 79
c97 | 150 10 7,5 |193,7| 59 | 150 | 250 | 100 | 200 25 22 | 250 | 400 | 200 | 350 | 215 | 365 | 255 | M30 62 54 & 80 17,7 83
c97 | 180 10 2445| 8 300 | 400 | 250 | 350 30 30 | 280 | 450 | 230 | 400 | 225 | 410 | 315 | Me60 89 152 25,4 15,6
97 | 200 10 273 | 10 | 300 | 400 | 250 | 350 30 30 | 310 | 450 | 260 | 400 | 225 | 410 | 315 | Me60 112 161 31,4 18,9
c97 | 230 15 2985| 10 | 300 | 400 | 250 | 350 | 30 30 | 330 | 450 | 280 | 400 | 225 | 410 | 315 | Me60 151 206 41,5 19,4
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3.5 CILINDRO SLIM CS—INDIRETO LATERAL (EM TALHA)

Os novos cilindros SLIM @80, @90, @100 e 3110 s3o realizados de acordo com as normativas EN 81-2 e EN 81-20/50 com
didmetro compacto do cilindro com relagdo ao padrao (C97), apresentam um peso reduzido e permitem utilizar uma

guantidade menor de dleo.

Disponivel na versdao em talha indireto lateral em uma ou duas pegas.
Utilizado principalmente em equipamentos de dimensdes reduzidas.
N&o é possivel fornecé-lo com limitadores de curso.
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Retracted cylinder length

Ch.vite
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Pressdo estatica max. 45 bar

€1

PINO de centralizacdo (opcional) #20x20

mm
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' oMARLFT

3.6 CILINDROS HC2

Novo cilindro HC com desempenho otimizado e dimensGes reduzidas para acionamentos diretos e indiretos e para

plataformas elevadoras.
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PINO de centralizacdo (opcional) 320x7 mm

Pressdo estatica max. até 70 bar em fung¢do da normativa adotada.
Responde a: Diretiva Maquinas, Diretiva Elevadores, EN 81-2, EN 81-20/50.

- O peso da haste em duas pegas é obtido somando-se o peso da haste em uma pe¢a com o peso da junta da haste.
- Opeso do cilindro completo em duas pegas é obtido somando-se o peso do cilindro em uma pega com o peso da junta
da haste e o peso dos flanges.
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+‘ Drenaggio @8
Drain @ 8 et w Ghiera
L=W+el+H Manicotto reeses
Lunghezza cilindro chiuso = Corsa + Extra corsa + L Head
Retracted cylinder length = Stroke + Extra stroke + L
HASTE CAMISA  |CABEC VALVULA Fixo |PARAFI pEso OLEO I/m
A uso
xlm Fixo | movimento | enchimento
@S| Ss @c Sc T | (0] P L M curso K
HC2| 50 5 88,9 3,6 105 93 343 211 179 | M18 13 13 2 3,1
HC2| 60 > 88,9 3,6 105 93 343 211 179 | M18 14 13 3 2,4
FULL 30 13
5 16 13
HC2|70| 7,5 88,9 3,6 105 93 343 211 179 | M18 19 13 3,8 14
12 25 15
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3 7 Z}‘%
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i P | o L=W+el+H+pl+Sp
[ é Lunghezza cilindro chiuso = Corsa + Extra corsa + L
7D Retracted cylinder length = Stroke + Extra stroke + L
HASTE | CAMISA | CHAPA OSCILANTE CHAPA DE SUPORTE Fixo |PARA|  pEso OLEO I/m
FUSO
x1lm | Fi i t hi t
gs|ss|clsc|p|elsp|Flals|n|lGc|N|lal L M| o ixo | movimento | enchimento
(kg) x1m Xx1lm
(kg/m)
HC2| 50 | 5 (88,9|3,6|160[120| 15 | 18 |220(270| 20 | 20 |580(340| 199 | M20| 16 | 36 2 31
hez| 60 | 2 |88.9] 3,6 260|200 25 | 20 |220]270| 20 | 20 |580|340| 214 | m30| *3 | 36 3 24
FULL|™ 7|~ 30 | 36 ’
5 16 | 36
HC2| 70 | 7,5 |88,9] 3,6 |260|200| 25 | 20 |220(270| 20 | 20 |580(340| 214 {M30| 19 | 36 3,8 1,4
12 23 | 36
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E L=W+el+H +p1+8Sp —
Lunghezza cilindro chiuso = Corsa + Extra corsa + L
Retracted cylinder length = Stroke + Extra stroke + L
HASTE | CAMISA CHAPA OSCILANTE CHAPA DE VALVULA | Fixo PARA pEso OLEO I/m
SUPORTE FUSO
x1lm Fixo | movimento | enchimento
@s|ss|@c|sc|A|B|C|D[splgE|F|IG|H|I|[P|lQ| L |[M/|geeurso @ | xim 1
(kg/m)
HC2| 50 | 5 |889] 3,6 |150| 250 [100| 200 | 15 | 18 [130/300| 80 |250| 211 | 363 | 199 |M20| 13 | 26 2 31
HC2| 60 | ° |889| 3,6 |150| 250 | 100| 200 | 25 | 20 |130|300| 80 |250| 211 | 378 | 214 |m30| 14 | 26 3 24
FULL 30 | 26
5 16 | 26
HC2| 70 | 7,5 | 88,9 3,6 | 150| 250 | 100| 200 | 25 | 20 [130|300| 80 [250| 211 | 378 | 214 [M30| 19 | 26 38 1,4
12 25 | 26

TVH3LVT OL3HId — ¢OH SOYANITD  6°€

LINAVINO |, [l



' oMARLFT

3.10 DIAGRAMA DE FUNCIONAMENTO ELETRICO DA VALVULA NL

L \1/0
L
__r].—_w
T:
H
5 2
=

Bl ON Corrente elettrica attivata / Electrical wire activated
1 OFF Corrente elettrica disattivata / Electrical wire disactivated
ON Stella triangolo / Delta - Star connection

Tensoes disponiveis para as bobinas:

Poténcia das bobinas:

P —SUBIDA:

R — DESACELERACAO EM SUBIDA:

S—PARADA EM SUBIDA:

L—DESCIDA
Q— DESACELERAGAO EM DESCIDA:

T—PARADA EM DESCIDA

12-24-48-60-80-110-180—-220V.c.c.
Emergéncia: 12 Vcc.

EVS:36 W
EVD:36 W+45W
EVR:36 W

Alimentar o motor e a bobina “EVR”
Alimentar a bobina “EVS” para o arranque A — A ou soft-starter

Desexcitar “EVR”

Parada do motor (desexcitar “EVS”, se presente, com atraso de cercade 1”
apos o motor)

Alimentar as bobinas “EVD” e “EVR”
Desexcitar “EVR”

Desexcitar “EVD”

3-10 OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx
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3.11 ESQUEMA OLEODINAMICO DA VALVULA TIPO “NL”

2

@IQWQQ______J____-__

1
172" i_ - @ 9 J, i
AT |
|
LEGENDA
VR = Valvula de retencao.
VM = Vélvula de maxima pressao.
VS = Vaélvula de seguranca.
VRF = Vaélvula de regulagem de fluxo.
VRA = Vdlvula de balanceamento de descida.
VBP = Valvula de bloqueio pilotada.
EVD = Eletrovalvula de descida.
EVR = Eletrovélvula do regulador de fluxo.
EVS = Vdlvula de subida.
VEM = Emergéncia manual.
VP = Valvula de bloqueio (paraquedas).
FR = Filtro de torneira.
R = Torneira e engate 1/2" Gas para mandmetro de controle.
M = Manbmetro.
PM = Bomba de mao.
PR = Engate do pressostato
(SS) = Soft Stop (opcional)
1,2,..,(14).. = Ndmero do parafuso de regulagem (opcional)

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx 3-11
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4  ACESSORIOS
4.1 BOMBA DE MAO PM -6

MANOMETRO
MANOMETER

VITE
= SCREW

Nolo) i
N O (@) —T—]
OR B \RSRONDELLA

OR Massello + OR per NL600 ROVE
VALVOLANL Support + OR for NL600

NL VALVE

Nas valvulas NL 210 e NL 380, a bomba de mao é fixada diretamente no corpo da valvula, com quatro parafusos M6 ou
M8, respectivamente.

As arruelas servem como espacgadores somente na valvula NL 210. O manGmetro com sua torneira devem ser retirados do
flange de fechamento e montados na bomba de mado conforme mostrado na figura acima, a menos que a bomba ja ndo
disponha de uma.

Nas vélvulas NL 600, a bomba de mao é fixada com quatro parafusos M8 no flange de adaptagao.

O flange de adaptacdo é fixado diretamente no corpo da valvula com quatro parafusos M10 x 30.

O flange de adaptacdo também é um flange de fechamento, caso a vélvula NL 600 ndo tenha a bomba de mao.
Para as versdes especiais, entre em contato com o Departamento Comercial da OMARLIFT.

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx 4-1
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4.2 PRESSOSTATOS

4.2.1 PRESSOSTATO DE SOBRECARGA
4 4
y / lg P / P
Normalmente chiuso Normalmente aperto
Normally closed Normally open
N.C./N.C N.A./ N.O.
PRESSOSTATO MECANICO
+ -
35 -‘
0
o e 229
{ Tm
- F
PRESSOSTATO ELETRONICO
24VDC
+ [ 1
£
%13 2‘J( 110
- \ o
Pino1=+24Vcc
Pino2=0UT1 v
Pino3=0UT 2
PinoT=0V
, PRESSOSTATO PRESSOSTATO
CARACTERISTICAS MECANICO ELETRONICO
MODELO F4V /M3 FL54B M3
gf;:z;’:e pressao 4o | 10+ 100 bar 0+ 100 bar
intervencio +4%F.S. +1%F.S.
Histeresg 10%F.S. CONFIGURAVEL
Corrente alternada 250Vea /0,5 A 42Veca/2A
Corrente continua 110Vee/ 0,15 A 12-24Vcc /0,5 A
Temperatura -25+85°C -20+80°C
P 3 IP65 IP65
Grau de protecdo
4-2 OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx
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4.2.2  MONTAGEM DO(S) PRESSOSTATO(S)

Montaggio di un solo pressostato

00 (&

(

o
N0 e

\

&=

Montaggio di tre pressostati

Montaggio di due pressostati
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4.3 DISPOSITIVOS DE REGULAGEM DO CURSO

4.3.1 DISPOSITIVO ELETRICO (EVS) DE RETARDO DA PARTIDA EM SUBIDA COM ARRANQUE A — A OU SOFT STARTER

Para otimizar a partida em subida, em caso de equipamento com comutacdo estrela-tridangulo da conexao do motor ou
com arranque gerenciado por soft-starter, é possivel instalar um dispositivo elétrico que permite a gestao pontual do
retardo da pressurizacdo do equipamento, sincronizando-o ao fim real da fase de arranque do motor. O sistema é realizado
utilizando-se um piloto e uma bobina EVS opcionais

Elettrovalvola EVS: Comando pressione in salita

Com a bobina EVS desexcitada, a pressdo na valvula é quase zero, e o dleo volta ao reservatério.

Com a bobina EVS eletricamente excitada, a pressdo na valvula sobe até a pressdo dinamica de subida e se mantém
até que a corrente seja cortada.

A eletrovalvula EVS é utilizada nos equipamentos com motores de grande poténcia para retardar a pressurizacdo e
permite que o motor arranque sem uma forte absorg¢do de corrente.

4-4
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4.3.2  DISPOSITIVO HIDRAULICO (PARAFUSO N2 10) DE RETARDO DA PARTIDA EM SUBIDA POR SOFT-STARTER

Como alternativa a solugdo elétrica (EVS), para otimizar o funcionamento do soft-starter, esta disponivel sob encomenda
um dispositivo hidraulico que retarda a partida em subida.

Este retardo, regulavel, permite que qualquer tipo de soft-starter arranque o motor de modo suave e com a minima
absorcdo de corrente (1,2 + 1,6 vezes a corrente nominal), sem exigir a terceira bobina no bloco de valvulas.

Como, durante o tempo de arranque, o motor ndo pode fornecer energia, é necessario que a partida em subida ocorra
somente quando o motor estd em regime.

O retardo da partida em subida ocorre por meio do estrangulador reguldvel do parafuso n° 10. Apertando-se o parafuso n°
10, alonga-se este tempo. A configuracdo especial do estrangulador permite obter um retardo quase constante com a
variagdo da temperatura do dleo e permite sua aplicagdo inclusive em valvulas padrdo.
O parafuso n2 10 deve ser regulado de modo que a cabine s6 comece seu movimento para cima quando o motor tiver
alcancado sua velocidade de regime.

Veja na tabela a seguir uma rapida comparacgdo da solucdo hidraulica com relagdo a elétrica:

PRO (+) CONTRA (-)

N&o usa nenhuma bobina, portanto, ndo sdo necessarias | Menor precisdo na regulagem, tempos de arranque da
conexoes elétricas, assim, exige menos custos cabine ligeiramente mais longos

O elevador parte com retardo reduzido, assim que o motor | Menor repetitividade nos tempos de atuagdo entre o dleo
alcanca sua velocidade de regime. frio e 0 dleo quente

VITE N°10/SCREW N°10

AL

Versione standard / Standard version

Blocchetto di salita con ritardo regolabile vite n°10 4

Versione con dispositivo di ritardo partenza regolabile

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx 4-5



' oMARLFT

4.3.3  DISPOSITIVO SOFT-STARTER

O dispositivo soft-starter foi projetado para fornecer um arranque progressivo para motores trifasicos de inducdo e, assim,
reduzir os valores da corrente e do torque de arranque. O dispositivo deve ser instalado no quadro elétrico e deve, portanto,
atender a todos os requisitos tipicos dessas instalagdes (locais sem pd e ndo expostos a gases corrosivos e raios solares ou
a umidade). O desempenho se refere a uma altitude ndo superior a 1000 m acima do nivel do mar, com temperatura
ambiente de 0-40 °C.

Maxima flexibilidade para ser montado com facilidade em qualquer equipamento.
Possibilidade de configurar o tempo de aceleracgdo, o torque de partida e o limite de corrente.

Em combinagdo com o dispositivo parafuso n2 10 ou com o dispositivo EVS (conforme os itens correspondentes),
melhora o conforto de funcionamento.

Reduz as exigéncias mecanicas e, portanto, o desgaste do equipamento.

Funcgdo diagndstica de eventuais avarias por meio da combinac¢do de LEDs.

180

p—— 167

1497

(ona bt '\ff' ]

i
785

A= Attacco per montaggio su DIN (DIN46277)

A= Clamp for DIN rail mounting

PESO: circa 1.75Kg

WEIGHT:. 1.75Kg approx

7.5

ESPECIFICAGCOES TECNICAS
MODELO

SSV040 SSV070
Alimentagdo 230V ou400V 400V
Corrente nominal 40A 70A
Max. corrente de arranque 120A 180 A
Aceleragdo 1-7seg 1-7seg
Arranques / hora 15-75 15-75
Corrente arr. tipica 1,4+1,7In 1,4+1,7In
Protegdo - -
Peso 1,75Kg 1,75 Kg

4-6
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4.3.4  DISPOSITIVO SOFT-STOP

O conforto é sempre um requisito fundamental para qualquer aplicagdo em elevadores. Para garantir uma parada no andar
extremamente suave e confortavel, inclusive durante um curso em subida, a valvula NL OMARLIFT pode ser equipada, sob
encomenda, com um dispositivo Soft-Stop que permite gerenciar a fase final da parada no andar, sem alterar as outras
funcionalidades.

O dispositivo Soft-Stop é composto essencialmente por um piloto de subida especifico em aluminio, um circuito hidraulico
especifico, uma bobina e um parafuso de regulagem.

Piloto SOFT-STOP

A posigdo do parafuso de regulagem permite definir o comportamento da vélvula na fase final da parada no andar,
adequando-o as exigéncias de conforto.

Para o funcionamento, é necessario também o prolongamento da fase de rotacdo do motor por cerca de 1 s, apds a
chegada ao sensor de andar, por meio de um retardo correspondente no quadro elétrico de comando.

O dispositivo € realizado em configuracdo NA normalmente aberta, portanto, se a bobina nao for excitada, o elevador ndo
consegue partir. Se a regulagem estiver correta, quando a cabine se move em baixa velocidade, com a desexcitacdo da
bobina, a cabine deve parar suavemente em um espaco de cerca de 10 mm.

O dispositivo de regulagem permanece compativel com as outras funcionalidades da valvula, por exemplo, os opcionais
para o SOFT-STARTER, como o EVS, o parafuso 10 e com as outras regulagens, e é independente delas.

O piloto também pode ser instalado em vélvulas NL existentes para introduzir a funcionalidade SOFT-STOP e, obviamente,
exige ainda uma alteracdo no quadro, para pilotar a bobina especifica.

Valvula NL com piloto SOFT-STOP instalado
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4.4  ACESSORIOS PARA AQUECIMENTO

4.4.1 RESISTENCIA DE AQUECIMENTO DO OLEO: CARACTERISTICAS, APLICACOES E MONTAGEM

A resisténcia fornecida pela OMARLIFT é de tipo tubular com regulagem automatica por termostato, gracas a um
termostato de trabalho e um de emergéncia, que garante o desligamento em caso de danos do termostato principal.

A resisténcia é fixada no fundo do reservatério por meio de dois suportes com ima montados por encaixe.

Uma vez eletricamente conectada, a resisténcia sé funciona quando a temperatura do dleo cai abaixo do nivel de
calibragem do termostato.

i}
i)
S

? CT) 3 T ®
2 -3 ! :- ' !
NS % ==
;. J g |1z 8
A |8
Parte fredda 70 Parte fredda 50 ' 190Q+20 ii 0
L*2 2000#20
CODIGO HT C(Z'::g:)TEDO POTENCIA TENSAO COMPRIMENTO | COR DOS CABOS
LT71732 CA106260 500 W 230V 430 mm Vermelho
LT71733 CA106261 500 W 400V 430 mm Azul
LT71734 CA106262 300 W 230V 330 mm Vermelho
LT71735 CA106263 300 W 400V 330 mm Azul

Os limites de funcionamento sdo: Ton=20%4 °C, Torr=3043 °C

& As resisténcias ndo podem ser testadas no ar, pois podem n3o se acender e/ou queimar. Para o teste, é necessario
seguir um procedimento especifico. Entre em contato com o Servico de Assisténcia OMARLIFT.
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4.4.2  RESISTENCIA DE AQUECIMENTO DO BLOCO DE VALVULAS NL

A resisténcia para o aquecimento do bloco de valvulas é utilizada com bons resultados em equipamentos de pequenas
dimensbes, de curso curto e com temperaturas na sala de maquinas ndo abaixo de 10/12 °C.
Temperaturas baixas demais na sala de maquinas e grandes quantidades de dleo esfriam rapidamente o grupo de valvulas,
tornando a fun¢do de aquecimento da resisténcia pouco eficiente. Nestes casos, a resisténcia de aquecimento da valvula
pode ser usada em combinagdo com a resisténcia de aquecimento do dleo.

A aplicagdo da resisténcia a valvula “NL” consiste na insercdo da resisténcia no furo “A” do bloco de valvulas com o cabo de
conexdo voltado para o interior do reservatdrio, conforme mostrado em Fig. 1.

80

8,5

Fig. 1 - Aplicagao da resisténcia de 60 W na valvula “NL”

CARACTERISTICAS ELETRICAS
Poténcia 60 W
Tensao 230-400V
Frequéncia 50-60 Hz

Aplicagdo:

=  Solte atampa “A” - Fig. 1.

= |nsira a resisténcia conforme indicado pela seta.

=  Feche atampa “A”.

=  Conecte os fios da resisténcia no bloco de terminais da unidade de controle.
= Alimente a resisténcia com a tensdo correta.
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4.5 RESFRIAMENTO DO OLEO

Em caso de equipamentos com alto trafico ou com condi¢des dificeis de funcionamento, pode ser necessario prever um
sistema de resfriamento do dleo para melhorar o desempenho e a duragdo do equipamento.

4.5.1 RESFRIAMENTO POR AR

4511  CARACTERISTICAS

O sistema de resfriamento por ar é composto pelos seguintes elementos principais:

= Permutador de calor éleo-ar com ventilador.
= Motor elétrico para acionamento da bomba para a circulacdo forcada do dleo e do ventilador.

= Termostato para a regulagem da temperatura maxima desejada do dleo (o termostato deve estar localizado no
reservatorio e calibrado a cerca de 40/50 °C).

=  Valvula de fundo posicionada no tubo de aspiragdo dentro do reservatorio, para evitar que o tubo esvazie.
=  Tubos de conexdo com a unidade de controle.

= Quadro elétrico para o comando do motor da bomba elétrica e do ventilador.

& ATENCAO: o quadro de comando n3o é fornecido com o sistema de resfriamento, mas deve ser preparado pelo cliente
ou expressamente solicitado na fase da encomenda.

lizlﬁ]ll& < '

Tabella dimensionale (mm)

Tipo / Type A B c D E F H L M
NEG#06 578 409 538 515 335 303 |1"GAS 44 | 1" GAS
NEG#10 578 409 538 515 335 303 |1"GAS 44 | 1" GAS
NEG#14 637 528 710 640 457 343 |1"GAS (™) | 44 [11/4" GAS (¥)

(*) 1"1/4 GAS & l'aspirazione della pompa. Sull'aspirazione della pompa & montato un raccordo portagomma 1"1/4 lato pompa,
lato connessione tubo & di @30 mm.

(**) 1" GAS ¢ l'attacco sulla massa radiante. Quando il raccordo portagomma & montato I'attacco tubo &€ @30 mm.

4-10 OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx



' oMARLFT

O funcionamento do sistema de resfriamento a ar é: quando a temperatura do dleo sobe e alcanca o valor de calibragem
do termostato, o termostato fecha o contato. Um contator colocard, entdo, a bomba de circulagdo forcada do dleo e o
ventilador em movimento. A temperatura do éleo caira abaixo da calibragem do termostato, e o sistema de resfriamento
serd parado.

Performances NEG-OL range (kW)

kW - INTERMITTENT DUTY -
22

NEG-OL| 14
20 /
18 /

16

14 AT =Tolio IN-T aria IN
/ NEG-DL10
12 o /
/ 7 g
10 ~
// NEG-(L06
8 .
/
6 / // /
L~ NEG-(JL04
/ / _-—_.______,.-'
4 / ——NEG OL03
— §/ T
™

NN

gé
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
AT oil IN - air IN °C

TENSOES
TIPO NEG #06 NEG #10 NEG #14 DISPONIVELS
POTENCIA MAX DISSIPADA 6,98 kW 10,5 kW 16,28 kW
QUANTIDADE MAX DE
CALOR DISPERSO 6000 Kcal/h 9000 kcal/h 14000 kcal/h
. 230/400 V
POTENCIA DO MOTOR 0,40 kW 0,40 kW 0,55 kw
50/60 Hz
FLUXO DE AR 1300 m3/h 1300 m3/h 2500 m3/h
NIVEL DE RUIDO 68 dB (A) 68 dB (A) 71dB (A)
PESO LIQUIDO 35kg 35kg 55kg
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4512 ESQUEMA DE CONEXAO DO RESFRIAMENTO POR AR 7 kW — 10,5 kW — 16,4 kW

Se o sistema de resfriamento for encomendado junto da unidade de controle, os engates para a aspiragdo e o retorno do
dleo na unidade de controle ja sdo preparados em fabrica. A conexdo dos tubos sera feita pelo Cliente, simplesmente
conectando-se a entrada do 6leo da bomba elétrica no engate do reservatério que leva a valvula de fundo, e a saida do
permutador no outro engate também localizado no reservatdrio.

& Na conexdo dos tubos para o permutador de calor, respeite o sentido de circula¢do do dleo.
O kit de resfriamento inclui:
= Tubo em borracha para a conexdo IN / OUT didmetro 1”1/4 comprimento 3+3 metros.
= Valvula de fundo.
= Termostato.
=  Porta-borracha.
=  Abracadeiras.
Termostato regolabile 0 + 40°C

Adjustable thermostat 0 = 40°C
Valvola di fondo

Bottom valve

Scambiatore di calore
bdinlbodiindhilndhd

Heat exchanger

Modello corpo unico
Type with complete device

=
4513 COMPRIMENTO E DIAMETRO DOS TUBOS
Lunghezze (m) e diametri tubi (inches)
diameter of pipe
3] 1 [ame] 1] 2
L (m)

NEG-OL#03 ,
NEG-OL#04 % | L

A nec-oLsos| | - | 0| | E—’—:B
NEG-OL#10
NEG-OL#14| - (25| 5 | 10 | ()
NEG-OL#03( L
NEG-OL#04| ; . . E:‘—._

B NEG-OL#06 ‘e OO AR
NEG-OL#10 N :
NEG-OL#14| - |65 9 | () | () AH max 4m
NEG-OL#03

C NEG-OL#04| | | o | () | (| ,; D RIS =i
NEG-OL#06| _ @ SRARLIET
NEG-OL#10 '
NEGoOL#14| - | - | - [ 6 [ () L

XY > L-3(m)
A x ) O L-2m)
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4.5.1.4 ESQUEMA ELETRICO DO RESFRIAMENTO POR AR 7 kW — 10,5 kW - 16,4 kW

L1 R (vl
L2 S
L3 Tiw)
N
R S T L i i
(v Vv W N =
Pg © . -
F
3
:I ﬁI 3]: . | @1) 2 @3 Jl =
| 1035 |1[a1
L1 DOgege
L3 N0
%\V N il i3]
51515 \ (3880
QMT F1IF2 T1 72 73
000
2 4 b
(@) ' ﬁ
. w1 H i
un
| Al V1
N A N R
) ‘
O o o o o o |
Ut v1o w1 L

STANDARD : EN 64 - 08 (NORMATIVA BASSA TENSIONE 7323) ; SPECIAL : EN 60 204 - 1
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4.5.2  RESFRIAMENTO POR AGUA

4521 CARACTERISTICAS 10,5 kW —21 Kw

No resfriamento por agua, o termostato de controle da temperatura do 6leo comanda tanto a bomba elétrica para a
circulacdo do dleo quanto a eletrovalvula de abertura e fechamento da dgua corrente. Deste modo, o consumo da 4dgua se
limita apenas ao periodo de funcionamento do resfriamento. O sistema de resfriamento por dgua é composto pelos
seguintes elementos principais:

=  Permutador de calor éleo-agua.
=  Bomba elétrica com motor trifasico de cerca de 1,5 kW para a circulag¢do forgada do éleo.

= Termostato para a regulagem da temperatura maxima desejada do d6leo (o termostato deve estar localizado no
reservatorio e calibrado a cerca de 40/50 °C).

=  Eletrovalvula de dgua com bobina de 48 Vcc —8 W, para a abertura e o fechamento da linha de agua.

= Quadro elétrico para o comando do motor da bomba elétrica e da eletrovélvula de dgua.

& ATENCAO: o quadro de comando n3o é fornecido com o sistema de resfriamento, mas deve ser preparado pelo cliente
ou expressamente solicitado na fase da encomenda.

scambiatore acqua-olio

d oil-water exchanger
S S elettrovalvola acqua
water electrovalve
b (4 ! .
——f * | o
{_ :
elettropompa }
electropump
c
a
POTENCIA DE DISPERSAO DE . b c q . ; CONEXAO DA
RESFRIAMENTO CALOR ELETROVALVULA
10,5 kW 9000 kcal/h 185 608 571 200 @30 | @30 G1/2
21 kW 18000 kcal/h 215 673 716 160 @40 | @40 G3/4
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TIPO 10,5 21 TENSOES DISPONIVEIS
POTENCIA MAX DISSIPADA 10,5 kW 21 kw
QUANTIDADE MAX DE CALOR DISPERSO 9000 kcal/h 18000 kcal/h 230/400V
POTENCIA DO MOTOR DE CIRCULACAO DO 1,1 kw 1,5 kw 50/60 Hz
OLEO
CONSUMO MEDIO DE AGUA POR HORA 0,5 m*h 1m3/h 24% 4|_1|25 v
PRESSAO DA AGUA 2-7 bar 2-7 bar
DIMENSOES 571x185x608 mm | 716x215x673 mm 202{) 3:5 v
PESO LIQUIDO 32kg 64 kg

4522 ESQUEMA ELETRICO DO RESFRIAMENTO POR AGUA 10,5 kW 10,5 kW — 21 kW

F3/A4
F1/4A f
= ‘< put—
=
F2/4A 48
1
11 fz L3 EME 4
— TMO 48 Bﬂ % F4/’A4
T1 )72 \T3 95
96
13
TMO
14
Pompa J
Pump  Motore
RISITI= Motor L2 314
_V_}
Linea
Line %

Termostato olio nella centralina
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4.6 MICRONIVELAMENTO

4.6.1 CARACTERISTICAS TECNICAS

O sistema de micronivelamento é utilizado em equipamentos de grande vazdo e trafico intenso. O objetivo deste
dispositivo é recolocar a cabine no andar, evitando o arranque do motor principal por poucos centimetros.

VALVULA DE
SEGURANCA

Microlivellamento con gruppo motore-pompa ausiliario

Vaz&o da bomba de engrenagens: 20 |/min (50 Hz).
Poténcia do motor elétrico: 3HP - 2,2 KW — 1450 g/min — 50 Hz.
Velocidade de nivelamento das hastes: ver tabela.

DIAMETRO DA HASTE 110 120 130 150 180 200 230

50Hz | 0,033 | 0,028 | 0,024 | 0,018 | 0,012 | 0,010 | 0,008
60Hz | 0,040 | 0,034 | 0,029 | 0,022 | 0,014 | 0,012 | 0,010

VELOCIDADE DA HASTE m/s
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4.6.2 ESQUEMA DE VELOCIDADE DA CABINE DURANTE O MICRONIVELAMENTO

AN

\elocita livellamento Motore ausiliario
Levelling speed Auxiliary motor

1

=

- Durante a fase de subida, o grupo motor-bomba auxiliar
é alimentado.

- P E &8 8

. EI ON Corrente elettrica attivata / Electrical current activated
- Na fase de parada, durante a subida, ocorre a parada do OFF Corrente elettrica disattivata / Electrical current disactivated

motor auxiliar.

COMANDO ELETRICO

O comando do micronivelamento deve ser realizado por meio de um contato localizado no vao, alguns centimetros abaixo
do nivel do plano e acionado pela cabine quando ela se abaixa devido a carga. O contato no vao, acionado pela cabine,
deve comandar eletricamente um contator, que alimenta o motor trifdsico do micronivelamento. A agdo deve ser
interrompida quando a cabine tiver alcancado o nivel do andar.

O quadro de comando elétrico ndo é fornecido com o micronivelamento.
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4.7 TUBOS DE CONEXAO

4.7.1 TUBOEMACOSt37.4
m Ve
. f
L
TIPO A[mm] | B[mm] | L[m] | CONEXOES FLUXO DE OLEO PRESSAO MAX.
6x1 6 1 5+6 1/8“ somente conexao VP 45 bar
22x1,5 22 1,5 5+6 3/4“ 8+42|/min 45 bar
35x2,5 35 2,5 5+6 11/4" 55+ 150 |/min 45 bar
42x3 42 3 5+6 11/2" 180+ 300 I/min 45 bar
N°2:42x3 42 3 5+6 11/2" 360 + 600 |/min 45 bar
4.7.2  TUBO FLEXIVEL
//
//
I —
g [ ——
- /7 il
L) |I /] s 1l !
J/ ! / L ||
Y 1
/7 f
! /
Dati identificazione /
Identification data ."f
Ch. fll
Key
. RAIO DE
TIPO o CONE M CH APLICACOES PR@SS CURVATURA OBS.
[mm] [mm] MAX.
[mm]
somente conexao Desenho ndo
G1/4 6 24° M12x1,5 14 45 bar 100 representativo.
VP ~
conexdes 2xG1/8
G3/4 19 24° M30x 2 32 8+42|/min 45 bar 240 -
G11/4 | 31,8 24° M45 x 2 50 55+ 150 I/min 45 bar 420 -
G11/2 | 381 24° M52 x 2 60 180 + 300 I/min 45 bar 500 -
G2 50,8 60° 2" 70 360 + 600 I/min 45 bar 660 -
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4.8 CONEXOES

4.8.1 CONEXAO DO TERMINAL RETO

gF

@WL/
S
J

CH 1 CH
]

In

@F @1 | CH1 | CH2 M APLICAGOES
[mm] | [mm] | [mm]
G1/8 6 14 14 M12x15 Conexao das valvulas de bIoo‘|L‘1e|o para equipamentos com dois
cilindros
G3/4 22 32 36 M30x 2 Vélvulas NL8 =42 |/min—FR 3/4” -VP HC 34
G11/4| 35 50 50 M45 x 2 Vdlvulas NL 55 + 150 I/min—FR 11/4” —VP 114
Gl1/2| 42 55 60 M52 x 2 Valvulas NL 180 + 300 |/min— FR1 1/2” - VP 112

4.8.2 CONEXAO DEJUNGAO RETA

CH2 CH2

CH1

4.8.3 CONEXAO DEJUNGAO EM COTOVELO

CH3 —_
PRESS.
o1 | CH1 | CH2 | CH3 APLICACOES MAX.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]
[bar]
6 12 14 - Conexao VP 45
| 22 32 36 27 8+42|/min 45
| CH2 35 46 50 41 55+ 1501/min 45
=_i 42 55 60 50 180 + 300 I/min 45
! L—
|
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4.8.4 CONEXAO DE TRES VIAS

CH3

-

4.8.5 CONEXAO DE REDUGAO DE LINHA COMPLETA

i

aT

oty

4.8.6 CONEXAO DE REDUGAO DE LINHA EM ESPIGA

CH2

CH1

@74

L2

I

[
]

2 =

a7y

4.8.7 CONEXAO MACHO-MACHO (UNIAO ROSQUEADA)

@1 L1 L2 | CH2 | CH3
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
22 88 44 36 27
35 | 112 | 56 50 41
42 | 126 | 63 60 50
@11 @12 CH1 CH2 CH3
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
35 22 36 36 50
42 35 46 50 60

A conexdo macho-macho de 2” é utilizada para a conexdo unidade de controle-cilindro com um tubo flexivel de 2”.

L

7

d1

/7

d2

_gg__\_\_‘i

4-20

di=d2 CHANFR | CH APLICACOES
0] [mm]
R Valvulas
G3/4 60 32 VP HC.34
R Valvulas
G2 60 65 VP 200-FR2”
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4.8.8 CONEXAO ESPECIAL DE TRES VIAS: 2” + @42 + 342

Rondella di tenuta
Tightening washer

100

A Attacchi alternativi 1”11’2 Gas
Alternative fittings 171/2 Gas

Attacchi altemativi 1"1f2 Gas
Alternative fittings 1°1/2 Gas
OR 4225

100

@
|

@42 @42

s

\
/
y

APLICACAO
Conexdo de unidades de controle com valvulas de 2” em dois cilindros em combinagao.
Conexdo de unidades de controle com valvulas de 2” em um cilindro usando duas linhas paralelas
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4.9 ARMARIOS MRL

49.1 GAMAE DIMENSOES

A OMARLIFT oferece aos seus clientes uma ampla gama de armdrios para equipamentos sem sala de maquinas. Sdo
fornecidos com duas portas com fechadura, em chapa pintada RAL 7032, com olhal para a movimentagdo de cargas, luz
interna, parafusos, embalagem padrao, instru¢cbes de montagem e andlise de riscos.

Os armadrios foram projetados levando-se em conta todas as varias combina¢des de saida do tubo, para atender as
exigéncias do Cliente.

Para solicitagbes como prazos de entrega e armarios especiais, entre em contato com o Departamento Comercial da
OMARLIFT.

Os armarios estdo em conformidade com os requisitos da normativa sobre elevadores em vigor, se for respeitada a
instalagdo dos dispositivos elétricos aos cuidados do instalador.
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DIMENSOES DIMENSOES INTERNAS ACESSO GAMA
. EXTERNAS (mm) (mm) (mm)
CODIGO j
RESERVATO MOTOR BOMBA
A B i @ b h ¢ RIO MAX MAX

8H202430 | 400 900 2100 350 890 2060 840 1;'??5/55_ 20 HP 150 I/min
210/S 25 HP 210 |/min

8H202431 | 580 1120 | 2100 530 1110 2060 1060 380 |/min

320/S 50 HP
8H202438 | 1250 | 1900 | 2200 | 1200 1890 2160 1820 680 80 HP 600 I/min
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4.9.2 CONFIGURAGOES DO ARMARIO E SAIDAS DO TUBO FLEXIVEL

Os armarios OMARLIFT s3o configurados com numerosas aberturas personalizaveis. Veja a seguir algumas disposi¢cdes
indicativas de layout levando-se em conta a configuragao do equipamento escolhida.

UNIDADE DE CONTROLE SEM HDU

UNIDADE DE CONTROLE COM HDU INTEGRADA
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4.10 GUIAS PARA ELEVADORES

TIPO DE GUIA a [mm] b [mm] c[mm]
GL445 45 45 5
GL505 50 50 5
GF765 70 65 9
GL708 70 70 8
GF770 70 70 9
GF762 75 62 10
GL809 80 80 9
GF829 82 68 9
GF890 89 62 16
GF975 90 75 16
GF125 125 82 16
GM890 89 62 16
GM975 90 75 16
GM125 125 82 16

GM127 -2 127 89 16
GM127-3 127 89 16
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4.11 EMBALAGEM

4.11.1 EMBALAGEM PARA CILINDROS

Os cilindros OMARLIFT sdo fornecidos com embalagem padrdo, constituida por 6leo de prote¢do, saco em PVC
microperfurado na cabeca do cilindro e cobertura do flange de engate da valvula paraquedas, que é fornecida a parte na
caixa de acessorios (a ser montada pelo Cliente). A pedido especifico do Cliente, é possivel utilizar embalagens opcionais,
como suportes em madeira (disponiveis também em metal ou madeira tratada, para atender as normas fitossanitarias de
alguns paises) e embalagens multiplas em selas.

Para embalagens especiais, entre em contato com o Departamento Comercial da OMARLIFT.

Fig. 2 — Embalagem padrdo: as pegas em madeira ndo fazem parte da embalagem do cilindro tnico.

Fig. 3 —Embalagem muiltipla
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4.11.2 EMBALAGEM PARA UNIDADE DE CONTROLE

As unidades de controle OMARLIFT s3o fornecidas com embalagem padrao, constituida por celofane termorretratil. O filtro
de torneira, a alavanca da bomba de mao, o tubo em PVC para a recuperagdo do éleo, os antivibratdrios e os manuais de

instrucdo estdo em uma caixa de papeldo apoiada no reservatdrio.

A pedido especifico do Cliente, é possivel utilizar embalagens opcionais, como pallets com cobertura em papeldo (com
pallet em madeira ou madeira tratada, para atender as normas fitossanitarias de alguns paises) e gaiola em madeira. Para

embalagens especiais, entre em contato com o Departamento Comercial da OMARLIFT.

Dimensdes da unidade de controle com pallet
o + papeldo
Tipo de unidade 3 b h
de controle
h 110/S 830 350 1100
’\ 135/S 830 350 1300
A \ . 210/S 950 450 1220
320/S 1130 530 1300
450 1200 800 1430
680 1400 860 1500

Dimensdes da unidade de controle com
gaiola sem tubo flex
Tipo de
unidadede | a b c h
controle
50/S 400 | 700 | >650 | 900
110/S 400 | 880 | >650 | 1200
135/S 400 | 880 | >650 | 1400
210/S 500 | 1000 | >650 | 1250
320/S 560 | 1120 | >650 | 1530
450 800 | 1180 | >650 | 1500
680 920 | 1430 | >650 | 1820
HE 110 400 | 880 | >650 | 1400
HE 135 400 | 880 | >650 | 1450
HE 210 500 | 1000 | >650 | 1420
HE 320 560 | 1120 | >650 | 1530
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4.11.3 EMBALAGEM PARA ARMARIOS MRL

Os armarios sao fornecidos com embalagem padrdao em papeldo e dois suportes em madeira. A pedido especifico do
Cliente, é possivel fornecer até no maximo quatro armarios sobrepostos em um pallet.
Para solicitacGes especiais, entre em contato com o Departamento Comercial da OMARLIFT.

Dimensdes da embalagem com suporte em madeira
/ Tipo de a b h
unidade de

controle
< 110/ 550mm | 2100mm | 220 mm
S~ ( 210/5 700mm | 2100mm | 220 mm
Imballo standard per Armadio 50/$ 700mm | 2100mm | 220 mm
1300/S 910 mm | 1600 mm 130 mm
1550/S 910 mm | 1600 mm 130 mm

Dimensdes da embalagem sujeitas a variagoes

Imballo multiplo su pallet
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4.12 FUNDOS ANTIOLEO
A normativa EN81-20 em vigor, paragrafo 5.2.1.9, exige que, para os elevadores hidrdulicos, o espago onde a unidade de
controle e o fosso se encontram sejam projetados de modo que seja impermeavel, para que todo o fluido contido no
maquindrio posicionado nessas areas seja retido em caso de vazamentos ou escapes.

Aescolha é, de todo modo, de pertinéncia do Fabricante do equipamento completo, levando-se em conta as caracteristicas
construtivas do fosso. A Omarlift previu fundos antidleo capazes de atender ao requisito normativo, contendo todo o dleo
da unidade de controle, exceto o de carregamento das tubulacdes do sistema e do cilindro, ou solugdes de “primeiros
socorros”, de altura reduzida e mais praticas, mas capazes de conter uma capacidade parcial.

Veja a seguir os cddigos dos fundos antidleo e as respectivas dimensdes principais. A Gltima coluna fornece uma indicagao
da aplicacdo a que cada fundo é principalmente dedicado.

CcODIGO DIMENSOES PRINCIPAIS APLICACAO
8H102516 Fundo antidéleo 280 x 600 x 40 50/S
8H102592 Fundo antidleo 340 x 740 x 40 60/S - 110/S - 135/S
8H102593 Fundo antidleo 340 x 740 x 500 60/S - 110/S - 135/S
8H102850 Fundo antiéleo 380 x 650 x 40 C40-C50
8H102910 Fundo antiéleo 380 x 650 x 260 C40-C50
8H102517 Fundo antidleo 500 x 1000 x 40 210/S-320/S
8H102591 Fundo antidleo 500 x 1000 x 500 210/S-320/S
8H102607 Fundo antidleo 750 x 1050 x 40 450
8H102599 Fundo antiéleo 750 x 1050 x 500 450
8H102606 Fundo antiéleo 850 x 1300 x 40 680
8H102832 Fundo antiéleo 850 x 1450 x 500 450 + microniv
8H102486 Fundo antiéleo 950 x 1000 x 500 320/S + microniv
8H102849 Fundo antiéleo 950 x 1400 x 500 680
8H102598 Fundo antiéleo 1150 x 1100 x 500 450 + microniv
8H102864 Fundo antidéleo 1200 x 1400 x 500 680 + microniv
8H102685 Fundo antiéleo 1300 x 1500 x 150 680+resfr HO+microniv

- A pedido 900 - 1000 - “Baixinho”
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5 MONTAGEM — CALIBRACAO — MANUTENCAO
5.1 INFORI\/IA(;OES GERAIS

5.1.1 INTRODUGAO

A montagem, a instalacdo, a entrada em funcionamento e a manutencdo do elevador hidraulico devem ser realizadas
somente por profissionais especializados. Antes de se dar inicio a qualquer trabalho nos componentes hidraulicos, é
indispensavel que os profissionais encarregados leiam atentamente as instruges de operacdo do Manual de Instrugdes
para componentes hidraulicos (D840M), que deve ser conservado em um local protegido e acessivel. Para adverténcias
sobre as responsabilidades, garantia de seguranca e limpeza, consulte os itens correspondentes do manual indicado acima.

5.1.2  INSTALAGAO DE CILINDROS E UNIDADES DE CONTROLE

Para a instalacdo ou a substituicdo de componentes do sistema hidraulico, é necessario observar os seguintes pontos:

= Use exclusivamente materiais aconselhados pela OMARLIFT e pecas de reposicao originais da OMARLIFT.

=  Evite o uso de selantes como silicone, estuque ou cdnhamo, que podem penetrar no circuito hidraulico.

=  Se forem usadas tubulagées adquiridas de outros fornecedores, escolha sempre e somente as que, no que diz respeito
a seguranga, estiverem em conformidade com as normativas em vigor e que forem adequadas ao nivel de pressédo do
sistema. Tenha em mente que o uso apenas de tubos de ferro para conectar a unidade de controle ao cilindro pode
transmitir e aumentar o nivel de ruido.

= |nstale tubos flexiveis com o raio de curvatura correto sugerido pelos fabricantes e evite o uso de tubos mais longos do
gue o necessario.

5.1.3  MANUTENGAO

Durante as visitas periddicas de manutencdo, além das verificagbes normais, convém lembrar:

= Os tubos danificados devem ser imediatamente substituidos.

=  (Osvazamentos de 6leo e suas causas devem ser eliminados de imediato.

= O dleo eventualmente vazado deve ser coletado, de modo a facilitar a identificagdo dos vazamentos.

= Assegure-se de que ndo haja ruidos insdlitos e excessivos na bomba, no motor ou nas suspensdes. Se for o caso,
elimine-os.

5.1.4  PRECAUGOES ANTIPOLUIGAO

O dleo eventualmente vazado do circuito durante as operagdes de reparacdo nao deve ser disperso no meio ambiente,
mas deve ser prontamente coletado com esponjas e panos e posto em recipientes adequados. Em caso de substituicao, o
6leo usado também deve ser posto em recipientes adequados. Para o descarte do 6leo ou dos panos sujos de dleo, é
necessario consultar empresas especializadas, seguir taxativamente as normas em vigor no pais em que se esta operando,
inclusive aquelas contra a poluicdo das dguas, e seguir as normas nacionais.

5.1.5  VERIFICAGAO DO MATERIAL FORNECIDO

Ao se retirar o material ou, de todo modo, antes de recebé-lo do transportador, verifique se a mercadoria corresponde ao
gue esta listado no documento de transporte e ao que foi pedido na encomenda, levando em conta ainda as condicGes de
venda da OMARLIFT.

Os componentes principais fornecidos contam com uma placa contendo os dados completos para sua identificagdo:

=  Cilindro: placa adesiva no cilindro.
= Vilvula de bloqueio: placa adesiva na lateral da valvula.
= Unidade de controle: placa adesiva na tampa do reservatério.

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx 5-1



' oMARLFT

=  Tubo flexivel: data de inspecdo, pressao de inspecao e sigla do fabricante gravados na conexao, além do certificado de
inspecao.

5.1.6  REQUISITOS DO LOCAL DO ELEVADOR

Antes de dar inicio aos trabalhos de instalag3o:

= Assegure-se de que o vao de curso, o fosso, a extremidade superior e a sala de maquinas correspondam aos dados do
projeto e atendam aos requisitos das normativas em vigor.

= Assegure-se de que as vias de acesso sejam suficientes para a passagem dos varios componentes a serem instalados.
= Assegure-se de que o fundo do fosso esteja limpo, seco e impermeabilizado contra infiltragGes de dgua.
= Assegure-se de que o vao de curso seja convenientemente ventilado e suficientemente iluminado.

= Assegure-se de que a porta de ingresso do local da mdquina tenha a abertura para fora, que, se possivel, seja
acusticamente isolado, tenha uma boa ventilacdo e que sua temperatura esteja de preferéncia entre 10 e 30 °C.

5.2 INSTALAGCOES DOS CILINDROS

5.2.1  INFORMAGOES GERAIS

A haste do cilindro é bloqueada com uma bragadeira na camisa, de modo que ndo possa sair durante a movimentacado e o
transporte.

Nos cilindros em duas pecas, as duas juntas sao protegidas por dois flanges de protecao, bloqueados aos flanges do cilindro
com dois parafusos. Os dois flanges de prote¢dao sevem para manter bloqueadas as duas partes da haste e impedir a
entrada de sujeira e agua.

5.2.2  TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO DOS CILINDROS

=  Acarga e adescarga dos meios de transporte devem ser feitos com talhas ou empilhadeiras adequadas.

=  Se ocilindro for icado na vertical, a haste deve estar voltada para cima e os cabos de icamento devem estar fixados no
cilindro, e ndo na haste (ver Fig. 4).

= Se o cilindro for icado com empilhadeira, ele deve ser preso pela metade e as pas da empilhadeira devem estar
posicionadas na maxima distancia.

= Se for necessario fazer o cilindro rolar, isso deve ser feito muito lentamente, para evitar amassar a haste. De
preferéncia, distenda o cilindro na horizontal no plano de carregamento do caminhdo, evitando apoid-lo com trancos
no teto da cabine, para evitar que as vibragdes durante o transporte produzam amassados na haste.

Fig. 4 - Icamento do cilindro

5-2 OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx



' oMARLFT

=  Antes do armazenamento, verifique o perfeito estado de conservagao das embalagens de protecao

= Apds colocd-los em suportes adequados, prenda-os de modo que ndo possam cair.

=  Sefornecessdrio armazenar os cilindros em uma pega por um longo periodo, convém enché-los com dleo anticorrosao.
Uma vez que o volume de dleo varia com a temperatura, convém ndo encher completamente o cilindro.

=  Se for necessdrio armazenar por um longo periodo os cilindros em duas pegas, verifique se os flanges de fechamento
da junta se fecham hermeticamente e se as hastes estdo bem engraxadas. Mantenha bem recobertos de graxa tanto
os flanges de fechamento quanto a parte da haste para fora do cilindro.

= Antes da entrada em funcionamento, troque o dleo de enchimento e retire a eventual graxa em excesso.

5.2.3 OCILNDRO

O numero de série do cilindro esta indicado em uma etiqueta na cabeca do préprio cilindro, no lado onde esta fixada a
vélvula de bloqueio, e é ainda indicado na placa de identificagdo, junto dos outros dados do cilindro.

= Todos os cilindros sdo testados na oficina com dois niveis de pressdo, para garantir a retencdo das vedagbes e das
soldaduras.

= Além dos testes de pressdo, os cilindros telescopicos sdo verificados no que diz respeito ao sincronismo e aos
comprimentos dos cursos dos varios estagios.

= Qdleo utilizado para os testes é retirado de dentro dos cilindros, e o que resta é, de todo modo, suficiente para garantir
uma boa protecdo contra a ferrugem por um bom tempo. Convém verificar o estado de conservacgao da haste e, se for
o caso, limpar e polir, em especial se os cilindros permanecerem por muito tempo no canteiro de obras.

= O engate do dleo (e, portanto, a vélvula de bloqueio) pode se encontrar no alto ou embaixo, mas isso deve ser
concordado na fase de encomenda.

=  Avalvula de blogueio, montada diretamente no cilindro, pode ter quatro orientagdes, a intervalos de 90°.

=  Se, no vado do elevador, for necessario realizar obras de alvenaria, pintura ou soldadura, é necessario proteger a cabega
do cilindro com graxa e panos e limpar cuidadosamente antes da entrada em movimento sucessiva do equipamento.

=  Qdcilindro deve ser montado perfeitamente em nivel e, com a haste aberta, deve estar sempre perfeitamente paralelo
as guias.

=  Todos os cilindros contam com uma conexao em cotovelo na cabeca. Essa conexao serve para a recuperagao do éleo
vazado do cilindro. Essa conexdo deve ser apertada no furo rosqueado correspondente, na parte mais alta do cilindro,
e conectada ao galdo de recuperacao de 6leo com um tubo em PVC, de modo que a quantidade de vazamento possa
ser controlada.

5.2.4 MONTAGEM DE CILINDROS INDIRETOS LATERAIS EM UMA PECA

Os cilindros indiretos laterais com relacdo 2:1 sdo fornecidos sem chapas e tém um sd telescopico, montado em um pilar
(ou 0 mesmo sistema com dois cilindros).

= QO pilar é fixado na parte de baixo na viga de fundo do fosso e, na parte do alto, na parede ou nas guias com fixacdo
regulavel.

= Qdcilindro esta apoiado em um suporte regulavel montado sobre o pilar. Entre o pilar e o cilindro, pode ser interposto
um disco em material isolante antivibra¢des.

= A cabeca do cilindro é fixada, por meio de uma gravata, de modo regulavel, na parede ou nas guias. Em fungdo do
comprimento do cilindro, podem estar previstos outros pontos intermediarios de fixacdo. Para isso, siga o desenho de
projeto do equipamento.

=  Para obter um maior nivel de siléncio, utilize sempre a borracha entre a gravata e o pescoco do cilindro.

= Apolia montada na cabeca da haste deve ser bem guiada, sem excessos de folga nas guias e sem ser forcada ao longo
de todo o curso.
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5.2.5 MONTAGEM DE CILINDROS INDIRETOS LATERAIS EM DUAS OU MAIS PECAS

Nos cilindros construidos com duas (ou mais) pecas, a junta da haste é rosqueada, enquanto a junta da camisa tem o
flange quadrado.

A metade superior do cilindro em duas pecas tem a haste mais longa do que a camisa, o que permite fixar o parafusador
a haste sem desmontar o cilindro.

As duas juntas do cilindro em duas pecas sao fechadas hermeticamente por duas tampas em metal, com a fungao de
prote¢do e embalamento para o transporte.

Os parafusadores especiais ou outras ferramentas, bem isoladas com borracha, devem ser fixados na metade inferior
da haste, em posicdo horizontal, antes de se erguer o cilindro na vertical. Para evitar danos a haste durante o
parafusamento, apds retirar as tampas de protecdo, entre a haste e a camisa, é necessario colocar tiras de borracha,
bem fixadas aos parafusos dos flanges. So retire as tiras antes de fechar os flanges quadrados do cilindro.

Para a montagem das duas pecas, siga as instrucdes abaixo:

Coloque a metade inferior do cilindro na vertical e fixe-a em uma posicdo bem nivelada, apds bloguear a haste com o
parafusador.

Bloqueie a haste da metade superior com o parafusador ou com outra ferramenta isolada com borracha, sem deixa-
lo sair da cabeca porta-vedacdes. A bracadeira de bloqueio superior da haste sé deve ser retirada com os trabalhos
concluidos.

Com uma talha, faca o icamento da metade superior do cilindro engatando-a pelas duas orelhas soldadas na cabeca,
e alinhe-a perfeitamente em eixo com a metade inferior.

Desengraxe e limpe as roscas macho e fémea, evitando que o solvente entre em contato com o O-ring da junta.
Verifique cuidadosamente se ndo ha amassados nas roscas nem em outras zonas da junta. Se for o caso, elimine-os.
Verifique se o O-ring da junta ndo esta danificado e se esta bem engraxado.

Abaixe a metade superior do cilindro e aproxime lentamente as roscas, sem impactos violentos. Verifique o
alinhamento e aperte até o fim sem colocar o liquido trava-roscas. Se notar dificuldades de rosqueamento, desrosqueie
imediatamente, verifique as roscas e tente novamente.

Apds rosquear completamente as duas partes, solte em 4-5 giros, aplique o trava-roscas no parafuso (ndo no OR) e,
entdo, aperte de novo rapidamente até o fim, verificando se as duas marcas em tinta vermelha estdo alinhadas
(tolerancia maxima de 4-5 mm).

Retire os parafusadores e verifique com os dedos se a junta da haste esta perfeita em toda a circunferéncia, sem
amassados nem o minimo desnivel. Se for o caso, lixe com uma lixa de esmeril muito fina (grdo 400-600).

Verifique se o O-ring do flange inferior esta perfeito e bem assentado na sua posi¢ao. Limpe os dois flanges.

Aproxime os dois flanges quadrados prestando atencdo para combinar o pino com o furo. Por fim, aperte até o fim os
guatro parafusos que bloqueiam os flanges, apertando-os em diagonal.

No caso de cilindros em trés pecas, aconselha-se proceder da seguinte maneira:

Na primeira fase, procede-se a montagem da parte inferior (1) do cilindro com a parte intermediaria (2), considerando-
se estas duas partes como um cilindro em duas pecas e seguindo as adverténcias dadas nos pontos acima. Para facilitar
esta operacdo, a camisa da parte intermedidria pode ser completamente retirada e recolocada apds as primeiras duas
pecas serem montadas.

Na segunda fase, procede-se a montagem da parte superior (3) com das duas pegas anteriormente montadas (1) + (2).
Também nesta ultima fase, pode-se proceder como na montagem do cilindro em duas pecas e seguir as mesmas
adverténcias anteriormente dadas.
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5.2.6 MONTAGEM DE CILINDROS PADRAO E TELESCOPICOS DIRETOS LATERAIS

Os cilindros diretos laterais de relagdo 1:1 tém um telescdpico ou 2 ou 3 telescdpicos (ou 0 mesmo sistema, mas com dois
cilindros) e sdo fornecidos com uma chapa inferior de apoio e uma superior oscilante.

O cilindro é apoiado diretamente no fundo do fosso por meio da sua chapa inferior. A cabecga da haste é fornecida com
uma articulacdo esférica, para se poder engatar a arcada de modo flexivel, para que ndo se transmitam exigéncias de
flexdo. A articulacdo esférica deve ser engraxada antes de se fixar a chapa a arcada.

No caso do cilindro telescdpico, para a seguranca no pico de carga, pode ser necessario aplicar bracos de guia
intermedidrios; nesse caso, as cabegas do telescdpico sdo fornecidas com engates para os bracos de guia, que, no
entanto, devem ser construidos e instalados aos cuidados do instalador. Verifique o projeto e siga-o escrupulosamente.

5.2.7  MONTAGEM DOS CILINDROS PADRAO E DOS TELESCOPICOS DIRETOS CENTRAIS

Os cilindros diretos centrais enterrados sdao fornecidos com uma chapa superior articulada esférica e com uma chapa de
apoio intermediaria, que, para os cilindros telescopicos, também é articulada. A parte do cilindro abaixo da chapa
intermedidria é protegida com uma tinta especial anticorrosdo preta.

b)

As chapas articuladas devem ser engraxadas nos seus pontos mdveis antes de serem instaladas.

Antes de se dar inicio a instalagdo do cilindro, convém verificar as dimensdes do buraco que devera conter o préprio
cilindro.

O cilindro deve ainda ser protegido contra a corrosdo e deve ser instalado dentro de um tubo de protecdo. Somente
com a instalagdo perfeitamente funcionante, o cilindro podera ser eventualmente compactado.

O posicionamento do cilindro deve respeitar exatamente as medidas indicadas no projeto.
Para o nivelamento do cilindro e seu paralelismo com as guias, aconselha-se:

Diretos centrais normais de um telescdpico: puxar o fio de nylon em nivel no interior da haste e verificar se ele sai
perfeitamente no centro do furo rosqueado da haste e se esta paralelo as guias.

Diretos centrais telescdpicos de 2 ou 3 telescdpicos: a chapa intermedidria oscilante permite automaticamente o
alinhamento do cilindro com as guias e seu nivelamento, mas é necessario que o didmetro do buraco no terreno seja
maior do que o didmetro externo do cilindro e que a articulagdo da chapa de apoio esteja bem engraxada. Nessas
condig¢Bes, a parte enterrada se alinhara automaticamente com as hastes quando o cilindro empurrar a cabine.
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Comprimento do cilindro completamente fechado.

Altura do cilindro direto central segundo o catalogo.

Espessura do fundo da cabine e arcada + extra-curso inferior.

Profundidade total do fosso + furo no terreno > L + M.

Altura medida no nivel da chapa oscilante

' oMARLFT

~Ef

"
P—— || Filodinylon
— Nylon rope
\

Basamento

Basement

Tubo PVC sigillato
Sealed PVC pipe

Tubo in acciaio
Steel pipe

\_Sabbia costipata
Tamped sand

Esempio di cilindro interrato ad azionamento diretto centrale
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5.3 INSTALAGAO DAS UNIDADES DE CONTROLE

5.3.1  INFORMAGOES GERAIS

A unidade de controle hidraulica OMARLIFT é constituida pelos seguintes componentes: reservatdrio, grupo da vélvula,
grupo do motor da bomba de imersao, filtro inspeciondvel, caixa de conexdes elétricas e outros acessorios sob encomenda.
E protegida por um saco pldstico e pode ser montada sobre um suporte de madeira. Sob encomenda, a unidade de controle
pode ser embalada com papeldo ou gaiola de madeira.

5.3.2 TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO DAS UNIDADES DE CONTROLE

= A carga e a descarga das unidades de controle dos meios de transporte devem ser feitas com empilhadeiras. As
unidades de controle podem ser icadas em duas maneiras. Os modelos 110/S, 210/S e 320/S devem ser eslingados
passando-se cabos sob os pegadores. Os modelos 450, 680 e especiais, passando-se os cabos nos olhais
correspondentes, conforme mostrado na Fig. 5 nesta pagina.

& Nao utilize furos diferentes dos disponibilizados para o engate dos olhais.

=  Asunidades de controle ndo podem ser sobrepostas.

=  Armazene as unidades de controle em um ambiente seco com temperatura entre 5 e 30 °C.
=  Verifique a embalagem protetiva e, se for o caso, substitua-a.

=  Se for necessario armazenar as unidades de controle por um longo periodo de tempo, convém encher o reservatorio
com dleo, pelo menos até cobrir o motor elétrico.

Fig. 5 - Icamento com olhais
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5.3.3  UNIDADE DE CONTROLE

O numero de série da unidade de controle se encontra na placa adesiva localizada na tampa do reservatério.

= Verifique o estado de conservacdo da unidade de controle e, se necessario, limpe e seque bem o interior do
reservatorio.

= Todas as unidades de controle e o filtro de torneira sdo testados e regulados na oficina antes da expedig¢do. Portanto,
podem entrar em funcionamento imediatamente, sem a necessidade de execucdo de novas regulagens. Com a
instalacdo concluida, apds encher com éleo e fazer o expurgo do ar, para otimizar o funcionamento do sistema, pode-
se eventualmente retocar a baixa velocidade e a desaceleragao.

=  Olocal de posicionamento da unidade de controle deve se encontrar o mais préximo possivel do vao do elevador, ser
suficientemente grande, ndo estar exposto a fortes variagdes de temperatura e, se possivel, ser aquecido no inverno e
bem ventilado no verdo. Para distancias superiores a 8-10 metros, é necessario ter em conta as perdas de pressdo ao
longo do tubo de envio.

= Para evitar a transmissdo de ruido aos ambientes adjacentes, convém utilizar os antivibratérios sob os pés do
reservatdrio e um trecho de tubo flexivel para a conexdo da unidade de controle ao cilindro.

= O reservatdrio dispde de pegadores para seu deslocamento manual e para o eventual icamento com a talha.
=  Paraaconexao hidrdulica, siga as indicagGes do item 5.4 deste catalogo.

=  Encha o reservatdrio com éleo novo e de boa qualidade. A qualidade do dleo deve permitir que, com o cilindro
totalmente aberto, o nivel esteja pelo menos acima do motor, e com o cilindro completamente fechado, esteja no
maximo 8-10 cm abaixo da tampa.

=  Paraaconexao elétrica, siga as indicacdes do item 5.6 deste catalogo.

5.4 TUBULACOES E CONEXOES HIDRAULICAS

5.4.1 INFORMAGOES GERAIS

Para a conexao da unidade de controle ao cilindro, podem ser usados tanto tubos em aco trefilados a fio, normalizados e
decapados especiais para circuitos oleodindmicos, quanto tubos flexiveis para alta pressdo testados e certificados, ou
tubulacdes mistas. O filtro de torneira pode ser girado para ser melhor alinhado a dire¢do do tubo. A tubulacdo de saida do
6leo deve seguir o percurso mais breve, evitar as curvas estreitas e limitar ao minimo o uso de conexdes em cotovelo.

5.4.2 TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO DOS TUBOS

= Evite dobras bruscas nos tubos flexiveis.

=  Evite o contato dos tubos flexiveis com substancias causticas, solventes ou outras substancias quimicas.
= Transporte os tubos flexiveis na sua embalagem original.

=  Evite qualquer tipo de curvatura nos tubos rigidos.

=  Transporte os tubos rigidos com suas tampas nas extremidades.

=  Armazene os tubos em um local seco com temperaturas entre 5 e 30 °C.

=  Evite armazenar os tubos flexiveis a luz direta do sol ou préximo de fontes de calor.

= N3do mantenha os tubos flexiveis no armazém por mais de dois anos a partir da data de inspe¢ao indicada na conexao.

5.4.3 CONEXAQ DE TUBOS RIGIDOS

O tubo rigido a ser utilizado deve ser de tipo oleodindmico, trefilado a frio, normalizado, decapado e em bom estado de
conservagao.
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Um tubo dimensionalmente imperfeito, com amassados ou de dureza elevada ndo pode garantir uma retencao perfeita.
Para a montagem, siga escrupulosamente as instru¢des abaixo:

Corte o tubo em angulo perfeitamente reto e retire as farpas.

Eventuais dobras devem ser feitas a frio com dobradores de tubos adequados.
O uso de chamas pode produzir escérias dentro do tubo.

Lubrifique as roscas e o anel de corte da conexao.

Monte a conexdo no tubo na sequéncia indicada no desenho, com o cuidado de que a parte cortante do anel esteja
voltada para a extremidade do tubo, e aperte a porca a mao.

Empurre o tubo contra o assento da conexdo e aperte a porca com forca por cerca de 1 giro e meio utilizando uma
chave com extensdo, de modo que a aresta cortante do anel penetre na parede do tubo.

Solte a porca e verifique se a incisdo do tubo por parte do anel esta perfeita em toda a circunferéncia e se o anel
cortante esta bloqueado em cerca de 5 mm da borda do tubo.

Aperte definitivamente a porca apertando até o fim.

Os tubos ndo normalizados sdao duros demais e podem sair da conexao.

& ATENCAO: as normas nacionais de alguns paises n3o permitem o uso da jun¢do com anel cortante. Nesses casos, é
necessario utilizar um tipo de conexdo denominado WALFORM, ou conexdes de soldar.

Tubo flessibile Raccordo “Walform” Tubo in acciaio
Flex hose “Walform” fitting Steel pipe
Prima del bloccaggio Dopo il bloccaggio
Before blocking After blocking
Raccordo Anello bloccaggio  Dado Tubo
Fitting Blocking ring Nut Pipe

Spigolo tagliente
Cutting edge
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5.4.4 CONEXAO DE TUBOS FLEXIVEIS

O tubo flexivel ndo deve estar sujeito a tensdes ou tor¢bes e as curvas devem ser o mais amplas possivel.
Os tubos flexiveis de dimensdes 3/4" — 1 1/4“ -1 1/2“ dispbem de conexdes com porca giratdria com rosca métrica “M” e
terminal conico 24°. Podem ser conectados com as mesmas conexdes utilizadas para os tubos rigidos. Para isso, é
necessario retirar da conexdo a porca giratdria e o anel cortante e apertar diretamente na conexao a porca giratéria do
tubo flexivel. Para uma melhor retencéo, as conexdes destes tubos flexiveis dispdem de O-ring. As conexdes de jun¢do 3/4”
—11/4“-11/2” também podem ser utilizadas para a conexdo de tubos rigidos com tubos flexiveis.

Os tubos flexiveis de 2” dispdem de conexdes terminais com porca giratdria com rosca 2” Gas e terminal conico 60°.
Podem ser encaixados com conexdes macho-macho 2” Gas dotados de cone de 60°. Sua conexdo é feita simplesmente
apertando-se a porca giratdria do tubo flexivel na conexao.

Tubo rigido @ 22 /35 / 42 mm Anello tagliente Tubo flessibile @3/4™-11/4"-11/2"
Steel pipe @ 22/35/42 mm Cutting ring Flexible hose @3/4"-11/4"-11/2"

Dado per raccordo Raccordo
Nut for fitting Fitting

Para obter informac0es especificas sobre as conexdes, consulte o capitulo 4.8 deste catalogo.
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5.5 CONEXAO DE EQUIPAMENTOS COM DOIS CILINDROS

Nos equipamentos com dois cilindros, os tubos que alimentam os dois cilindros devem ter o mesmo didametro, o mesmo

comprimento e seguir percursos o mais simétricos possivel.

As vélvulas de blogueio devem estar conectadas hidraulicamente entre si para permitir o balanceamento da pressdo de
pilotagem. As vélvulas de bloqueio sdo fornecidas com um engate rosqueado de 1/8”. A conexdo deve ser feita com
conexdes de 1/8” e tubos em aco de 6 mm de didmetro e 1 mm de espessura ou tubos flexiveis de 1/4” de didmetro.

= = = =
-4 4 A
| 1l
e =
|
- Ach — /7
[1ms
VAZAO DA VAZAO DA "
UNIDADE DE GRA’:‘/'F),EZAS DIMENSOES DOS TUBOS CONEXOES DE TRESVIAS | CONEXAO FR UNIDADEDE | GRANDEZAS VP CON%%%?&;;SBO Al conexEo com2TUBOS
CONTROLE CONTROLE
I/min VP1=VP2 13 2 1 I/min VP1=VP2 L1=12
55+ 150 VP 114 @35-11/4" | @35-11/4" | @35-11/4" 3x@35 @35-11/4“ 2x100+ 150 2xVP114 @35x2,5/11/4"
180+300 VP 114 P42-11/2 | @35-114" | @35-11/4" | 3x@4a2+2xP42/35 | @P42-11/2" 2x180+ 300 2xVP112 P42x3/11/2"
360+ 600 VP 112 2 @a2-11/2" | @42-11/2 | @11/2"+2x@P11/2" 2 2x360+ 600 2XxVP 200 2 2x@(42x3)/2x11/2“
360+ 600 VP 112 P2x@a2 | @a2-11/2" | @42-11/2" | P11/2"+2xP11/2" 2
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5.6 CONEXOES ELETRICAS

5.6.1 INFORMAGOES GERAIS

As conexdes elétricas devem ser realizadas por profissionais qualificados, respeitando as normas especificas.

= Antes de se dar inicio a qualquer trabalho, é necessario desconectar a corrente elétrica abrindo o interruptor geral.

= (Os cabos de alimentagdo da poténcia elétrica devem ter a se¢do suficiente para a corrente exigida e o isolamento
adequado para a tensdo da rede elétrica. Os cabos de conexdo ndo devem estar em contato com partes sujeitas a um
forte aguecimento.

= O cabo de aterramento deve sempre estar conectado ao parafuso marcado com o simbolo correspondente.

5.6.2  CAIXA DE CONEXOES

A caixa de conexdes se encontra na tampa da unidade de controle, perto do bloco da valvula.

= A caixa da unidade de controle padrao inclui (ver Fig. 6):
a) Placa de terminais do motor elétrico
b) Parafuso de aterramento
¢) Termostato de temperatura do éleo de 70 °C
d) Termistores do motor de 110 °C
e) Resisténcia de aguecimento da vélvula de 60 W (opcional)
=  Acaixa da unidade de controle com cabeamento (opcional) inclui (ver Fig. 7):
a) Placa de terminais do motor elétrico
b) Parafuso de aterramento
¢) Terminais do termostato de resfriamento do éleo (opcional)
d) Terminais do pressostato de max. (opcional)
e) Terminais do pressostato de min. (opcional)
f) Terminais da bobina EVD
g) Terminais da bobina EVR
h) Terminais da bobina EVS (opcional)
i)  Terminais da bobina EVE
j)  Terminais dos termistores do motor de 110 °C
k) Terminais do termostato do dleo de 70 °C
[) Terminais da resisténcia de aquecimento da vélvula (opcional)
m) Terminais do pressostato de sobrecarga (opcional)
n) Terminais EVD —HDU (se presente)

©

i
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Fig. 6 Fig.7

As imagens representadas tém valor puramente indicativo.
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5.6.

3 CONEXAO ELETRICA DO MOTOR TRIFASICO

Os terminais do motor ja estdo fixados na placa de terminais dentro da caixa de conexdes.

No caso de arranque direto do motor (ou com soft-starter), é necessario que a frequéncia e uma das tensdes do motor
correspondam a frequéncia e a tensdo da rede elétrica.

As barras de conexdo na placa de terminais devem respeitar o esquema indicado na placa do motor ou as indicacées
dadas na tabela. (ver Fig. 8).

No caso de arranque com soft-starter, siga as indicagdes do fabricante.

No caso de arrangue estrela-triangulo, o motor deve ter a tensdo mais baixa igual a tensdo de rede. A frequéncia deve
ser igual a frequéncia de rede.

Para o arranque estrela-triangulo, as barras de conexdo da placa de terminais devem ser eliminadas. (ver Fig. 9).

DISPOSIGAO DAS BARRAS DE CONEXAO PARA PLACAS DE TERMINAIS DE MOTORES TRIFASICOS

ARR

Lin
Lin

Lin

Lin
Lin

Lin

ANQUE DIRETO

ha 230 V — Motor 230 / 400

ha 400 V — Motor 400 / 690 @)
gl&

ha 415 V—Motor 415 / 720

) L) V) )\

ha 400 V — Motor 230 / 400 @ W W)

] [ [
ha 690 V — Motor 400 / 690 L1 12 13
ha 720 V — Motor 415 / 720 Fig. 8

ARRANQUE A-A

Lin
Lin

Lin

Aco

Retire as barras de conexao.
A sequéncia das conexdes € realizada pelo quadro.

ha 230 V —Motor 230/ 400
ha 400 V — Motor 400/ 690

@ © ®
ha 415 V — Motor 415 / 720 @ @ @ )\‘A

[N
L1 L2 L3

Fig.9

mutagdo ocorre indicativamente em um tempo de 1 a 2 seg.
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5.6.4 CONEXAO ELETRICA DO MOTOR MONOFASICO

O motor monofasico é fornecido com o condensador adequado. Para a conexao correta, siga 0 esquema do fabricante do

motor ou o esquema indicado na Fig. 10.

5.6.5 CONEXAOQ ELETRICA DO GRUPO DE VALVULAS

Avdlvula NL (ver Fig. 11) prevé as seguintes eletrovalvulas:

=  EVD = Eletrovélvula de descida (tanto normal quanto em emergéncia)
= EVR = Eletrovalvula de desaceleragdo (alta velocidade)

=  EVS=Eletrovalvula de subida (estrela-tridangulo ou soft-starter)

O esquema para as conexoes elétricas é indicado na Fig. 12.

QUADRO ELETTRICO
= e R + + +
e
]
! +
—
]
L L
! VS B BWR
1
]
Fig. 12

Fig. 11
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Ase

letrovélvulas tém as seguintes funcgoes:

ELETROVALVULA EVD com bobina dupla: comanda a descida, tanto normal quanto em emergéncia com bateria a 12
Vcc. Alimentada sozinha, permite a descida em baixa velocidade. Esta eletrovalvula deve ser alimentada somente na
descida por toda a duragdo do curso. Junto da EVR, permite a alta velocidade.

ELETROVALVULA EVR com bobina simples: comanda a alta velocidade e a desaceleracdo. Esta vélvula deve ser
alimentada tanto na descida quanto na subida para se obter a alta velocidade; deve ser desexcitada antes de se chegar
ao andar, para se obter a desaceleracdo e a baixa velocidade. Para se obter uma boa desaceleracdo, a bobina EVR deve
ser desexcitada a uma distancia do andar de chegada, que maior sera quanto mais alta for a velocidade do sistema. A
distancia de desexcita¢do da eletrovalvula EVR com relagdo ao andar pode ser deduzida a partir dos valores na tabela:

DESCONEXAO EVR
VELOCIDADE DO n -
ELEVADOR DISTANCIA | DISTANCIA
EM SUBIDA | EM DESCIDA
0,40 m/s 0,50 m 0,60 m
0,60 m/s 0,70m 0,80 m
0,80 m/s 0,90 m 1,00 m

ELETROVALVULA EVS com bobina simples: usada para equipamentos com arranque A — A ou SOFT-STARTER (fornecida
sob encomenda).

Esta eletrovalvula comanda a pressdo do éleo. Com bobina EVS desexcitada, o dleo volta ao reservatdrio sem pressao
por meio da valvula VM e o motor arranca e chega em regime sem carga. Somente quando o motor estiver em regime
(fase de A para arranques A — A ou com ciclo de arranque concluido para arranque soft-starter), alimentando-se a
bobina EVS, a pressdo comecard a subir e se manterd no valor necessario do equipamento até que EVS seja
desexcitada. Para se obter na subida uma parada suave e sem trancos, é necessdrio manter a bobina EVS ainda excitada
por um instante apds a parada. Este atraso pode ser obtido colocando-se em paralelo a bobina um condensador de
cerca de 1000 — 1500 pF especificamente fornecido pela OMARLIFT, ou com outros sistemas diretamente no quadro
elétrico. A conexao do condensador a bobina, a ser realizada somente quando ndo é possivel obter o atraso desejado
por meio do quadro elétrico, sera feita de acordo com o esquema da Fig. 13.

As vélvulas de arranque direto do motor ndo tém a eletrovalvula de subida EVS. A eletrovalvula de descida EVD e para a
alta velocidade EVR devem ser alimentadas conforme indicado nos itens anteriores. O retardo de pressurizacdao da bomba

é realizado automaticamente pelo circuito oleodindmico. Este sistema geralmente é usado com motores de pequena
poténcia.
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mm ON Corrente elettrica attivata / Electrical wire activ%ted
CJOFF Corrente elettrica disattivata / Electrical wire disactivated

Fig. 13

Tensdes disponiveis para as bobinas: 12-24-48-60-110-180—-220 Vcc.

Poténcia das bobinas: EVS:36 W
EVD36 W +45W
EVR:36 W
P — SUBIDA: Alimentar motor e bobina “EVR”

Alimentar bobina “EVS” para arranque
A—A o soft starter

R — DESACELERAGCAO EM SUBIDA: Desexcitar “EVR”

S—PARADA EM SUBIDA: Parada do motor (desexcitar “EVS”, se presente, com atraso de cerca de 1” apds
0 motor)

L — DESCIDA. Alimentar as bobinas “EVD” e “EVR”

Q- DESACELERACAO EM DESCIDA: Desexcitar “EVR”

T—PARADA EM DESCIDA: Desexcitar “EVD”

Caso esteja presente o dispositivo de prote¢ao contra movimentos descontrolados (valvula HDU), também é necessario
gerenciar a bobina EVD HDU correspondente. Consulte o manual fornecido com a valvula HDU.
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5.6.6 TERMOSTATO DE TEMPERATURA DO OLEO

Para evitar o superaguecimento do dleo, hd um termostato posicionado no interior do reservatdrio. Os terminais do
termostato sdo fixados em dois terminais dentro da caixa de conexao do motor. O termostato do dleo deve ser conectado
de modo que, em caso de superaquecimento do 6leo, a cabine seja parada em um andar onde os passageiros possam sair.
O retorno automatico em servigo deve ocorrer somente apds um resfriamento suficiente do dleo.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS DO TERMOSTATO

Contato normalmente fechado NC
Temperatura de intervengdo 70°C-5%
Temperatura de reinicio 55-35°C
Tensdo nominal 250 Vce 100 Vce
Corrente nominal 16A 2,5A

5.6.7 TERMISTORES DO MOTOR

A temperatura nos enrolamentos do motor é controlada por trés termistores conectados em série. Os terminais dos

termistores sdo fixados em dois terminais dentro da caixa de conexdo do motor.

Os termistores do motor devem ser conectados a um relé eletronico de desengate adequado capaz de sentir as variagcoes
de resisténcia dos termistores e, consequentemente, comandar a interrupg¢ao da alimenta¢do do motor elétrico. Atengao,
os termistores ndo devem ser submetidos a tensdes superiores a 2,5 V. Se corretamente conectados, os termistores

protegem o motor contra o superaquecimento dos enrolamentos devido a:

= Falta de fase na alimentagao
= |nsergGes frequentes demais
=  VariacOes excessivas de tensao

=  Temperatura excessiva do 6leo
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PRINCIPAIS CARACTERISTICAS DOS TERMISTORES 1PECA 3 PECAS

Temperatura de intervencgao “Ti" 110°C 110°C
Tolerancia -5% -5%

Resisténcia a 25 °C <100Q <300Q

Resisténcia a Ti-5 °C <5500 <16500Q

Resisténcia a Ti+5 °C 213300 239900

Resisténcia a Ti+15 °C 24kQ 212kQ

Tensdo maxima de alimentagado <2,5V <75V

QOO 00O

Fb 1

L1 L2 Ls L1 L2 Ls L1 L2 L3

Collegamento motore trifase
Threephse motor connection
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t Motor Qil Valve

g

2 thermistors  thermostat resistance
Motore con termistori Scatola di collegamento motore
Motor with thermistors Motor connection box
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5.7 EXPURGO DO AR

No equipamento novo, o reservatdrio, o cilindro, os tubos de conexao, a valvula e o silenciador estdo vazios de dleo. Serg,
portanto, necessdrio encher muito bem todos os componentes do circuito hidrdulico e descarregar completamente o ar
neles contido. Antes de despejar o dleo no reservatdrio, assegure-se de que, no seu interior, ndo haja sujeira ou agua.

O ar deve ser descarregado pelo ponto mais alto do circuito, que normalmente é a cabeca do cilindro. O éleo deve entrar
no circuito muito lentamente sem criar turbuléncias e sem misturar-se com o ar.

= Encha o reservatdrio com 6leo novo e de boa qualidade. A quantidade do éleo deve permitir que, com o cilindro
totalmente aberto, o nivel esteja pelo menos acima do motor, e com o cilindro completamente fechado, o nivel esteja
no maximo 8-10 cm abaixo da tampa.

=  Conecte o motor a eletricidade e a valvula ao quadro elétrico, verificando atentamente cada conexao.

=  Abra o parafuso de expurgo na cabeca do(s) cilindro(s) e desconecte a bobina EVR de alta velocidade (isso permitira
encher o cilindro lentamente e sem turbuléncias).

=  Feche a torneira principal e abra a torneira do manémetro. Arranque o motor e verifique o aumento de pressdao no
manometro. Se o sentido de rotacdo ndo estiver correto, a pressdo ndo aumentara e a bomba produzird um forte
ruido. Nestas condicOes, pare imediatamente o motor, verifique sua conexao e repita o teste.

= Abra a torneira principal, feche a torneira do manémetro e faca o cilindro encher arrancando o motor por alguns
segundos, e entdo pare para permitir que o ar saia. Repita vdrias vezes esta Ultima operagdo até que, do parafuso de
expurgo, saia 6leo limpido e sem ar; entdo, feche o parafuso de expurgo.

=  Seforem notadas descidas ou subidas importantes da cabine devido a variacdo da carga, é necessario repetir o expurgo
de ar apds deixar o equipamento parado por algumas horas com o cilindro apoiado embaixo sem pressdo e com o
parafuso de expurgo aberto.

= Apods realizar todas as verificacOes, lembre-se de bloquear os parafusos de calibragem e fechar a torneira do

manometro.
Vite di taratura valvola di blocco _ EVR / EVR
Svitare se la valvola non e tarata (cartellino rosso)
Screw for the rupture valve adjusting. \

Unscrew if the rupture valve is not adjusted (red label)

Connettore EVR da scolleg
EVR connector fo be disco

Vite spurgo cilindro aprire completamente
Cylinder purge screw open completely Spurgo aria
Air purge
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5.8 REGULAGENS DA VALVULA NL
al cilindro
3 to the cylinder
rubinetto del manometro attacco pressostato
manometer shut of valve pressure switch inlet
pulsante di emergenza 4 15
emergency button t L, ; Il I—© — 8
attacco G 1/2" EN 81.2 @
©
® ©
ja®, ©
©
pompa a mano
hand pump | @ O ©
[ (©) 6
4]
7
eventuale resistenza riscaldamento valvola
possible valve heating resistance
PARAFUSO DESCRICAO REGULAGENS

Apertando, aumenta-se a pressdao maxima de calibragdo

N°1 Calibragdo da valvula de pressdo maxima Soltando, diminui-se a pressdo de calibracio
Apertando, diminui-se a baixa velocidade
N°2 Regulagdo da baixa velocidade (subida e descida) Soltando, aumenta-se a baixa velocidade
Apertando, a haste ndo desce sozinha pressionando-se o botdo de
. Calibragem da contrapress3o da haste e emergéncia
N°3 antidescarrilhamento dos cabos Soltando, a haste desce sozinha pressionando-se o botdo de
emergéncia
Apertando até o fim, a velocidade da cabine tende a superar a
N°4 Teste da valvula de bloqueio velocidade nominal
. Estrangulador de desaceleracdo alta/baixa Apertando, freia-se mais lentamente
N°> velocidade (subida/descida) Soltando, freia-se mais bruscamente
Apertando, reduz-se a velocidade na subida
N°6 Limitador da velocidade de subida Soltando, aumenta-se a velocidade na subida até a maxima
permitida pela bomba
Apertando, desacelera-se a pressurizagdo, com a consequente
N°7 Pressurizac3o do estrangulador e partida em subida |Partida suave
Soltando, a pressurizacdo é imediata, com partida rapida
' ' Apertando, aumenta-se a velocidade de descida
N°8 Regulador de velocidade de descida Soltando, diminui-se a velocidade de descida
. B B . Apertando, aumenta-se a pressao de calibragem da bomba de mao
N°9 Calibragdo da pressdo da bomba de mdo Soltando, diminui-se a pressdo de calibragem da bomba de mao
Atraso da partida em subida por soft-starter Apertando, aumenta-se o atraso para a partida em subida
N°10 (somente na auséncia de eletrovalvula EVS) Soltando, diminui-se o tempo de partida em subida
Apertando, partida suave
N°15 Regulagem da partida em descida

Soltando, partida rapida
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5.9 CALIBRACAO E VERIFICAGAO DA VALVULA DE BLOQUEIO VP

5.9.1 CARACTERISTICAS GERAIS

, . Qnominal Q calibragem | Intervalo de pressao
Vélvula ConexaoR . , .
[I/min] max. [I/min] [bar]
HC 034 F-3/4" Gas 5+55 85 10+80
VP 114 M—-45x2 35+150 300 10+ 80
VP 112 M—-52x2 70+300 550 10+ 80
VP 200 F-2" Gas 150 + 600 900 10+80
Y =mm
1/
y
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17 N
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24
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Q (I/min)
Q = PORTATA VALVOLA DI BLOCCO (TARATURA = PORTATA NOMINALE + 30%)
Q= RUPTURE VALVE FLOW (SET UP FLOW = NOMINAL FLOW + 30%)
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5.9.2  REGULAGAO DA VALVULA DE BLOQUEIO

vite di regolazione

adjusting screw

valvola di blocco

rupture valve

70

vite n°4

screw n® 4

=]

Regule a vélvula de bloqueio, posicionando o parafuso de regulagem na altura Y, obtida no grafico de calibracdo, com
base na quantidade de dleo capaz de fazer a velocidade em descida aumentar em cerca de 30%.

A Para sistemas com uma valvula de bloqueio (um s6 cilindro), multiplique a vazdo da bomba por 1,3.

Para equipamentos com duas valvulas de bloqueio (dois cilindros), multiplique a metade da capacidade da

bomba por 1,3.

Aperte o parafuso n? 4, localizado no grupo das valvulas da unidade de controle, até o fechamento completo.
Faca uma descida do andar mais alto ao mais baixo.
A velocidade da cabine tendera a aumentar, até superar a velocidade nominal.

A valvula de bloqueio intervird quando a velocidade de descida tiver aumentado em cerca de 30% e a cabine
desacelerara até parar.

Se, apods alguns metros de curso a uma velocidade superior a nominal, a intervencdo ndo ocorrer, pare a cabine
acionando o comando “Parar” e regule de novo a vdlvula de bloqueio, apertando gradualmente o parafuso de
regulagem (1/4 de giro de cada vez) e repita a verificagdo.

Reabra o parafuso n2 4 em cerca de dois giros e bloqueie com a porca correspondente. Verifique se, nestas condi¢des,
a valvula de bloqueio ndo intervém em descida. Do contrdrio, solte ligeiramente a valvula de bloqueio e repita a
verificacao.

Com o teste concluido, bloqueie o parafuso de regulagem com a porca de parada e lacre com tinta vermelha, ou entdo
amarre com um arame fino os furos localizados um no parafuso e o outro no corpo da valvula e chumbe.
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5.10 VERIFICAGCAO E TESTE DO EQUIPAMENTO

pompa a mano

= hand pump
1]
7o)
op{o)d -
@ 0O & |
NG
.ﬁ. G manometro
manometer
rubinetto manometro pulsante emergenza
manometer shut off valve emergency button

——
©

5.10.1 TESTE DO EQUIPAMENTO A DUAS VEZES A PRESSAO ESTATICA MAXIMA

Abra a torneira do manémetro.
Mande o cilindro para cima até o fim e pare o motor.

Aumente a pressdo do equipamento com a bomba de mao até duas vezes a pressdo estatica maxima com carga
completa.

Verifique se ndo ha vazamentos ao longo das tubulagdes e se a perda de pressdo em 5 minutos esteja dentro de 5/6
bar a temperatura constante.

Descarregue a pressao com o botdo de emergéncia manual.

Feche a torneira do manémetro e recoloque o equipamento em funcionamento.

ATENCAO: Este teste deve ser realizado a temperatura constante. Lembre-se de que a diminui¢3o de 1 grau na temperatura

dosi

istema provoca uma diminui¢do de pressao de 9 bar.

5.10.2 VERIFICAGAO DA MANOBRA MANUAL E DESCIDA DA HASTE PARA O EQUIPAMENTO EM TALHA

Bloqueie a cabine nos aparelhos para-quedas.
Pressione o botdo de emergéncia manual.

Verifique se a haste carregada apenas com o peso da polia e os cabos ndo desce. Se for o caso, aperte o parafuso n? 3
até bloguea-lo.

Desbloqueie a cabine com o comando de subida.

Verifique se a cabine livre para descer desce regularmente a uma velocidade reduzida quando se pressiona o botdo de
emergéncia manual.

5-24
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5.10.3 PROCEDIMENTO DE ENGATE DA BOMBA DE MAO

O procedimento a seguir permite eliminar o ar dentro da bomba manual. Para o engate, acione repetidamente a alavanca
da bomba, cuja posicdo é mostrada nas figuras de acordo com o tipo de equipamento.
Se houver dificuldades para engatar a bomba de mao, feche a torneira principal e aperte o parafuso indicado na Fig. 16 e
Fig. 17 com a chave Allen CH5 de ac¢do por alavanca da bomba de mao até que o éleo saia pelo assento do parafuso. Neste
ponto, aperte o parafuso.

Fig. 16 — Equipamentos sem valvula HDU ou com HDU stand alone Fig. 17 — Equipamentos com valvula HDU integrada
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5.11 MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO

5.11.1 INFORMAGOES GERAIS

Em geral, os componentes hidraulicos ndo estdo sujeitos a fortes desgastes, sdo seguros e exigem pouca manutencao. Para
obter esses resultados, os componentes devem ser escolhidos e dimensionados corretamente com base nas caracteristicas
do equipamento e o dleo hidraulico deve ser adequado para a temperatura ambiente e as condi¢des de trafico do proprio
equipamento.

* E, detodo modo, necessario realizar nos prazos previstos as operagdes de verificacdo e manutencdo indicadas na ficha
de manutencao periddica e eliminar imediatamente todos os eventuais defeitos encontrados. (Tab. 1).

= Se forem encontradas anomalias ou defeitos em partes que possam comprometer a seguranga das pessoas ou do
equipamento, é necessario retirar o equipamento de uso até a completa reparagdo ou substituicdo dessas partes.

ITENS DE REFERENCIA DO MANUAL DE INSTRUCOES D840
OPERACOES DE MANUTENCAO PERIODICA PARA AS MANUTENCOES RECOMENDADAS
RECOMENDADA AO FIM DA ACADA2- | ACADA | ACADAS5-10

INSTALACAO 3 MESES ANO ANOS
VERIFICACAO DA RETENCAO DAS VEDACOES DO 10.2.2
CILINDRO 10.2.2 10.2.2 103
VERIFICAGCAO DA RETENCAO DAS VEDACOES DA
VALVULA 10.2.3 10.2.3 10.2.3
VERIFICACAO DA RETENCAO DAS TUBULACOES 10.2.1 10.2.1
VERIFICAGCAO DO NIVEL DE OLEO E SEU ESTADO DE
CONSERVACAO 6.1 6.1 10.6 10.6
LIMPEZA DO FILTRO DE TORNEIRA E DOS FILTROS DA 105 105
VALVULA : :
VERIFICACAO DA CALIBRACAO DA PRESSAO A DUAS 6.2 6.2
VEZES A PRESSAO ESTATICA MAX 6.5 6.6
VERIFICACAO DO FUNCIONAMENTO DA VALVULA DE 23 23
BLOQUEIO : :
VERIFICACAO DA CONTRAPRESSAO DE 6.7 6.7
AFROUXAMENTO DOS CABOS 8.2.7 8.2.7
VERIFICAGAO DO SISTEMA ANTIDERIVA (REPESCAGEM) 10.7 10.7
VERIFICAGCAO DA EMERGENCIA MANUAL E DA BATERIA 10.8 10.8
VERIFICACAO DO TEMPO DE ALIMENTACAO DO 69 69
MOTOR : :
PLACAS — ESQUEMAS — INSTRUCOES 10.9 10.9
REVISAO COMPLETA XXXX

Tab.1
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5.11.2 SUBSTITUIGAO DAS VEDAGOES DO CILINDRO DE UM ESTAGIO

As vedacoes do cilindro normal se encontram na cabeca do pistdo. A troca das vedagdes prevé a substituicdo dos trés
elementos de retengdo (apesar de, na maior parte dos casos, ser suficiente substituir somente a vedacao principal):

=  Avedacdo principal na haste;
= O O-ring de retengdo na rosca da uniao;
= QO-raspador da haste.

A unido que sustenta as vedacdes é rosqueada. Para facilitar o desrosqueamento da unido, na sua circunferéncia ha quatro
furos cegos rosqueados M10. E possivel soltar a unido inserindo quatro parafusos nos quatro furos ou utilizando chaves de
setor adequadas, encontradas no comércio. Antes de fazer a substituicdo das vedagdes, é necessario verificar a superficie
da haste e eliminar eventuais irregularidades, como riscos ou amassados, que possam danificar as novas vedagées:

= Ponha a cabine no alto em extra-curso e o cilindro no alto até o fim.

=  Posicione-se com extrema prudéncia ao lado da cabeca e, se necessario, amarre-se com uma corda para trabalhar
livremente e em seguranga.

=  Verifique a superficie da haste a cada meio metro por todo o seu comprimento, executando uma descida lenta em
emergéncia manual.

=  Elimine com uma lixa fina qualquer irregularidade encontrada visualmente ou com os dedos.
= Apds a verificacdo do Ultimo meio metro de haste, proceda as operagdes para a substituicdo das vedacoes:

= Bloqueie a cabine com travas na posi¢cdo mais cdmoda. Para os equipamentos indiretos, bloqueie também com uma
trava o suporte que sustenta a polia.

= Desconecte a haste da arcada, para os equipamentos diretos, ou a polia, para os equipamentos indiretos.

= Limpe a cabeca do cilindro, solte completamente o parafuso n2 3 da contrapressao e faga a haste entrar com a
manobra manual até que o manémetro marque uma pressao zero.

= Solte a unido rosqueada porta-vedagoes.
=  Retire a vedacdo velha, o O-ring na rosca e o raspador.
=  Verifique e limpe os anéis de guia recolocando-os no lugar correto.

= Limpe e verifique os assentos, remonte as novas vedagdes, prestando atencdo para nao danifica-las, e recologue-as no
mesmo sentido das velhas.

=  Aperte a unido com as novas vedacdes, faga o expurgo do ar e recoloque o equipamento em funcionamento.
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5 ! Ié‘?q‘ OR sul filetto
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Guarnizione principale
Main seal

Anello guida
Guide ring

OR giunta
OR joint
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5.11.3 SUBSTITUIGAO DAS VEDAGOES DOS CILINDROS TELESCOPICOS

Nos cilindros telescépicos sincronizados, o 6leo da unidade de controle atua somente no pistdo da haste maior. As outras
hastes se movem gragas ao 6leo contido nas camaras internas do cilindro, que ndo se comunicam com a unidade de
controle. Os volumes internos das camaras permitem que as hastes superiores realizem todo o seu curso.
Para funcionar corretamente, as cdmaras internas do cilindro telescépico devem ser enchidas com éleo e manter-se desse
modo. O dleo vazado das camaras internas durante o funcionamento faz com que o cilindro perca seu sincronismo. As
vedacoes do cilindro tém, portanto, um papel muito importante, e deve-se dar a maxima atencéo a boa conservacgao das
hastes e a limpeza do dleo.

= Nocilindro telescépico, cada cabega tem seu conjunto de vedagdes, para impedir vazamentos de dleo para o exterior.
= O pistdo da haste menor se imerge e ndo tem vedacdes.

= QOs pistdes das hastes maiores (um para telescépicos de dois estagios, dois para telescopicos de trés estagios) tém uma
vedacdo cada um, para impedir a passagem de éleo entre as camaras internas.

= Além da vedacdo de retencdo, os pistdes das hastes grandes tém também uma pequena valvula normalmente
fechada, que se abre somente quando o cilindro estd completamente fechado sobre si mesmo, para permitir o
enchimento das cdmaras internas.

A. SUBSTITUICAO DAS VEDACOES DOS CILINDROS TELESCOPICOS DE DOIS ESTAGIOS (CT-2)
Nos cilindros telescopicos de dois estagios (ver Fig. 18), as vedac¢des a serem substituidas s3o:

= 1vedacdo interna, no pistdo da haste n2 2
= 1 conjunto de vedag¢Bes da cabega n2 1
= 1 conjunto de vedac¢des da cabeca n? 2

Para a substituicdo de todas as vedagGes, incluindo a do pistao, é necessdrio ter a disposi¢ao:

- 1talhapararetirar as hastes da camisa (A capacidade da talha deve ser pelo menos igual ao peso da haste mais pesada.)
- 1ou mais recipientes para a coleta do 6leo.
- 1 bomba de aspiracdo para retirar o dleo do cilindro.

Procedimento:

a) Bloqueie a cabine com travas na posicdo mais adequada: no alto, no caso de cilindro direto central, ou embaixo da
cabeca do cilindro, no caso de direto lateral.

b) Retire os quatro parafusos que bloqueiam a chapa superior “A” a arcada, retire os eventuais bracos de guia e fixe sob
a cabeca “C” a ferramenta (parafusador ou gravata) que sera utilizado para manter a haste parada quando sua cabeca
for desrosqueada.

c) Limpe as cabegas e faca as hastes entrarem completamente com a manobra manual, soltando também o parafuso n2
3, de modo a colocar a pressdo em zero.

d) Solte o parafuso “B” da articulacdo e retire a chapa “A”.

e) Solte a cabega “C”, retirando-a entdo da haste.

f)  Recoloque a chapa superior “A” para poder retirar a haste n2 1 e apoie-a verticalmente no vao, com cuidado para ndo
danifica-lo.

g) Retire otubo de recuperagdo de dleo, solte a cabeca “D” e retire-a da haste.
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\«ﬂ F - Tappo
F-Cap

Fig. 18 Detalhe do cilindro telescépico CT-2

h) Antes de extrair a haste n2 2, é necessario abrir o circuito hidraulico, de modo a permitir a entrada do ar durante o
icamento da haste. Em caso de equipamento com cilindro direto central, pode-se soltar a conexao no filtro de torneira,
enguanto, no caso de equipamento com cilindro direto lateral, pode-se abrir a tampa “F” do cilindro. O eventual dleo
disperso nesta operagao deve ser prontamente recuperado.

i) Reaperte a cabeca “C” para poder prender a haste n2 2 e extraia-a lentamente para evitar a saida de dleo, que, nesse
meio-tempo, sera aspirado com a bomba de aspiragao.

j)  Substitua a vedacgdo “1” no pistdo da 22 haste, respeitando exatamente as posi¢cdes dos varios elementos conforme a
vedacdo original. A substituicdo do O-ring da valvula de enchimento apresenta dificuldades, mas, sendo esta uma
vedacdo estdtica, ela ndo exige substituicdo.

k) Verifique atentamente toda a superficie das duas hastes, eliminando cada eventual amassado ou risco com uma lixa
fina.

I)  Remonte a haste n2 2 na camisa, prestando a maxima atengdo para ndo danificar a vedacao.

m) Substitua a vedagdo, o raspador e o O-ring da cabega 2, retirando o flange da vedagdo “E”. Remonte a cabega n2 2.

n) Remonte a haste n2 1 inserindo-a na haste n2 2.

o) Substitua a vedacdo, o raspador e o O-ring da cabega n? 1, retirando o flange de bloqueio da vedacdo “E”. Remonte a
cabecan?1.

p) Remonte achapa “A” e fixe-a com o parafuso “B” e seus componentes.

g) Feche novamente o circuito hidraulico, recolocando a tampa “F” ou reapertando a conexao do filtro de torneira, retire
o parafusador e feche totalmente o cilindro sobre si mesmo.
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Faca o enchimento e o expurgo do ar do cilindro, lentamente a baixa velocidade, retirando as tampas de expurgo “G”
das duas cabegas. S6 feche os expurgos quando o dleo sair puro e sem ar.

Remonte os eventuais bracos de guia e faca o cilindro subir até se apoiar na cabine, que podera, entdo, ser reconectada
a chapa “A” com seus quatro parafusos.

Apds o primeiro curso, verifique o sincronismo e, se necessario, refaga o enchimento e o sincronizagao.

SUBSTITUICAO DAS VEDACOES DOS TELESCOPICOS DE TRES ESTAGIOS CT-3

Nos cilindros telescopicos de trés estagios (ver Fig. 19), as vedagoes a serem substituidas sdo:

1 vedacdo interna, no pistdo da haste n2 2
1 vedacao interna, no pistao da haste n2 3
1 conjunto de vedag¢des da cabecan? 1
1 conjunto de vedag¢des da cabeca n? 2

1 conjunto de vedac¢des da cabeca n? 3

Para substituir todas as vedagdes, é necessario dispor das mesmas ferramentas para o cilindro telescépico de dois estagios.

Procedimento:

a)

b)

c)

d)

f)

8)
h)

)

k)

Bloqueie a cabine com travas na posi¢gdo mais comoda: no alto, no caso de equipamentos com cilindro direto central,
ou embaixo da cabeca do cilindro, no caso de equipamentos com cilindro direto lateral.

Retire os quatro parafusos que bloqueiam a chapa superior “A” a arcada, retire os eventuais bragos de guia e fixe sob
as cabegas “C” e “D” as ferramentas (parafusadores ou gravatas) que serdo utilizadas para manter as hastes paradas
qguando as cabegas forem desrosqueadas.

Limpe as cabegas e faga as hastes entrarem completamente com a manobra manual, soltando também o parafuso n2
3, de modo a colocar a pressao em zero.

Solte o parafuso “B” da articulacdo e retire a chapa “A”.

Solte a cabeca “C” retirando-a entdo da haste.

Recoloque a chapa superior “A” para poder retirar a haste n2 1 e apoie-a verticalmente no vao, com cuidado para nao
danifica-lo.

Solte a cabeca “D” (verificando antes se os dois parafusos “H” foram afrouxados) e retire-a da 22 haste.

Antes de proceder com a extracdo das outras duas hastes, abra o circuito hidraulico para permitir a entrada de ar
durante o icamento das préprias hastes. Em caso de equipamento com cilindro direto central, pode-se soltar a conexao
no filtro de torneira, enquanto, no caso de equipamento com cilindro direto lateral, pode-se abrir a tampa “F” do
cilindro. O eventual dleo disperso deve ser prontamente recuperado.

Reaperte a cabeca “C” para poder prender a haste n2 2 e extraia-a lentamente para evitar a saida de dleo, que, nesse
meio-tempo, serd aspirado com a bomba de aspiragdo. Apoie também esta haste na vertical no vdo, com o cuidado de
nao danifica-lo e de protegé-lo adequadamente.

Retire o tubo de recuperagdo do dleo, solte a cabecga “E” e retire-a da 32 haste (verifique antes se os dois parafusos “H”
de blogueio foram afrouxados).

Reaperte a cabeca “D” para poder prender a haste n2 3 e extraia-a lentamente para evitar a saida de éleo, que, nesse
meio-tempo, sera aspirado com a bomba de aspiracao.
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B - Viti dello snodo
B - Articulation screw

STELO N°1
ROD N=7

A - Piastra superiore
A - Upper plate

10 - Raschiatore stelo 1
10 - Rod 1 scraper

3 - Guarnizione stelo 1
3- Rod 1 seal

7 - O-ring testa 1

7 - Head 1 O-ring

| - Flangia blecca guarnizione
I - Seal blocking flange

C -Testan® 1
C-Headn® 1

G - Tappo di sfiato

G - Vent cap
11 - Raschiatore stelo 2
11 - Rod 2 scraper
4 - Guarnizione stelo 2 STELO N°2
4 - Rod 2 seal ROD N®2

8 - O-ring testa 2

| - Flangia blocca guarnizione
8- Head 2 O-ring

| - Seal blocking flange

12 - Raschiatore stelo 3

D-Testan® 2
12 - Rod 3 scraper D - Head n® 2
5 - Guarnizione stelo 3
G - Tappo di sfiato
5- Rod 3 seal G - Vent cap
9 - O-ring testa 3
9- Head 3 C-ring
STELO N°3
ROD N°3

| - Flangia blocca guarnizione
| - Seal blocking flange

E-Testan® 3

E - Head n® 3
1 - Guarnizione pistone n® 2 G - Tappo di sfiato
1- Piston n® 2 seal G - Vent cap

ML T AL LTI R LR LAY

\

2 - Guarnizione pistone n”® 3
2 - Piston n® 3 seal

6 - Valvola di riempimento

)
] LY
N\
I" FEFIIIIS | LTI s 0 .\

@ ' 5~ Fill
<) i & - Filling vaive
IEE 41
g ' F - Tappo
5 N F-Cap
=

Fig. 19 Detalhes do cilindro telescépico CT-3

I) Substitua a vedagdo “2” no pistdo da 32 haste, respeitando exatamente as posi¢cGes dos varios elementos conforme a
vedacdo original. A substituicdo dos O-rings das valvulas de enchimento tanto desta haste quanto da préxima
apresenta dificuldades, mas, sendo uma vedacdo estética, a substituicdo ndo é necessaria.

m) Verifique atentamente toda a superficie da haste 3, eliminando qualquer eventual amassado ou risco com uma lixa
fina.

n) Remonte a haste n2 3 na camisa, prestando a maxima atengdo para ndo danificar a vedacao.

o) Substitua a vedagdo, o raspador e o O-ring da cabeca n? 3, retirando o flange de bloqueio da vedacdo
cabeca n? 3.

p) Substitua a vedagdo “1” no pistdo da haste n2 2, respeitando exatamente as posi¢oes dos varios elementos conforme
na vedagdo original.

g) Verifique atentamente toda a superficie da haste 2, eliminando qualquer eventual amassado ou risco com uma lixa
fina.

r) Remonte a haste n? 2 na camisa, prestando atencdo para ndo danificar a vedagao.

III”

. Remonte a

s) Substitua a vedacdo, o raspador e o O-ring da cabeca n? 2, retirando o flange de bloqueio da vedac&o “I”. Remonte a
cabeca n? 2.

t) Verifigue atentamente toda a superficie da haste 1, eliminando qualquer eventual amassado ou risco com uma lixa
fina.

u) Remonte a haste n2 1 inserindo-a na haste n2 2.
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v) Substitua a vedagdo, o raspador e o O-ring da cabeca n2 1, retirando o flange de bloqueio da vedacdo “I”. Remonte a
cabecan?1.

w) Remonte a chapa “A” e fixe-a com o parafuso B e seus componentes.

x) Feche o circuito hidraulico, recolocando a tampa “F” ou reapertando a conexdo do filtro de torneira, retire os
parafusadores e feche totalmente o cilindro sobre si mesmo, para fazer o enchimento e o expurgo do ar.

y) Faga o enchimento e o expurgo do ar do cilindro muito lentamente a baixa velocidade, retirando as tampas de expurgo
“G"” das trés cabecas. SO feche os expurgos quando o dleo sair puro e sem ar.

z) Remonte os eventuais bracos de guia e faga o cilindro subir até se apoiar na cabine, que poder3, entdo, ser reconectada
a chapa “A” com seus quatro parafusos. Apds o primeiro curso, verifiqgue o sincronismo e, se necessario, refaca o

enchimento e o sincronizag3o.

5.11.4 SINCRONIZAGAO DOS CILINDROS TELESCOPICOS

Os cilindros telescopicos OMARLIFT sdo de sincronizagao hidrdulica e, portanto, é necessario encher e manter cheias suas
camaras internas para se obter um movimento sincronizado de todos os estagios durante o curso e evitar contragolpes.

Quando o cilindro se fecha sobre si mesmo nos ultimos 4-5 mm de curso para baixo, as valvulas de que as cdmaras dispdem
se abrem e permitem o enchimento das camaras internas.

Portanto, para encher as camaras internas ou restaurar o sincronismo do cilindro, se necessario, deve-se proceder da
seguinte maneira:

1. Espere que o cilindro e o éleo das camaras internas tenham esfriado a temperatura ambiente.
2. Retire os amortecedores sob a cabine e faga-a descer completamente até embaixo, verificando se os varios estagios
do cilindro se encontram no fim de curso e se o peso da cabine esteja todo sobre o cilindro.

& ATENCAO - PERIGO DE ESMAGAMENTO: lembre-se de que, na auséncia de amortecedores, as distincias de
seguranca no fosso e entre as eventuais guias ndo sdo respeitadas!

3. Abra todos os expurgos que se encontram na cabeca de cada estdgio do cilindro

4. Desconecte a bobina EVR de alta velocidade da eletricidade, de modo que entre no cilindro apenas uma pequena
guantidade de dleo.

5. Arranque o motor com a manobra de subida por 10-15 segundos e pare por 20-30 segundos, de modo que o ar tenha
o tempo de sair. Repita esta operacdo vdrias vezes até que, do parafuso de expurgo, saia apenas 6leo limpido sem ar.

6. Aperte os parafusos de expurgo do cilindro.

7. Caso a unidade de controle se encontre em um nivel mais alto do que a cabeca do cilindro, faga também o expurgo do
ar pelo parafuso correspondente localizado no filtro de torneira.

8. Restaure o nivel do dleo no reservatorio, se necessario.

9. Reconecte a bobina da eletrovélvula EVR.

Sfiato arian® 1
Sfiato arian® 2

__ Valvole riempimento
Tappo

~Sfiatoarian® 3

717

R B V| S
3 N
SR . L
e ‘§§§ : &%sc{\}ﬁ\
e
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5.11.5 SUBSTITUIGAO DAS VEDAGOES VBP DA VALVULA NL

A valvula VBP (valvula de ndo-retorno) deve manter fechada a linha principal quando a cabine esta parada. A perfeita
retencdo é garantida por uma vedacdo inserida entre as duas partes que compdem seu pistdo. Esta vedagdo sofre desgaste
ao longo do tempo e pode ser danificada por particulas metdlicas que a incidem e impedem sua retencdo, porque se
interpGem entre o assento e a vedacgao.

Para eliminar os vazamentos do VBP, é entdo necessario:

a) Verificar se o pistdo VBP desliza bem e, se necessario, remover a sujeira ou passar uma lixa fina.
b) Verificar se, com a bobina desexcitada, a eletrovalvula EVD fecha perfeitamente.

Substituir a vedacdo do VBP da seguinte maneira (ver Fig. 20):

Guarnizione VBP
VBP seal
(7

Fig. 20

c) Fechar atorneira da linha principal.

d) Soltar o parafuso n2 3 da contrapressdo da haste e com, o botdo de manobra manual, descarregar a pressao.

e) Retirar a bomba de mao para aceder ao pistao VBP.

f)  Soltar o parafuso que mantém unidas as duas partes do pistdo VBP e substituir a vedagado que se encontra entre elas,
prestando atencdo para recoloca-la no sentido correto.

g) Remontartudo prestando ateng¢do ao O-Ring entre a valvula e a bomba de m3o.
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6 HOMELIFT
6.1 INFORMACOES GERAIS

As unidades de controle HOMELIFT foram projetadas e fabricadas respeitando-se as Normas Europeias EN81-20/50,
embora a aplicagdo tipica para a qual os componentes hidraulicos HOMELIFT foram projetados é a para plataformas sob a
Diretiva Maquinas, ou, de todo modo, para equipamentos de capacidades modestas, tanto no que diz respeito a massa
guanto a vazdo de dleo.

A unidade de controle pode ser fornecida em diferentes configuragdes: com valvula HC de uma ou duas velocidades, com
motor monofasico ou trifasico de 50 ou 60 Hz, com motor interno ou externo, e tudo isso combinado com reservatorios
de diferentes capacidades, para atender as exigéncias de curso Uutil.

E fornecida ainda com torneira de linha, com engate para tubos de 1/2" ou 3/4” dependendo da vazio, bomba de m3o e
filtro inspecionavel segundo a norma EN81-20/50, como configuragdo de série ou opcional.

Além das versdes normais de 1 e 2 velocidades, a partir de 2021, a valvula principal, da familia HC, também esta disponivel
em uma nova versao, denominada valvula HC-HF (Hi-Flux), renovada e otimizada na fluidodindmica interna para melhorar
ainda mais o desempenho, abatendo as perdas de carga e melhorando a resposta, com a vantagem de uma melhor
estabilidade do desempenho do equipamento, de um menor aquecimento do dleo e de uma carga do motor e de uma
absorcdo de corrente mais contidas em condi¢Ges de exercicio.

A unidade de controle e a valvula podem, portanto, ser utilizadas segundo a Diretiva Maquinas 2006/42/CE, ou podem ser
combinadas com o dispositivo UCM contra movimentos descontrolados, para atender, por exemplo, aos requisitos das
normas EN81-41 e EN81-20/50, realizado por meio de uma vélvula HDU adicional certificada, que pode, por sua vez, ser
utilizada em configuragdo redundante ou frenante.

Por fim, para as aplicacbes em que ndo ha um local para as maquinas disponivel, sdo oferecidas solu¢bes especificas de
armarios dedicados com interface e combinac¢do diretas, ou ainda uma versao MRL de alta capacidade a ser posta
diretamente no fosso.
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6.2 DIMENSOES E MEDIDAS DAS UNIDADES DE CONTROLE HOMELIFT DE MOTOR IMERSO

6.2.1 SEM VALVULA HDU

M3

LAYOUT (%)

TIPO DE

ReSERVATO | M1 | M2 [ M2 1 v | ma | ms | w
RIO Y
40 300 | 98 | 46 | 330 | 311|500 | -
50/S 250 | 78 | 83 | 500 | 311 | 550 | -
60/S 300 | 105 | 55 | 525 | 311 | 600 | 420
90/S 300 | 72 | 55 | 702 | 311 | 540 | 627
110/S 300 | 72 | 55 | 702 | 311 | 700 | 640
RETS{EF?VIZETO M1 '\i'(z '\32 M3 | M4 | M5 | H
RIO
40 300 | 140 | 125 | 330 | 311 | 500 | -
50/S 250 | 120 | 162 | 500 | 311 | 550 | -
60/S(*) | 300 | O 0 | 525 | 311 | 600 | 420
90/ 300 | 114 | 134 | 702 | 311 | 540 | 627
110/S(*) | 300 | O 0 | 702 | 311 | 700 | 640

1; Qo
(oIl 1

TIPO DE MOTOR

NiVEL DE
HOMELIFT

RUIDO DO 60dB(A)

6-2

60 Hz
65 dB(A)
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6.3 DIMENSOES E MEDIDAS DAS UNIDADES DE CONTROLE HOMELIFT DE MOTOR EXTERNO
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6.3.1 SEM VALVULA HDU
ECO DRY
- 2 o 2
s |
G3/4 z.
EA
e s
TIPO DE RESERVATORIO M1 M2x M2y M3 M4 M5 H
c40 350 32 51 352 311 600 305
cs0 350 32 51 405 311 600 360
ECO 350 52 24 405 311 600 360
6.3.2 COM VALVULA HDU (UCM)
R
ECO DRY
<
< =
2 .
d o R
[ .‘E’@s RIS
A 2 { 2 =
M5
i s |
G3/4
s
TIPO DE RESERVATORIO M1 M2x M2y M3 M4 M5 H
c40 350 111 9 352 311 600 305
50 350 111 9 405 311 600 360
ECO 350 10 55 405 311 600 360

NiVEL DE RUIDO: 62 dB(A) 50 Hz — 65 dB(A) 60 Hz
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6.4 SELECAO DO MOTOR BOMBA

6.4.1 HOMELIFT DE MOTOR IMERSO
Tipo *
ce nt:al ina 40e 50/S ig{i'c?:)t/tz il,)sivt ]i(/:/cs 50Hz
12 16 23 30 35 45 Pompa [I/min]
15 |15(1,8|2,2|1,5(1,8|2,2(2,9(|1,8]|2,2(2,6(2,9]3,3(2,2|26(29(3,3]|4,1(4,8]|29]|33|41]4,8 Motore [kW]
@ stelo 16 | 16|18 | 21| 16| 18|21 )27 (1821|2427 29|21 24|27 |29]35|41|27]29(35]41 1AC 230V [A]
(mmi 78 78|11 12|78[11|12|16|11)12]| 14| 16| 17| 12| 14| 16| 17| 19|26 16| 17| 19| 26 |3AC 230V (Delta) [A]
45 |45(6,5] 7 [45]|65| 7 192|65| 7| 8 [9,2]10]| 7 | 8 |9,2|10]11[15]9,2] 10| 11| 15| 3AC400V (Star) [A]
55 |42|50|55|25|34|43|55[21|28|34|42]|48|23|29|35(41]|48]|55|25]|30]39]|48]| P StaticaMax [bar]
50 0,10 0,13 0,19 0,24 0,28 0,36
60 0,07 0,09 0,13 0,17 0,20 0,25
70 0,05 0,07 0,09 0,12 0,14 0,19
80 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,14
85 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10 0,13
90 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 Velocita stelo [m/s]
100 - - - 0,06 0,07 0,09
50/2 0,10 0,14 0,20 0,26 0,30 0,39
60/2 0,07 0,09 0,13 0,18 0,20 0,26
77/2 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,17
58/3 0,08 0,10 0,15 0,19 0,22 0,28
Tipo 60/S, 90/S (*) e 110/S 60Hz
centralina 40 e 50/S (*) eccetto 4,8kW 1AC
14,4 19,2 27,6 36 42 Pompa [I/min]
1,5 |1,5(1,8(2,2]1,511,8(2,2(2,9]|2,2|2,6(2,9(3,3|4,1|4,8|2,6(2,9(3,3|4,1|4,8 Motore [kW]
@ Stelo 185119120123 |19|20]23129|23|27|29]134|35|45]27]129|34|35]45 1AC 230V [A]
11 |11 12| 14|11| 12| 14| 17| 14|15]| 17| 18| 21| 26| 15| 17| 18| 21| 26 [3AC 230V (Delta) [A]
[mm] 65 (65| 78657811089 ]10[11|12]15 10| 11| 12 [ 15| 3AC 400V (Star) [A]
49 |33)143|55(20|27|34]|50|22|27|34|39|47|55(23|28]33]|41|51| P Statica Max [bar]
50 0,12 0,15 0,22 0,29 0,34
60 0,08 0,11 0,15 0,20 0,24
70 0,06 0,08 0,11 0,15 0,17
80 0,05 0,06 0,09 0,11 0,13
85 0,04 0,05 0,08 0,10 0,12
90 0,04 0,05 0,07 0,09 0,10 Velocita stelo [m/s]
100 - - - 0,07 0,08
50/2 0,12 0,17 0,24 0,31 0,36
60/2 0,08 0,11 0,16 0,22 0,24
77/2 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16
58/3 0,10 0,12 0,18 0,23 0,26

& Os valores de corrente indicados sdao os nominais da placa do motor. Considerando-se a variabilidade
das caracteristicas de realizacdo dos equipamentos, das condi¢Ges operacionais de pressdo e temperatura e
das tolerancias construtivas dos motores e bombas, as velocidades detectaveis em exercicio podem diferir em
até 15% com relagdo ao que é indicado na tabela.
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HOMELIFT DE MOTOR EXTERNO
Motores de classe $3-10% com referéncia a um tempo de ciclo de 10 min
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Tipo

centralina 50Hz
12 16 23 >30 Pompa [I/min]
1,5 | 1,8 |1,5[1,8]2,2(2,9(1,5/1,8(2,2]2,9 Motore [kW]
92 | - |[913|15] -] 9|13]|15]17 1AC 230V [A]
@ Stelo[mm]| 6,2 | - |6,2]7,6/10| - |6,2|7,6(/10 3,2 3AC 230V (Delta) [A]
36 | - |3,6]|44|58| - |3,6/4,4[5,8]7,6 10 3AC 400V (Star) [A]
55 | - |41]51|55( - [28]35]|42]|55 g Press. Statica Max [bar]
50 0,10 0,13 0,19 ;
60 0,07 0,09 0,13 é‘
70 0,05 0,07 0,09 Q
80 0,04 0,05 0,07 %
©
2(5) g:gz g:gj 2:22 % Velocita stelo [m/s]
Ee)
50/2 0,10 0,14 0,20 g
60/2 0,07 0,09 0,13
77/2 0,04 0,06 0,08
58/3 0,08 0,10 0,15
Tipo
centralina 60Hz
14,4 19,2 27,6 >30 Pompa [I/min]
15| 1,8 [1,5/1,8/2,2|2,9/1,5/1,8]{2,212,9 Motore [kW]
- - -l -1-1-1-1-1-1- 1AC 230V [A]
@ Stelo[mm]| 6,2 | 7,6 |6,2|7,6[11,412,86,2|7,6/11,412,8 3AC 230V (Delta) [A]
36 | 4,4 (3,6|4,4|6,6|7,4(3,6/4,4|6,6/7,4 10 3AC 400V (Star) [A]
46 | 55 |33|40|46(55]23]|30(33|44 g Press. Statica Max [bar]
50 0,12 0,15 0,22 ;
60 0,08 0,11 0,15 é‘
70 0,06 0,08 0,11 9
80 0,05 0,06 0,09 %
©
Sg g:gj g:gi g:gj % Velocita stelo [m/s]
e}
50/2 0,12 0,17 0,24 g
60/2 0,08 0,11 0,16
77/2 0,05 0,07 0,10
58/3 0,10 0,12 0,18

& Os valores de corrente indicados sdao os nominais da placa do motor. Considerando-se a variabilidade
das caracteristicas de realizacdo dos equipamentos, das condi¢Ges operacionais de pressdo e temperatura e
das tolerancias construtivas dos motores e bombas, as velocidades detectaveis em exercicio podem diferir em

até 15% com relacdo ao que é indicado na tabela.
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6.4.3  CURSO MAXIMO DA HASTE E QUANTIDADE DE OLEO NOS RESERVATORIOS

O curso max. indicado se refere apenas a quantidade de 6leo util nos varios tipos de reservatério. O curso max
especifico depende da haste adotada devido ao limite de instabilidade no pico de carga. Portanto, consulte os
respectivos diagramas de seguranca das hastes.

MOTOR IMERSO

@ Haste [mm] 50 60 | 70 80 90 | 100 | cr-2-40 CT-2-50
40 9 6 | 47 | 36 | 28 | 22 6,6 4,1
Cursoméxda | 50/S | 115 | 82 | 6 46 | 36 | 29 6,3 53
haste [m] 60/S 17 12 | 88 | 67 | 53 | 43 12,5 7,9
110/s | 325 | 23 | 169 | 129 | 102 | 8.2 24 15
Tipo de reservatorio f:szz:sﬁc?j(:s)(ﬁ Nivel min de dleo [I] Oleo util [1]
40 39 21 18
50/S 43 20 23
60/S 65 31 34
90/s 77 26 51
110/S 100 35 65
MOTOR EXTERNO
@ Haste [mm] 50x5 60 70 80 85 90 CT-2-40
Curso méxda | €40 | 145 9,7 7,6 5,7 5,1 4,5 6,3
haste [m] c50 | 205 | 145 | 106 8,2 7,2 6,4 15,9
Tipo de reservatorio f:sﬁ\c/;dt?s(:;d[ﬁ Nivel min de éleo [I] Oleo util [1]
40 44 15 29
C50 55 14 41
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6.5 UNIDADES DE CONTROLE ECO DRY
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As unidades de controle Eco Dry sdo projetadas e fabricadas para serem instaladas em plataformas, minimizando os
consumos. S3o formadas por um reservatério de éleo com um motor externo e uma bomba de rotores helicoidais montada
verticalmente, com o objetivo de reduzir ao minimo a quantidade de éleo utilizada. Para as dimensdes, consulte o item 6.3.

A unidade de controle ndo dispde de uma caixa de cabeamento para as conexdes elétricas (motor e termistor), que, no
entanto, pode ser fornecida sob encomenda. A unidade de controle s6 pode ser fornecida com arranque direto, duas
velocidades (2V) e com ou sem valvula HDU para a funcionalidade UCM.

HDU
<t
=
™
T =
M5
>
M2. N
X o Ei
I
o
[]

M1

60Hz

27 34 2 26,5 33 41 POMPA (I/min)
BSTELOImm] = T 37 | 29 37 | 29 | 29 37 | 29 37 Motore [KW]
174 | 174 23A | 174 23A | 18A | 18A  24A | 18A  24A 1AC 230V [A]
45 40 48 32 44 47 40 47 32 45 Max. press. statica [bar]
50 0,229 0,289 0359 |0223] 00274 0,347
60 0,159 0,201 0249 |o0155| 0,191 0,241
70 0,117 0,148 0183 |o0114| 0,140 0,177
80 0,089 0,113 0,140 |0087| 0,107 0,136
85 0,079 0,100 0124 |0077] 0,095 0,120
% 0,071 0,089 0111 |0069| 0,085 0,107 VELOCITA'STELO (m/s)
100 0,057 0,072 0,090 |0056| 0,069 0,087
50/2 0,234 0,295 0364 |0230] 0286 0,355
60/2 0,162 0,204 0252 |0159| 0,198 0,246
77/2 0,099 0,125 0154 |0097| o121 0,150
58/3 0,171 0,215 0266 |0,168| 0,209 0,260

A Os valores de corrente indicados sdo os nominais da placa do motor. Considerando-se a variabilidade
das caracteristicas de realizagcdo dos equipamentos, das condi¢Ges operacionais de pressao e temperatura e
das tolerancias construtivas dos motores e bombas, as velocidades detectaveis em exercicio podem diferirem
até 15% com relacdo ao que é indicado na tabela.
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6.5.1
Na unidade de controle, estdo inclusos:

DISPOSITIVOS PADRAO

Valvula de pressdao maxima;

Valvula de emergéncia manual antiafrouxamento dos cabos na descida;
Filtro inspecionavel em aco inox;

Filtro de torneira externo;

Bomba manual de emergéncia;

Haste para o nivel de 6leo;

Pressostato regulavel;

Antivibratorios;

Cabosde 1,2 m.

Opcional:

Verificagdo de segurancga para a temperatura do éleo.

E um contato bimetalico normalmente fechado, sensivel as variacdes de temperatura do dleo.
Restaura-se automaticamente quando a temperatura volta as condi¢des padrao.

O contato deve ser protegido contra o 6leo, o pé e a umidade.

Caracteristicas elétricas e mecanicas:

Tipo de contato N.C. Tensdo maxima a 50-69 Hz

Temperatura de intervencdo 705 °C Corrente nominal a cosg =1

Temperatura de reinicio >55+5°C Corrente nominal a cosy =0,6
Temperatura maxima 175°C Corrente maxima a cos =1
Secdo dos cabos 0,25 mm? Corrente de curto-circuito
Comprimento dos cabos 1,2m Resisténcia
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6.6 UNIDADES DE CONTROLE TPU

' oMARLFT

Para aplicacOes especiais, a OMARLIFT preparou unidades de controle altamente compactas e com conteldo de design,
capazes de uma dtima apresentacdo visual em qualquer lugar em que forem instaladas, de modo a permitir um

posicionamento em vista, inclusive em ambientes muito frequentados.

Dotadas de uma elegante forma cilindrica em duas partes, as unidades de controle TPU, acrénimo de Tower Power Unit,
contam com uma estética refinada e elegante que se adapta bem a solucGes de interior design minimalista, bem como de

industrial design. As duas partes sobrepostas entre si parecem como se estivessem suspensas no ar, em virtude da posicao
oculta dos suportes antivibratorios de conjuncdo, solugdo particularmente evidente nas coloragdes escuras, e podem ser

desmontaveis para facilitar  eventuais
operagBGes de manutencdo e substituicdo do
grupo da bomba.

A subdivisdo visual responde ainda a requisitos
funcionais, com as duas partes de exercem
fungdes especificas diferentes: a parte inferior,
de grupo de poténcia, e a outra parte, de
reservatdrio, em cujo topo destaca-se a fungdo
de gestdo do movimento e de seguranca,
garantida pela valvula tipo HC, também
disponivel sob encomenda com fun¢do UCM
integrada.

O resfriamento do grupo do motor da bomba
em ar foi particularmente estudado para
garantir classes de servico em linha com as
exigéncias de aplicagdo, superando o padrdo
$3-10%, e dois carteres removiveis permitem
um pratico e facil acesso as partes mecanicas e
as conexoes elétricas.

Além de inquestionaveis vantagens estéticas, a
presenca do carter integral permite também a
protecdo contra contatos involuntarios com
partes quentes, requisito indispensdvel para
gue possa ser colocado em uma zona de
passagem.

O desempenho obtido com TPU é totalmente
comparavel ao das unidades de controle Eco
Dry, inclusive no que diz respeito ao nivel de
siléncio.

Vérias solucbes de cor e acabamento
permitem ainda valorizar o aspecto estético,
diferenciar as partes que compdem a TPU e
adequar-se aos requisitos do Cliente para a
pela insercdo na definicdo e na caracterizagao
do ambiente em que a unidade de controle
TPU é posicionada, buscando tornar-se um
elemento atraente da mobilia.

IR
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1850

Capacidade util do reservatorio: 37 litros
Motores externos 230 V 1 CA com classe de funcionamento intermitente $S3-10% em um tempo de ciclo de 10 min
Bomba de rotores helicoidais

MOTOR EXTERNO FREQ BOMBA (I/min) PRESS MAX Ps (bar)
2,9 kW 50 Hz 16 50
2,9 kW 50 Hz 21,3 50
2,9 kW 50 Hz 26,7 50
2,9 kW 50 Hz 34,7 39
3,7 kW 50 Hz 34,7 50
2,9 kW 60 Hz 19,2 50
2,9 kW 60 Hz 25,6 50
2,9 kW 60 Hz 32 43
3,7 kW 60 Hz 32 50
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6.7 DIAGRAMAS DE SEGURANCA DAS HASTES EM PICO DE CARGA SEGUNDO AS NORMAS EN81-
2 E EN81-20/50
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& Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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Pressione statica (bar) @ stelo x spessore (mm)
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& Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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Comprimento livre sujeito ao pico de carga [m] (curso total da haste + eventual polia até o eixo).

" oMARLFT

Pressione statica (bar) @ stelo x spessore (mm)
LEGENDA Static pressure (bar) @ rod x thickness (mm)
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A Os graficos apresentam um valor indicativo: em caso de duvida, consulte o calculo analitico.
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6.8 CONEXAO ELETRICA DO MOTOR MONOFASICO

No motor monofasico, o condensador ja esta conectado a placa de terminais que se encontra dentro da caixa. Para a
conexdo correta do motor, é necessdrio seguir o esquema indicado pelo fabricante e o esquema apresentado na Fig. 21.
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S | i :
I | | |
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I [ I [

I | | |
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i

I
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|

I

6.9 CONEXAO DO MOTOR TRIFASICO

O motor trifasico dos equipamentos HOMELIFT é de baixa poténcia e geralmente é arrancado em modo direto.
Dependendo do caso, a conexdo do motor trifasico pode ser realizada em estrela ou em triangulo.
A disposi¢ao das barras de conexdo para os dois casos é indicada na Fig. 22.

W) U) V)
ORORD

RN
L1 L2 L3

CNE
SEG
S

—
—_—
|
N
|
w

Fig. 22

A ATENCAO: para obter mais informac&es sobre a instalacdo e a manutencdo de um equipamento HOMELIFT, consulte
o manual de instru¢des D843MITGB.
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6.10 REGULAGEM DO HOMELIFT DE UMA VELOCIDADE (V1)

TABELA DE REGULAGENS DA VALVULA HOMELIFT (VALVULA HC V1)

PAR
AFUS DESCRICAO REGULAGENS
0]
Apertando, aumenta-se a pressdao maxima de calibragdo
N°1 | Calibragdo da valvula de pressdo maxima
Soltando, diminui-se a pressdao maxima de calibracdo
Calibragem da contrapress3o da haste e Apertando, a haste ndo desce sozinha em emergéncia
N°3 . .
antidescarrilhamento dos cabos Sostando, a haste n3o desce sozinha em emergéncia
N°4 | Teste de reagio VP Apert'ando completamente, a velocidade da cabine tende a superar a
velocidade nominal
Apertando, atrasa-se a pressurizagdo, com a consequente partida
N° 7 Pressurizagdo do estrangulador e partida suave
em subida
Soltando, a pressurizagdo é imediata, com partida rapida
Apertando, diminui-se a velocidade de descida
N° 8 Regulador de velocidade de descida
Soltando, aumenta-se a velocidade de descida
Apertando, aumenta-se a pressao de calibragem da bomba de mao
N°9 | Calibragdo da pressdo da bomba de mao

Soltando, diminui-se a pressao de calibragem da bomba de mao

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx
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6.11 HOMELIFT DE 1 VELOCIDADE — ESQUEMA HIDRAULICO E DE VELOCIDADE

“

EVD
o
MOT
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6.12 REGULAGEM DO HOMELIFT DE DUAS VELOCIDADES (V2)

TABELA DE REGULAGENS DA VALVULA HOMELIFT (VALVULA HC V2)

PARA .
DESCRICAO REGULAGENS
FUSO ¢
Calibracdo da vélvula de Apertando, aumenta-se a pressdo maxima de calibragdo
N°1 .
Pressao maxima Soltando, diminui-se a pressdo maxima de calibracdo
Regulacio da baixa velocidade | APertando, aumenta-se a baixa velocidade
N° 2 : .
(subida e descida) Soltando, diminui-se a baixa velocidade
Calibragem da contrapressdo e | Apertando, a haste ndo desce sozinha em emergéncia
N°3 antidescarrilhamento dos
cabos Soltando, a haste desce sozinha em emergéncia
N°4 Teste de reagdio VP Aper'tando completamente, a velocidade da cabine tende a superar a velocidade
nominal
Estrangulador de
desaceleragdo de alta para Apertando, freia-se mais lentamente
N°5 . X )
baixa velocidade (subida e Soltando, freia-se mais rapidamente
descida)
Limitador da velocidade de Apertando, reduz-se a velocidade na subida
N° 6 .
subida Soltando, aumenta-se a velocidade na subida até a maxima capacidade da bomba
Pressurizagdo do Apertando, atrasa-se a pressuriza¢do, com a consequente partida suave
N°7 estrangulador e partida em
subida Soltando, a pressurizagdo é imediata, com partida rapida
Regulador de velocidade de Apertando, aumenta-se a velocidade de descida
N° 8 .
descida Soltando, diminui-se a velocidade de descida
Calibracdo da press3o da Apertando, aumenta-se a pressdo de calibragem da bomba de mao
N°9 ~
bomba de mdo Soltando, diminui-se a pressdo de calibragem da bomba de mao
N° 15 Calibragdo da partida em Apertando, partida suave

descida

Soltando, partida rapida

PR - ATTACCO
PRESSOSTATO
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6.13 HOMELIFT DE 2 VELOCIDADES — ESQUEMA HIDRAULICO E DE VELOCIDADE

LEGENDA

VR
VM
VS
VRF
VRA
VBP
EVD
EVR
EVS
VEM
VP
FR
M
PM
PR
R

S
i

I
ik

Vilvula de retencao.

Vélvula de maxima pressao.
Valvula de seguranga.

Vaélvula de regulagem de fluxo.
Vdlvula de balanceamento de descida.
Valvula de bloqueio pilotada.
Eletrovalvula de descida.
Eletrovélvula do regulador de fluxo.
Vdlvula de subida.

Emergéncia manual.

Valvula de bloqueio (paraquedas).
Filtro de torneira.

Manometro.

Bomba de mao.

Engate do pressostato

Torneira e engate 1/2" Gas para

para manémetro de controle.

1,2.

Ndmero dos parafusos de regulagdo
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6.14 DISPOSITIVO PARAFUSO N° 4 — TESTE DA VALVULA VP

O grupo da vélvula da unidade de controle HOMELIFT dispde do dispositivo parafuso n2 4. Esse dispositivo permite testar
a intervengdo da valvula paraquedas. De fato, apertando completamente o parafuso n2 4, a cabine tendera a superar a
velocidade nominal sem que o grupo de valvulas possa controla-la, provocando, assim, a interven¢do da valvula
paraquedas.

" T

—
[ I | FUNZIONAMENTO NORMALE

|
STANDARD FUNCTIONING

@ o AWITARE COMPLETAMENTE

SCREW COMPLETELY

MIN. 10

PROVA VP
VP TESTING

UE

A ATENCAO: Apds o teste da vélvula paraquedas, recoloque o parafuso na posi¢3o de funcionamento normal conforme
indicado na figura, para garantir um funcionamento correto do equipamento
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6.15 EMBALAGEM PARA HOMELIFT

As unidades de controle HOMELIFT contam com um reservatério projetado para facilitar a movimentagdo com

empilhadeira; além disso, ndo é necessario usar pallets para a embalagem.

A OMARLIFT fornece as unidades de controle HOMELIFT com embalagem padrao formada por uma protecdo em papeldo
no grupo de valvulas e a caixa elétrica, e por um filme de plastico termorretratil. Este tipo de embalagem é gratuito e
utilizado sempre, salvo se solicitado em contrario pelo cliente. De fato, sdo opcionais as embalagens multiplas em um Unico
pallet e as gaiolas de madeira, ambas mostradas nas figuras abaixo. Para obter informac&es detalhadas e orcamentos para

essas embalagens, consulte o Departamento Comercial da OMARLIFT.

Fig. 23 — Embalagem padrao

Fig. 24 — Embalagem com tubo flex

Dimensdes da embalagem com EURO pallet

Comprimento

Profundidade

h

1200 mm

800 mm

900 mm

Fig. 25 — Embalagem muiltipla com pallet
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6.16 ARMARIO PARA HOMELIFT MRL

A OMARLIFT prop&e também um modelo de armario para sala de maquinas para unidades de controle HOMELIFT. Vem
com uma porta com fechadura e abertura reversivel, em chapa pintada RAL 7032, luz interna, parafusos, embalagem
padrado e instru¢des de montagem.

Para solicitagdes como prazos de entrega e armarios especiais, entre em contato com o Departamento Comercial da
OMARLIFT.

DIMENSOES EXTERNAS | DIMENSOES INTERNAS OBS.
ACESSO
cODIGO (mm) (mm)
A B H a b h C ne

8H203099 410 730 | 1550 | 360 710 | 1530 | 670 | lporta | SEMHDU

8H202437 520 800 1550 470 780 1530 740

2 portas HDU
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6.17 EMBALAGENS PARA ARMARIO HOMELIFT

Os armadrios para HOMELIFT sao fornecidos com embalagem padrao em papeldo. A pedido especifico do cliente, é possivel
fornecer varios armarios sobrepostos em um pallet ou um Unico armario em um pallet. Para solicitagGes especiais, entre
em contato com o Departamento Comercial da OMARLIFT.

Dimensdes da embalagem

e a b h
Imballo standard per Armadio
Standard package for Cabinet 740 mm 1600 mm | 120 mm

Dimensdes da embalagem sujeitas a variagoes

Imballo armadio minilift
Minilift cabinet package
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7 CILINDROS TELESCOPICOS SINCRONIZADOS
7.1 INFORMAGOES GERAIS

A OMARLIFT apresentou em 2020 uma nova gama de cilindros telescdpicos sincronizados, constituida por cilindros de
efeito simples, produzidos na Italia nas versGes de dois estagios e trés estagios. Ambas as versdes estdo disponiveis para
aplicagdes como diretos laterais ou como diretos centrais. Seu comprimento muito reduzido com relagdo ao curso permite
sua aplicacdo em locais com espacos restritos ou onde ndo é possivel fazer buracos muito profundos no terreno ou nos
espacos sob o elevador. A sincronizagdo dos cilindros telescépicos OMARLIFT é de tipo hidraulico com cdmaras internas.
No funcionamento normal do equipamento, o dleo da unidade de controle estda em comunicacdo apenas com o estagio
maior, enguanto os estagios menores se movem gragas ao 6leo contido nas cdmaras internas, que devem ser previamente
enchidas. O éleo das camaras internas pode passar de uma camara fechada a do pistdo seguinte por meio dos furos, mas
ndo pode passar de uma camara superior a inferior. Somente com o cilindro completamente fechado em si mesmo, as
vélvulas de ndo-retorno localizadas nos fundos dos estagios se abrem mecanicamente e permitem o enchimento das
camaras internas. Somente quando as cdmaras internas do cilindro telescdpico estdo completamente cheias, o movimento
de todos os estagios é contemporaneo e o cilindro esta sincronizado por todo o seu curso.

Para realizar corretamente a instalagdo, o enchimento e a sincronizacdo dos cilindros telescépicos, consulte o “Manual de
Instrugbes” D840M. Nos cilindros telescdpicos, podem-se de todo modo verificar pequenos desfaseamentos das hastes
devido ndo sé aos vazamentos ou perdas de 6leo, mas também as diferentes pressdes internas e as diferentes
temperaturas do dleo nas camaras. Esses desfaseamentos sdo recuperados normalmente por meio de uma repartigdo
correta dos extra-cursos, que recomenda-se nao serem inferiores aos valores sugeridos:

A ATENCAO: siga absolutamente os valores de extra-curso abaixo para um funcionamento correto do cilindro e o
restauro da sincronizagao:

= CILINDRO DE DOIS ESTAGIOS (CT2): Extra-curso total de 250 mm no minimo, dos quais 100 mm embaixo e 150 mm
no alto.

= CILINDRO DE TRES ESTAGIOS (CT3): Extra-curso total de 350 mm no minimo, dos quais 100 mm embaixo e 250 mm
no alto.

A inobservancia da distribuicdo correta dos extra-cursos ou o ndo enchimento e ndo sincroniza¢do do cilindro podem
comprometer, no todo ou em parte, o funcionamento do equipamento.

A Para o procedimento de sincronizagdo, consulte o item 5.11.4.
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7.2 SELECAO DO CILINDRO TELESCOPICO E DA UNIDADE DE CONTROLE

A selecdo do cilindro telescdpico é realizada por meio dos graficos de seguranca apresentados a seguir e exige sempre a
verificagdo por meio do calculo analitico. Para cada cilindro, os graficos ddo o limite maximo do curso total com base na
carga total no topo do prdprio cilindro e no nimero de guias que se pretende colocar nas cabecas dos varios estagios para
aumentar a estabilidade.

Os graficos NAO incluem o peso dos eventuais bracos de guia, cujo valor deve ser adicionado na estimativa do peso total
no cilindro.

Em caso de selecdo do cilindro com guias, o cilindro é fornecido com os engates para essas guias, enquanto os bracos de
guia devem ser fornecidos pelo cliente e taxativamente montados antes de se colocar o equipamento em funcionamento.
Os bracos de guia devem ser montados respeitando-se as distancias de seguranca definidas pela norma EN81-20/50
(distancia livre 2 0,3 m entre as vigas sucessivas de guia e entre vigas superiores e partes mais baixas da cabine, quando a
cabine se apoia nos amortecedores totalmente comprimidos).

Na selec¢do do cilindro, devem-se ter ainda em conta os valores corretos da pressado que podem ser lidos nos graficos:

= Pressdo minima com a cabine vazia: 14 bar.
=  Pressdo maxima em carga total: ver ficha com detalhe de cada pistdo

Zﬁ Os graficos apresentam um valor indicativo: consulte sempre o cdlculo analitico. As pressGes maximas admitidas sdo
as indicadas nas tabelas dos itens 7.3 e 7.4

Além disso, nas paginas dos dados de cada cilindro, é possivel calcular a quantidade de dleo total necessaria para o
movimento do cilindro e seu enchimento.

A selec¢do da unidade de controle é feita por meio das tabelas, do seguinte modo:

e com base no tipo de cilindro telescdpico escolhido e na velocidade exigida, determina-se a vazdo da bomba com
o motor 50 ou 60 Hz.

e Com base na pressdo estatica maxima em carga total, determina-se a poténcia do motor a ser combinado com a
bomba previamente determinada. A poténcia do motor indicada nas tabelas com base na vazdo da bomba e na
pressdo estdtica maxima se refere a condi¢Ges de trafico médias e a comprimentos de tubos de conexdo nao
superiores a 7/8 metros. Para condicBes de trafico muito severas, comprimentos dos tubos de conex&do superiores
a 7/8 metros ou cabines guiadas em modo assimétrico, em que as perdas de pressao e os atritos sdo elevados, é
necessario levar em conta cada queda de pressdo e adicionar sua soma a pressdo estatica determinada nos
graficos.
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a 75/3 Q 0,21 0,27 0,38 0,46 0,57 0,68 0,77 0,94 1,13 - - 30 2 52
8 98/3 2 012 016 022 027 033 040 045 055 0,66 0,84 110 - R|3d 7
N 107/3 0,10 0,14 0,19 0,22 0,28 0,33 0,38 047 0,56 0,71 0,93 1,12 2|38
o3 » 3
] 127/3 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 027 033 039 0,50 0,66 0,79 o
X 421V E z
w
150/3 0,09 0,11 0,14 0,17 0,19 0,24 0,28 0,36 047 0,57 4:?\, s 8
3
176/3 - 0,08 0,10 0,12 0,14 047 021 0,26 0,34 041 4:fv
* = Motore disponibile anche monofase 50 Hz
LV =cilindro 3 stadi versione alta pressione

€L

A Os valores de corrente indicados sdo os nominais da placa do motor. Considerando-se a variabilidade das caracteristicas de realizacdo
dos equipamentos, das condi¢Ges operacionais de pressdo e temperatura e das tolerdncias construtivas dos motores e bombas, as
velocidades detectaveis em exercicio podem diferir em até 15% com relagdo ao que é indicado na tabela.
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VL

X20p"£0T0SC0T - S0N3J Yd dndojele) |esauad 141 THVINO

o HC NL 210 NL 380 NL 600 & | mpopivavoLa
s =
o
E 1/2"-3/4" 11/4" 11/2" 11/2" 2" 2" -§ ATTACCO
z =
o 36 7 65 % 120 150 180 215 250 300 360 455 600 G| o
= @
g 65 8 105(65 8 10,5 13| 8 10,513,0150 17 20(10,5 13 15 17 20|13 15 17 20 25|15 17 20 25 30|20 25 30 40|20 25 30 40|25 30 40 50|30 40 50 60|40 50 60 70 80 E HP MOTORE
b
i 48 59 7,748 59 7,7 96|59 7,7 96 11,0 12,5 14,7|7,7 9,6 11,0 12,5 14,7| 9,6 11,0 12,5 14,7 18,4{11,0 12,5 14,7 18,4 22,1|14,7 18,4 22,1 29,4(14,7 18,4 22,1 29,4|18,4 22,1 29,4 36,8(22,1 29,4 36,8 44,1(29,4 36,8 44,1 51,5 58,8 ‘g kW MOTORE
3 8 | press.stati
= 2336 45(15 24 35 45(15 23 3 38 41 45(18 24 30 38 45|18 23 28 32 45(17 22 26 34 45(22 29 36 45|16 22 32 45[17 2 3 45|16 24 32 45|15 2 27 33 as|f res:w:ma
46/2 0,66 0,90 1,20 - - - - - 42
50/2 0,58 0,78 1,04 131 - - - - 50
60/2 b 0,38 0,52 0,71 0,86 127 } R R |
2
71/2 g'- 023 031 042 052 076 038 1,06 126 B B mE
[a]
85/2 3 0,19 0,26 035 043 0,64 0,72 0,89 1,06 1,26 f f R
103/2 2 043 0,18 024 030 043 0,49 0,60 0,73 0,92 121 145 as | 2
120/2 = 0,10 0,12 0,18 0,22 0,31 0,36 0,44 0,53 0,67 0,88 1,06 2|3 e
141/2 3 - 0,10 0,13 0,16 0,23 0,26 0,32 0,38 0,48 0,64 0,77 as | 93
170/2 z - 0,08 041 016 018 0,22 0,26 0,34 0,44 0,53 a2 53
205/2 m - 0,06 0,08 041 0,12 0,16 0,18 0,23 0,30 0,36 2 g
5 ;2
58/3 A 0,42 0,58 0,77 0,95 138 - - - 27 g3
75/3 g 0,25 0,32 0,46 0,55 0,82 0,92 1,13 136 f f 30 |2 %s
98/3 P 0,14 0,19 0,26 0,32 0,48 0,54 0,66 0,79 1,01 132 - nlidl 7
107/3 0,12 017 0,23 0,26 0,40 046 0,56 0,67 0,85 1,12 134 » |34
o 3
127/3 - 0,12 0,16 049 0,29 0,32 0,40 047 0,60 0,79 0,95 30 /5o
s w
29 |2 3
150/3 - 0,11 043 0,20 0,23 0,29 0,34 043 0,56 0,68 avls &
3
176/3 - 0,10 014 047 0,20 0,25 031 0,41 0,49 4ifv

* = Motore disponibile anche monofase
LV =cilindro 3 stadi versione alta pressione

60 Hz

A Os valores de corrente indicados sdo os nominais da placa do motor. Considerando-se a variabilidade das caracteristicas de realizagdo
dos equipamentos, das condi¢Ges operacionais de pressdo e temperatura e das tolerancias construtivas dos motores e bombas, as
velocidades detectaveis em exercicio podem diferir em até 15% com relagao ao que é indicado na tabela.
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7.5 PESO DOS CILINDROS TELESCOPICOS
Peso para cada metro de curso x CURSO + PESO FIXO (kg)

O peso do cilindro é calculado multiplicando-se o curso do cilindro em metros pelo peso/metro, mais o peso fixo. O peso
fixo dos cilindros telescépicos é fortemente influenciado por algumas variantes que dependem do curso do préprio cilindro:

=  Presenca ou nao de engates para os bracos de guia.
=  Comprimento dos espacadores internos para a sincronizagao.
= Diferentes tamanhos da valvula de bloqueio etc.

OBS.: O PESO TEORICO OBTIDO NAS TABELAS PODE SE MOSTRAR LIGEIRAMENTE DIFERENTE DO PESO REAL DO CILINDRO
TELESCOPICO.

MODELO 50/2 | 60/2
) ESTAGIOS a6/2 | | nome | 69/2 | 77/2 | 85/2 | 103/2 | 120/2 | 141/2 | 170/2 | 205/2
Peso/metro_curso| ;¢ 15 17 19,8 35 383 | 433 52 80,1 | 91,9 | 1162
[kges/m]
Pesofixodireto | o, - . 65 | 100 | 100 | 140 | 200 | 245 | 340 | 470
central [kgr]
Pesofixodireto | g 40 47 36 84 64 98 149 193 267 364
lateral [kgr]
Oleo de
enchimento/metr 2.5 1,9 4.2 4.2 7 8,5 12,2 17,1 23,4 33,6 49
o_curso [I/m]
Oleo de
movimento/metr 1,7 2.8 2.8 2.8 4,8 5,7 8,3 11,4 15,7 49 33
o_curso [I/m]
MODELO
2 ESTAGIOS 58/3 | 75/3 | 98/3 | 107/3 | 127/3 | 150/3 | 176/3
Peso/metro_curso| o | o, 35 536 | 526 83,7 | 1223
[kgt/m]
Pesofixodireto | o) 110 160 | 200 275 416 560
central [kgr]
Pesofixodireto |, 75 125 | 155 227 345 472
lateral [kgr]
Oleo de
enchimento/metr 51 7,9 13,1 15,5 21,7 30,7 41,9
o_curso [I/m]
Oleo de
movimento/metr 2.6 4.4 7,6 9 12,7 17,7 24,4
o_curso [I/m]
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7.6  CILINDROS TELESCOPICOS DE DOIS ESTAGIOS: DIMENSOES

CENTRALE

CENTRAL ACTING

LATERALE
SIDE ACTING

B

[@::ﬂ:l:o@ o ©

|
}

—

@HH

L

$T©
S

A+(Corsa + Extracorsa)/2
A+(Travel + Extratravel)/2

R

PH2

@D1
®
—={ @D2 |=—

3lef

A+(Corsa + Extracorsa)/2
A+(Travel + Extratravel)/2

|
?R .
™ =
o ||
©F - =
D
o) )
?20
N —
- M

PRESSAQ ESTATICA: Py = [(P+Q)+P1+(P2%C)] + 0,98 [bar] (P_+Q)= carga total no pistdo [kg]
Y C= curso + extra-curso [m]
MODELO 50/2 | 60/2
> ESTAGIOS 46/2 HOME | HOME 60/2 77/2 85/2 | 103/2 | 120/2 | 141/2 | 170/2 | 205/2
A 425 378 555 630 670 750 840 910
B 365 380 420 450 460 480 530 560
@d 65 85 120 145 170 200 240 290
@D 80 100 140 165 190 229 273 324
OH 100 106 160 190 220 254 300 350
@D1 35 48 70 85 97 120 146 180
@D2 55 o o 70 o 98 118 140 160 190 228
@D3 B 2 3 - R g - - R _ _
F 110 § § 120 § 145 160 175 205 230 255
OH2 74 © S 83 S 116 137 161 188 215 256
@H3 - & &% - & - - - - - -
@HH 70 o o 85 o 100 100 | 100 | 150 | 150 | 200
oK M16 % % M20 % M30 | M30 | M30 | M30 | M30 | M30
J 53 % 7 53 % 53 52 52 54 54 57
I 250 2 2 250 2 310 310 | 370 370 | 450 | 500
L 300 s s 300 s 420 420 500 500 600 600
M 240 240 240 300 300 300 300 360
N 200 200 200 260 260 260 260 320
@R 20 20 20 20 24 24 24 24
T 15 15 15 20 20 25 25 30
U 20 20 25 25 30 35 40 45
X 50 50 50 55 60 65 70 70
P1 [kg] 8 8 12 12 25 16 21 34 42 64 85
P2[kg/m] 53 6 10,2 9,2 16 18,7 18,2 21,8 32,5 28,7 36,4
Y 16,6 | 18,86 | 2837 | 284 | 47,51 56,6 82,6 | 1135 | 1571 | 2262 | 3303
Pmax [bar] 50 45 a4 43 a4 45 42 45 42 a2
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7.7 CILINDROS TELESCOPICOS HOMELIFT 50/2 e 60/2

070
= ——— * Dimensioni di fissaggio sull'arcat
= e ggio sull'arcata
S | |- o245+ T7  *Foing dimensions on the car rame 50/2 HOME
2g
! =l X STAFFA DI FISSAGGIO BRACCI DI GUIDA 50/2 - G1
—Hk 3
i il 5 i FIXING BRACKET FOR GUIDE ARMS 50/2 - G1
240 r - | %E L . q " . o
| g © F—7—
074 - 11 @0
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| ‘ ]
£ !
=) gcC ¥ ) ! i
09 o - T
l; . ' H
T 4099 - 1. )
? m. L T - T]L !
an ‘
o o
x "
5
SE
© Caratteristiche particolari:
080 —( - - STELICROMATI
% - VALVOLA DIBLOCCOINCORPORATA
o 2 NEL FONDELLO CILINDRO
. N"' 1 ' ! Specifications:
B B - i - CHROMED ROD
I I - RUPTURE VALVE INTEGRATED IN THE
MI4 — o BOTTOM PART OF THE CYLINDER
':- 020 — —
DIRETO LATERIAS(I). COM CHAPAS DIRETO LATERAL
| 085
] T I i i 60/2 HOME
=== I
5| &
=] o P
q 2 (=]
083 3 E
| | § g
o i :
N §
&5 2
= =
EE <l #
] g <4 0106 » ] @
] @ = ]
EE + -“
g5 2 e 8 E
ELE z Z| 2
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L8 © 1N
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7.8 CILINDRO TELESCOPICO 77/2

150
0 100 1 100 ol 055
~ < w A
- | M30 ._::_ = AN I 063
= |l J_ =
— =0 T
o110 ¢ & 4 ° % 4 §
4] +
— - — g
° ° ° ° ° ° =) =
osfcl o - F: o F; o " ®
_..1 — ) -
I + s
S = o
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E &
£, s olds
£ Q a a 143
= + v + L
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éé‘ o125 0125
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CHROMED ROD
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OOO _[-
> - [ ]
. % 3 S l 120 ! s
oL o 2 170
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7.9 CT-2: DIAGRAMAS DE SEGURANCA DAS HASTES EM PICO DE CARGA (NORMA EN81-20/50)

GRAU DE SEGURANCA SEGUNDO EULERO > 2,8
LEGENDA: 60/2g1= cilindro telescépico 60 com dois telescopicos e 1 braco de guia. Pressdes indicadas em MPa=10 bar

3 4 5 6 7 8 9 10 15 18
3000 3000
[ 852 | P
. . 24 [852¢1 |
[ 772 | a2 772g 1 4]4
Al \
l"' ‘ B
2000 - 16 5 38 2000
NAHY 3[4 4 3l6
P St: Nzl2 N zg \x:_
NI | Nl= &
SN SR
B2 TN M 0
?o"g; e | \30 2. \i:
2 X T4l 7.8Y ) \
4 Z
=5 i PELACE) k §
o2 3.8 AN R TN
r il T \
< 3 1000 56 C n \YE \ 1000
oy Xo- HEAUANE 2.2
g S 32 \ \ 2
5 = 3 PNIXERT \
<< W \ 2.0
o < 2R N.210
@] 8 I 1\ r 117 L \\
23 Cong U TN \
1
& 2 ik OR[N F BN\ 8
:t ::: A 5 3 A N ) N— 18
\ 2.2 2| 1.4
E3 > Ev u\\ \Q\ \m
= a 2.2 R, 2.0 \ 2.2X \
< @ 500 3 912 \ \ 500
2 S n 3J08 Y\ I, \ [ N2
E > ) - 1.4
= 400 NZE 6 - 4%
ST 2 2/6RNJ B L Vi
o
ou zm\ \
o2 § o, 1
g PN T
= E 300 \to ip \ 300
2= X \ )
D \ %1 I 1]4
= O \1 6 [
S Q X A N
o X \ \ 116 =
=g \ | \ o
@] -l 200 \l.# NN :) 200
:?) N \ \ Mt |2
< O \ N 4 u
S~ x\
\§1.2 \
\
\ 1.0
o
[ 462 | \
100 I 'i 100
3 4 5 6 7 8 9 10 15 18

LUNGHEZZA SOGGETTA A CARICO di PUNTA [m] (corsa totale+ eventuale puleggia fino all'asse)
TOTAL FREE LENGHT FOR BUCKLING [m] (total rod travel+distance rod head -pulley axis, if it exists)

A Os gréficos apresentam um valor indicativo: consulte o célculo analitico. As pressdes maximas admitidas sdo as
indicadas nas tabelas dos itens 7.3 e 7.4
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GRAU DE SEGURANCA SEGUNDO EULERO 22,8
LEGENDA: 50/2g1= cilindro telescépico 50 com dois telescopicos e 1 brago de guia. Pressdes indicadas em MPa=10 bar

EX, -
X X 3 4 5 6 i 8 9 10
=%
) 1200 1200
Z L =
w o, 1000—= 502 | | 502-Gl 1000
z3 =
@ °<t: ™~ N
<< W - AN
O \
@) 8 N N
& Q N
a = AN N
+
<
ES N N
w ¥ 500 AN hN 500
P4 a AN
< N
23 :
E = N
< |5 N
2= \\ N
I
o
2 a
S 2
=3
[
= ¥
a ~
w S 200 200
=
— Q
o S 3 B 5 6 7 8 9 10
o ~J
O ~
Z & LUNGHEZZA SOGGETTA A CARICO di PUNTA [m] (corsa totale+ eventuale puleggia fino all'asse)
SR TOTAL FREE LENGHT FOR BUCKLING [m] (total rod travel+distance rod head -pulley axis, if it exists)

& Os graficos apresentam um valor indicativo: consulte o calculo analitico. As pressGes maximas admitidas sdo as
indicadas nas tabelas dos itens 7.3 e 7.4
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GRAU DE SEGURANCA SEGUNDO EULERO > 2,8

LEGENDA: 170/2g1= cilindro telescopico 170 com dois telescdpicos e 1 brago de guia. Pressdes indicadas em MPa=10 bar

CARICO TOTALE SUL CILINDRO =PORTATA NETTA + PESO CABINA E ARCATA [kg]

NET LOAD +CAR AND CARFRAME WEIGHT [kg]

TOTAL LOAD ON THE CYLINDER

7 8 9 10 11 12 13 14 15 20 25 30
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*‘Y e | \0 2.
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8000 | 5. : ol a\f b e 8000
[1412 % \ \
7000 4.6 %32 T N4le “ ) 2 7000
AN N3 2.2N¢4 : \ )
4.7 " 3.0 2.
6000 4.0 2 W4 \ 6000
- \ 2Z.0W0"7 \ 9
3.8\ N2.6 e 2.0
| : 3\ \ a6 8
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NG s N E
N : 2/2%4.2 \
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q\.“'- \ 3 2 .‘.ff 118 Re I+ A
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4.0 3 X ] ﬁi 8
zla N\ X Y40 PRy \ 3 1.4
3000 §9:0 2 2.2\ _N\lzla HONKTF N
\z ¢ \ J40 A T 2.9
i N b Nz [ 2052 |REPIANTT
3.4 R4-© 20\ | 8§ \ \ y/<
LW N \_\3 143N 2- AU
e X e \ EiRRvai
3.0 SN T Vi i
X PP
5 X; N\ \30 \ i
' \ AN 1l2 _\\Jz P! g
2000 \ \Z.G 6\ ¥ \ [
AY \ AUEAY A
2.4 Nl ZE 0
\ 116\
\2-2 N\ 4 N\ \
N\l \-E \\ 2 b TSI
\ 102
or \ \2 N He 1.4
\ \ L1
\ VTN @
1.6 1 2\
1.2 \ ’)
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\ X
x1:4 \ 6! 1.2
\
oz | \\ X.z
600 [ ! \ 600
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LUNGHEZZA SOGGETTA A CARICO di PUNTA [m] {corsa totale+ eventuale puleggia fino all'asse)
TOTAL FREE LENGHT FOR BUCKLING [m] (total rod travel+distance rod head -pulley axis, if it exists)

A Os gréficos apresentam um valor indicativo: consulte o calculo analitico. As pressdes maximas admitidas sdo as
indicadas nas tabelas dos itens 7.3 e 7.4
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7.10 CILINDROS TELESCOPICOS DE TRES ESTAGIOS: DIMENSOES

CENTRALE

CENTRAL ACTING

e

|
o
. UH

||

55

o © @

A+(Corsa + Extracorsa) /3
A+(Travel + Extratravel) /3

{1

"

- @20

]
ol

LATERALE I L i - B
SIDE ACTING — 8° @ g°® gl*&®
=) Y
SEERRER X elgl
= |< A+(Corsa + Extracorsa) /3 -
A+(Travel + Extratravel) /3
PRESSAQ ESTATICA: Ps = (LX@PIH P20 og [pay] (P+Q)= carga total no pistdo [kg]
Y C= curso + extra-curso [m]
MODEITO 58/3 75/3 98/3 107/3 127/3 |127/3Lv| 150/3 [150/3LV| 176/3 [176/3 LV
3 ESTAGIOS

A 680 735 835 855 955 975 1020 1040 1115 1135

B 520 550 585 585 660 680 680 700 715 735

@d 100 130 170 185 220 220 260 260 305 305

@D 120 150 190 210 245 245 298 298 343 343

@H 135 170 215 240 280 280 325 325 380 380

@D1 35 48 64,5 70 85 85 97 97 120 120

@D2 55 70 89 98 118 118 140 140 160 160

@D3 76 98,5 130 140 165 165 197 197 230 230

F 140 150 170 185 200 200 240 240 265 265

@H2 74 89 106 116 137 137 161 161 188 188

@H3 96 118 149 161 188 188 215 215 256 256

@HH 70 85 100 100 100 100 100 100 150 120
oK M16 M20 M30 M30 M30 M30 M30 M30 M30 M30

J 53 53 42 53 52 52 54 54 54 54

| 250 310 310 370 370 370 450 450 500 500

L 300 420 420 500 500 500 600 600 600 600

M 240 240 240 240 300 300 300 300 300 300

N 200 200 200 200 260 260 260 260 260 260

oR 20 20 20 24 24 24 24 24 24 24

T 15 15 20 20 20 20 25 25 25 25

V) 20 25 25 30 35 35 40 40 45 45

X 55 55 55 60 65 65 70 70 75 75

P1 [kg] 16 20 29 33 46 46 69 69 90 90
P2[kg/m] 49 8,3 12,2 16,7 17,8 17,8 23,1 23,1 32,6 32,6
Y 26,2 44,2 75,7 89,6 126,7 126,7 177 177 243,5 243,5

Pmax [bar] 27 30 32 29 30 45 29 42 32 44
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7.11 CT-3: DIAGRAMAS DE SEGURANCA DAS HASTES EM PICO DE CARGA (NORMA EN81-20/50)
GRAU DE SEGURANCA SEGUNDO EULERO > 2,8

LEGENDA: 107/3g1= cilindro telescopico 170 com trés telescdpicos e 1 braco de guia. Pressées indicadas em MPa=10 bar
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200 M = 200
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LUNGHEZZA SOGGETTA A CARICO di PUNTA [m] {corsa totale+ eventuale puleggia fino all'asse)
TOTAL FREE LENGHT FOR BUCKLING [m] (total rod travel+distance rod head -pulley axis, if it exists)

A Os gréficos apresentam um valor indicativo: consulte o calculo analitico. As pressées maximas admitidas sdo as
indicadas nas tabelas dos itens 7.3 e 7.4
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GRAU DE SEGURANCA SEGUNDO EULERO 22,8

LEGENDA: 127/3g1= cilindro telescépico 127 com trés telescopicos e 1 brago de guia. Pressdes incﬁcadas em MPa=10 bar
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LUNGHEZZA SOGGETTA A CARICO di PUNTA [m] {corsa totale+ eventuale puleggia fino all'asse)
TOTAL FREE LENGHT FOR BUCKLING [m] (total rod travel+distance rod head -pulley axis, if it exists)

A Os graficos apresentam um valor indicativo: consulte o célculo analitico. As pressGes maximas admitidas sdo as
indicadas nas tabelas dos itens 7.3 e 7.4
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GRAU DE SEGURANCA SEGUNDO EULERO > 2,8

LEGENDA: 127/3g1 LV=cil. telescépico 127 alta press (LV) de trés telescopicos com 1 brago de guia. Press em MPa=10bar
A curva tracejada indica que é possivel utilizar o cilindro normal correspondente, ndo LV
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LUNGHEZZA SOGGETTA A CARICO di PUNTA [m] (corsa totale+ eventuale puleggia fino all'asse)
TOTAL FREE LENGHT FOR BUCKLING [m] (total rod travel+distance rod head -pulley axis, if it exists)

& Os gréficos apresentam um valor indicativo: consulte o cdlculo analitico. As pressées maximas admitidas sdo as
indicadas nas tabelas dos itens 7.3 e 7.4
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7.12 CHAPAS INFERIORES e SUPERIORES DOS CILINDROS DIRETOS LATERAIS

Os cilindros de dois e trés estagios laterais sdo fornecidos inclusive com chapas superiores e inferiores opcionais

— L1 —
11
@22
— \ |
- i N O— A
PN
[@: o 0 [0 o0 s|g @ N
|| '
| || Y o R
| 5 Yol -1y
N1
— — @R
-l - QY M1
2 ESTAGIOS
MODELO 50/2 | 60/2
Sestacios | %62 | vome | vome | 6%/2 | 77/2 | 85/2 | 103/2 | 120/2 | 141/2 | 170/2 | 205/2
1n 250 N N 250 N 250 350 350 350 400 480
12 70 3 3 80 N 120 160 160 200 270 310
11 300 9 S 300 9 300 400 400 400 450 530
2 120 i = 130 i 170 210 210 250 320 360
M1 250 | e 250 e 250 | 250 | 250 | 300 | 300 | 400
M2 150 2 it 150 ] 150 150 150 200 200 300
N1 200 g g 200 g 200 | 200 | 200 | 250 | 250 | 350
N2 100 & & 100 & 100 100 100 150 150 250
?R 18 a a 18 a 20 20 20 22 22 24
T 15 § § 15 § 20 20 20 25 25 30
U 20 20 20 25 25 25 25 30
3 ESTAGIOS
MODELO 58/3 | 75/3 | 98/3 | 107/3 | 127/3 |127/3Lv| 150/3 |150/3LV| 176/3 |176/3LV
3 ESTAGIOS
1n 250 | 250 | 350 350 400 400 400 400 500 500
12 100 | 120 | 160 200 230 230 270 270 330 330
L1 300 | 300 | 400 400 450 450 450 450 550 550
2 150 | 170 | 210 250 280 280 320 320 380 380
M1 250 | 250 | 250 250 250 250 250 250 300 300
M2 150 | 150 | 150 150 150 150 150 150 200 200
N1 200 | 200 | 200 200 200 200 200 200 250 250
N2 100 | 100 | 100 100 100 100 100 100 150 150
@R 18 18 20 20 20 20 20 20 22 22
T 15 15 20 20 20 20 20 20 25 25
U 20 20 25 25 25 25 25 25 30 30
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7.13 BRACOS DE GUIA

Para permitir a chegada a cargas mais altas no pistdo, em combinag¢do com altos comprimentos de abertura, podem ser
adicionados bragos de guia em cada telescépico, de modo a aumentar a resisténcia ao pico de carga. Nos diagramas, as
curvas correspondentes sdo indicadas com a letra “g”, seguida pelo nimero de bracgos de guia adotados (g1, g2)

’
Al A2 L2

G2
#

G1

IR &
- S A | =
C —’
— Ho o \ Z
O O+=— \ L
Ml M2 T
# L1
—
Bl B2
2 ESTAGIOS
MODELO 50/2 60/2
> ESTAGIOS 46/2 HOME | HOME 60/2 77/2 85/2 | 103/2 | 120/2 | 141/2 | 170/2 | 205/2
Al 60 ) ) 60 ) 60 60 60 80 80 80
Zz O =z O = O
Bl 95 & O 5 O 95 & O 102 120 118 125 134 135
SEQfEg SEQ
cl 60 60288 g 70 RN 110 130 150 180 200
M1 M0 | & 5 S5 M0 | & 5 M10 M10 M12 M16 M16 M16
> w > w S w
L1 57 65 74 89 101 117 131 151
3 ESTAGIOS
MODELO 58/3 | 75/3 | 98/3 | 107/3 | 127/3 |127/3Lv| 150/3 |150/3LV| 176/3 |176/3LV
3 ESTAGIOS
Al 60 60 60 60 60 60 60 60 80 80
B1 85 85 87 90 115 115 120 120 136 136
a 60 70 90 100 110 110 130 130 150 150
M1 M10 | M10 | M10 M10 M10 M10 M12 M12 M16 M16
L1 57 65 74 78 89 89 101 101 117 117
A2 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80
B2 145 145 153 153 165 165 167 167 155 155
c2 80 100 120 130 150 150 180 180 200 200
M2 M10 | M10 | M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M16
2 68 79 95 101 117 117 131 131 151 151
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8 PECAS DE REPOSICAO

Este capitulo contém informacgOes Uteis para a montagem, a gestdo e a manutencdo dos equipamentos hidraulicos
OMARLIFT. E um capitulo esquematico e rico em tabelas, idealizado para facilitar a procura do componente de que se
precisa. No momento, contém informac0es relativas as pecas padrdo, e serd ampliado e melhor detalhado nas futuras
revisoes. Noés o convidamos a nos enviar qualquer sugestao a respeito, pois isso serd util para melhorarmos o servigo que
fornecemos. Para qualquer detalhe especifico, solicitacdo de artigos especiais ou esclarecimentos de qualquer tipo, o
Departamento Comercial da OMARLIFT estd a sua disposicdo.
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8.1 UNIDADE DE CONTROLE

S
%
ON
LEGENDA
N° DESCRICAO
1 VALVULA NL e Acessérios
2 GRUPO DO MOTOR — BOMBA e Acessorios
3 RESERVATORIO e Acessorios
4 CAIXA ELETRICA e Acessorios
5 ANTIVIBRATORIOS e Outros acessérios para a unidade
de controle

Para cada peca de reposicdo relativa a unidade de controle, entre em contato com o Departamento Comercial da
OMARLIFT.
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8-4

Ne DESCRICAO Ne DESCRICAO
CORPO DA VALVULA 2,4 Parte mecanica para EVS (sob encomenda)

11 Conjunto VBP 2.5 Parafuson®5
111 Pistao VBP 2.6 Parafuson®7
112 Vedagdo principal VBP 2.7 Parafuson®1
113 Pistdo VBP 271 Mola para parafuson®1
114 Anel-guia 2.8 Alojamento para parafuso n° 10
1.15 Arruela 29 Parafuso de fixagao (x 6) M5 x 55
1.16 Parafuso de fixagdo (x 1) M8 x 25 295 Estrangulador ndo regulavel
1.1.7 Mola para VBP _ PILOTO DE DESCIDA

1.2 Kit siléncio 31 Bobina dupla para EVD
121 Pistdo VM cOnico 3.2 Parte mecanica dupla para EVD
1.2.2 Mola para VM 33 Alojamento para pressostatos
1.23 Chapéu 331 Pressostato
1.24 Parafuso de fixagdo (x 4) M6 x 65 34 Botdo de emergéncia
131 Parafuso n®2 35 Parafuson®4
13.2 Parafuso de fixagdo (x 2) M6 x 22 36.1 Pistdo VRA
133 Tampa 3.6.2 Parafuso n°® 8
141 Pistdo VRF 3.7 Parafuson®3
1.4.2 Tampa 3.8 Parafuso de fixagdo (x 6) M55 x 55

39 Estrangulador ndo regulavel
143 Parafuso de fixagdo (x 4) M6 x 22
3.10 Paraf. n° 15 (opc.)/Estrang. ndo regulavel

144 Parafuso n® 6 - CONJUNTO DE BOMBA DE MAO
151 Pistao VBS 4.1 Corpo da bomba de mao
15.2 Tampa 4.2 Alavanca
153 Parafuso de fixagdo (x 4) M6 x 22 43 Manbmetro

1.6 Tubo PVC (x 2) 4.4 Parafuson®9
171 Pistdao VR 45 Parafuso de fixagao (x 4) M6 x 80
1.7.2 Mola para VR - FILTRO DE TORNEIRA

- PILOTO DE SUBIDA 5.1 Corpo do filtro de torneira

21 Bobina para EVR 5.2 Conexdo

2.2 Parte mecanica para EVR 53 Alavanca do filtro

2.3 Bobina para EVS (sob encomenda) n TUBO DE DESCARGA
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CONFIGURACAO DO BLOCO DA VALVULA NL
Tipo de valvula NL210 NL380 NL600
Engate do tubo 3/4" 1"'1/4 1"1/211"1/2| 2" 2"
110/S 210/S 320/5
Tipo de reservatério 110/S 135/S 320/S | 320/S 450 450 680
210/S 450
55-75 | 100
Intervalo de vaz3o I/min ;? 100 125 ;?8 5(5)8 380 288 CARACT ER[STICAS
125-150 | 150 PADRAO
Arranque do motor DIRETO
12-24-48-60-110-180-220
Tensdo das Bobinas Volt (/12 Volt Emergéncia sob encomenda)
. . FR-
Filtro de Torneira HC34 FR114 FR112 FR200
Tipo de embalagem e Padrao
® Bomba de mao
® Arranque A-A
® Arranque soft-starter
® Resisténcia de aquecimento da valvula
® Pressostato de minima ACESSORIOS
® Pressostato de maxima OPCIONAIS
® Pressostato de sobrecarga o NA o NC
@ Dispositivo Soft-Stop
@ Parafuso n°® 15 de regulagem da partida em descida
Tipo de embalagem e Caixa de madeira
TABELA DE CONFIGURAGAO DO BLOCO DE SUBIDA
CONFIGURACAO DO BLOCO DE SUBIDA
Tipo de valvula NL210 NL380 NL600
:;::i;"a'c’ de Vazio| o 75.100-125-150-180-210 | 250-300-380 | 500-600 CARACTER(STICAS
Arranque DIRETO PADRAO
Tensdo das Bobinas
Volt 12-24-48-60-110-180- 220
® Bobina EVS para arranque A-A ACESSORIOS
o Kit de parafusos n° 10 para arranque Soft-starter OPCIONAIS
TABELA DE CONFIGURAGAO DO BLOCO DE DESCIDA
CONFIGURACAO DO BLOCO DE DESCIDA
Tipo de valvula NL210 NL380 NL600
:7;3:’3'0 de vazdo| co 75 100-125-150-180-210 | 250-300-380 | 500-600 CARACTERISTICAS
— - PADRAO
\T/irl’tsao das Bobinas 12-24-48-60-110- 180 - 220
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SOBRECARGA
Normalmente aberto Normalmente fechado
Cadigo Cadigo
§ CA100000 CA100073
E PRESSOSTATO DE MAXIMA PRESSOSTATO DE MINIMA
% Cadigo Cadigo
& CA100354 CA101683
Conexdo de trés vias para mais de dois pressostatos
Cadigo
8H3F0002
BOMBA DE MAO NOVO A PARTIR DE 2006 VELHO DE 1977 A 2006
Descrigao TIPOPM -6 TIPO PM —6A TIPOPM - 10 TIPO PM —10A
Alavanca 8H202572 8H202572 8H201518 8H201518
Corpo 8H202570 8H202650 8H201516 8H201787
Manbmetro CA100132 CA100132 CA100220 CA100220
Completa 8H300631 8H300637 8H300277 8H300240
VEDAGOES PARA VALVULA NL VBP KIT COMPLETO
TIPO NL cODIGO cODIGO
NL210 8H200941 8H3F0148
NL380 8H200942 8H3F0149
NL600 8H200943 8H3F0150
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8.3 GRUPO DA VALVULA HC
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8-8

Ne DESCRICAO Ne DESCRICAO
CORPO DA VALVULA 2.5 Parafuso n®5
11 Conjunto VBP 2.6 Parafuson®7
111 Pistdo VBP 2.7 Parafuson® 1
112 Vedagdo principal VBP 271 Mola para parafuson®1
113 Pistdao VBP 31 Bobina dupla para EVD
1.15 Arruela 3.2 Parte mecanica dupla para EVD
1.16 Parafuso de fixagao (x 1) M6 x 16 33 Alojamento para pressostatos
11.7 Mola para VBP 33.1 Pressostato
121 Pistdo VM 34 Botdo de emergéncia
122 Mola para VM 35 Parafuson® 4
123 Chapéu 36.1 Pistdo VRA
1.24 Parafuso de fixagdo (x 4) M6 x 65 3.6.2 Parafuson® 8
131 Parafuso n®2 3.7 Parafuson®3
3.9 Estrangulador ndo regulavel
141 Pistdo VRF 3.10 Parafuso n° 15 (opc.)/Estrang. ndo
) regulavel
14.2 Tampa - CONJUNTO DE BOMBA DE MAO
143 Parafuso de fixagdo (x 4) M6 x 25 41 Corpo da bomba de mao
144 Parafuson®6 4.2 Alavanca
145 Mola VRF 43 Manometro
151 Pistdo VBS 44 Parafuson®9
1.6 Tubo PVC (x 2) 4.5 Parafuso de fixagdo (x 4) M6 x 65
171 Pistao VR - FILTRO DE TORNEIRA
1.7.2 Mola para VR 5.1 Corpo do filtro de torneira
21 Bobina para EVR 5.2 Conexao
2.2 Parte mecanica para EVR g TUBO DE DESCARGA
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TABELA DE ACESSORIOS DA UNIDADE DE CONTROLE

ACESSORIOS PARA RESERVATORIO DA UNIDADE DE ~ .
DESCRICAO CODIGO
CONTROLE 5
ANTIVIBRATORIOS PARA RESERVATORIO Todos os reservatérios 8H300528
Bomba de m3o a ser aplicada a valvula NL (PM - 6) 8H300277
Bomba de mdo a ser aplicada ao reservatorio (PM - 6A) 8H300240
Eletrovalvula EVS para arranque estrela/tridngulo 8H3F0073
Kit de atraso regulavel parafuso n° 10 para arranque com Soft-Starter 8H3F0159
Pressostato de sobrecarga Normalmente Aberto CA100000
Pressostato de sobrecarga Normalmente Fechado CA100073
Pressostato de pressdao max. Protegdo IP54 com fio de conexao e conector CA100354
Pressostato de pressao min. Prote¢do IP54 com fio de conexdo e conector CA101683
Resisténcia de aquecimento da valvula 60 W 230V CA100419
400V CA102451
230V Todos os reservatorios CA102507
RESISTENCIA DE AQUECIMENTO DO OLEO
500 W
400V Todos os reservatorios CA102508
MICRONIVELAMENTO 20|/min-2,9 kW 8H300147
6 kW (5160 kcal/h) 230/400 V (+/- 10%) 3x50/60 Hz 8H300537
Resfriamento do Gleo por ar com dois tubos de conexdo 10,5 kW (9000 kcal/h) 230/400V (+/- 10%) 3x50/60 Hz 8H300644
(3 m cada), conexdes e todos os acessorios
16,4 kW (14000 kcal/h) 230/400 V (+/- 10%) 3x50/60 Hz 8H300646
_ 109
Resfriamento do 6leo por agua com dois tubos de 10,5 kW (9000 kcal/h) 230/400 V (+/- 10%) 3x50/60 Hz 8H300164
conexdo (3 m cada), conexdes e todos 0s acessorios 21 kW (18000 kcal/h) 230/400 V (+/- 10%) 3x50/60 Hz 8H300165
Cabeamento elétrico do resfriamento do dleo 8H300282
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8.5 ARMARIOS MRL

A
Armadi MRL MEDIUM - LARGE - X-LARGE Armadio MRL mini
MRL cabinets MEDIUM - LARGE - X-LARGE Mini MRL cabinet
ARMARIOS MRL PARA UNIDADES DE CONTROLE
RESERVATORIO A B H CODIGO OBS.
C40-C50
MINI 1 410 730 1550 8H203099 SEM HDU
40-50/5-60/5-90/S
MINI 1 60/S 410 730 1550 8H203099 HDU
C40-C50
MINI 2 520 800 1550 8H202437 HDU
40-50/5-90/S
MEDIO 110/S-135/S 400 900 2100 8H202430
210/S
GRANDE 580 1120 2100 8H202431
320/S
EXTRA-GRANDE 450 - 680 1250 1900 2200 8H202438

Para outros dados técnicos, consulte os capitulos 4.9 e 6.16.

& ATENGAO: NAO SUPERE A CARGA MAX. INDICADA NA VIGA.
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8.6 CILINDROS

CILINDROS PADRAO

TABELA DE HISTORICO DO MODELO DE PISTOES
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DATA DE INICIO DE PRODUCAO
HASTE C97 T91 CF2 CF1
@ 50 21Nov1997 | - - -
@ 60 21Nov1997 | Apr1992 | - 1977 / 1985 - 1986
@ 70 010ut1997 | Jul1991 1986/1991 | 1977 /1985-1986
@ 80 21Nov1997 | Out1991 | 1986/1991 | 1977/1985-1986
@ 85 Out 2005 - 1986/1991 | -
@ 90 21Nov 1997 | 1992 1986/1991 | 1977 /1985-1986
@ 100 010ut1997 | Set1991 | 1986/1991 | 1977 /1985-1986
@110 03Nov1997 | Set1992 | 1986/1991 | 1977/1985-1986
@120 10Nov1997 | Mar1992 | 1986/1991 | 1977/1985-1986
@130 10Nov1997 | Mar1992 | 1986/1991 | 1977/1985-1986
@ 150 10Nov 1997 | Set1992 | 1986/1991 | 1977/1985-1986
@ 180 Mar 1998 Set1992 | 1986/1991 | 1977/1985-1986
@ 200 Mar 1998 Set1992 | 1986/1991 | -
@ 230 Mar 1998 Set1992 | - -
KIT DE VEDACOES
CILINDRO
cODIGO
HC C97 CcsS @ HASTE DO KIT
50 8H3F0656
60 8H3F0657
70 8H3F0658
X 80 8H3F0083
X 85 8H3F0078
X 90 8H3F0084
X 100 8H3F0085
X 110 8H3F0086
X 120 8H3F0087
X 130 8H3F0088
X 150 8H3F0089
X 180 8H3F0090
X 200 8H3F0091
X 230 8H3F0092
LEGENDA DAS VEDACOES
N | DESCRICAO | QUANT.
1| VEDAGAO 1 KIT DE
2 | RASPADOR 1 VEDAGOES
3 O-ring 1
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COMPARAGAO DO KIT DE VEDACOES DE VARIOS MODELOS

VEDAGAO RASPADOR ANEL GUIA
H A?TE CCQS7 T91 CF2 CF1 HC2 HC ?\ll_JI_A CCQS7 T91 | CF2 | CF1 [HC2 | HC ?\ll_JI_A CCQS7 T91 | CF2 | CF1 | HC2 HC | QUANT.
50 B/NEI B/NEI 255196 . ) B/NEI . P L i R O L I Y I/DWR|I/DWR| ~|/DWR| )
255196 255196 50 | 50 50 50 50 50
R Pl s TR ) ) 8 IR A o B e e
70 B/NEI B/NEI B/NEI B/NEI B/NEI B/NEI 1 PW | PW | PW | PW | PW | PW 1 I/DWR|I/DWR|I/DWR |I/DWR|I/DWR|I/DWR 2
334275/1 | 334275/1 | 334275/1 |334275/1|334275/1 [334275/1 70| 70|70 |70 | 70| 70 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70
80 B/NEI B/NEI B/NEI B/NEI . . 1 PW | PW [PW |PW | . 1 I/DWR|I/DWR|I/DWR|I/DWR . . 2
393314/1 | 393314/1 | 393314/1 [393314/1 80 [ 80 | 80 | 80 80 80 80 80
85 3 92/3'\5 1 - B/NEI 413334 - - - 1 SPSV/Vl - ;Sv/vl -l - -] v [;\;VR S [;\;VR - - - 2
00 | B/NE o rigasssq B/NE B/NEI i i L |[PW|PW PW PW | | | |/DWRI/DWR|/DWR|//DWR| i 5
433354 433354 | 433354 90 | 90 | 90 | 90 9 | 9 | % | 90
100 B/NEI B/NEI B/NEI B/NEI . . 1 PW | PW [PW |PW | . 1 I/DWR|I/DWR|I/DWR|I/DWR . . 2
472393/1 | 472393/1 | 472393/1 | 472393 100 | 100 | 100 | 100 100 | 100 | 100 | 100
10 | g PNESe3 U | e | | - | % |moluoluo|mol | |t |'mo | a0 | om0 " | | 2
w0 | S nersaen) S0 | o |||l ||| oo ||
130 | ooy PnEos GO0 | gosm | | | *|sao|so|aso|mol ||t |0 | a0 | w0 0] | | 2
150 B/NEI B/NEI B/NEI B/NEI . . 1 PW | PW [PW |PW | . 1 I/DWR|I/DWR|I/DWR|I/DWR . . 2
669590/1 | 669590/1 | 669590/1 |669590/1 150 | 150 | 150 | 150 150 | 150 | 150 | 150
180 B/NEI B/NEI 787708 B/NEI B/NEI ) ) L |PWPW PW I PW ] I/DWR|I/DWR [I/DWR|I/DWR| = | 2qcor3)
787708 767708 767708 180 | 180 | 180 | 180 180 | 180 | 180 | 180
ol Il T I N N 4 I v e e N N R
230 | B/NE B/NEI i i i i LPwiPwl ] [VOWRjDWR i i i 3
1023905 | 1023905 230 | 230 230 | 230
O-ring O-ring
@ HASTE C97/CS T91 CF2 CF1 Hez He QL,:_AN C97Cs T91 CF2 | CF1 HC2 | HC Ql_JI_AN
50 78,97 x 3,53 82,14 x3,53 - - 88,49X3,53 - 1 - 75,79x3,53 - - - - 1
60 88,49x3,53 82,14 x3,53 - 94,84 x 3,53 88,49X3,53 74,61X3,53 1 - 75,79%3,53 - - - - 1
70 98,02x 3,53 91,67x3,53 | 101,20x3,53 | 110,72x3,53 | 8849X3,53 | 8849X3,53 1 - 85,32x3,53 - - - - 1
80 113,90x 3,53 107,54x3,53 | 101,20x3,53 | 110,72x3,53 1 - 98,02x3,53 - - - - 1
85 113,90x 3,53 - 120,24 x 3,53 - 1 - - - - - - 1
90 123,40x 3,53 117,07x3,53 | 120,24x3,53 | 123,40x3,53 1 - 110,72x 3,53 - - - - 1
100 132,90x 3,53 126,59x3,53 | 123,40x3,53 | 132,90x3,53 1 - 120,24x3,53 - - - - 1
110 142,50 3,53 139,29x3,53 | 136,12x3,53 | 139,29x3,53 1 - 129,77x3,53 - - - - 1
120 151,99x 3,53 139,29x3,53 | 151,99x3,53 | 164,69x3,53- 1 - 151,99x 3,53 - - - - 1
130 164,69 x 3,53 171,04x3,53 | 151,99x3,53 | 164,69x3,53 1 - 158,34 x 3,53 - - - - 1
150 183,74 x 3,53 183,74x3,53 | 177,40x3,53 | 190,10x 3,53 1 - 171,04x 3,53 - - - - 1
180 227,96 x 5,34 221,84x3,53 | 209,14x3,53 | 209,14x3,53 1 - 209,14x 3,53 - - - - 1
200 247,02x 5,34 240,67x5,34 | 247,02x5,34 - 1 - - - - - - 1
230 278,77x5,34 278,77 x5,34 - - 1 - - - - - - 1
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8.6.2  CILINDROS TELESCOPICOS

' oMARLFT

KIT DE VEDACOES CT3

CILINDRO TELESCOPICO DE TRES ESTAGIOS

@ HASTE CODIGO DO KIT
CT3-40 8H3F0131
CT3-50 8H3F0133
CT3-63 8H3F0135
CT3-70 8H3F0137
CT3-85 8H3F0139
CT3-100 8H3F0141
CT3-120 8H3F0143

KIT DE VEDACOES CT2
CILINDRO TELESCOPICO DE DOIS ESTAGIOS
@ HASTE CODIGO DO KIT
CT-2-40 8H3F0130
CT-2-50 8H3F0132
CT-2-63 8H3F0134
CT-2-70 8H3F0136
CT-2-85 8H3F0138
CT—2-100 8H3F0140
CT-2-120 8H3F0142
CT-2-140 8H3F0144

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx
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8.6.3  VALVULAS PARAQUEDAS

INTERVALO DE VAZAO
TIPO
[/min
HC 034 5+55
VP 114 35+150
VP 112 70+ 300
VP 200 150 + 600

1/
[ 1]
| — —
B
© €
O Q

ENTRE-EIXO (B) DOS FUROS PARA ENGATE VP

Tipo de cilindro

VALVOLA PARACADUTE / RUPTURE VALVE

8.6.4  PARAFUSADORES

TIPO VP

Cc97 T91 CF2/CF1
HC 034 39 55 55
VP 114 55 55 60
VP 112 55 55 75
VP 200 65 65 80

8.6.5  ACESSORIOS DE RECUPERAGAO DE OLEO

ACESSORIOS PARA RECUPERAGAO DE OLEO

Descricdo Cadigo
Conexado em cotovelo para tubo em PVC CA100383
Tubo em PVC de recuperacado de éleo 81100006
(10)
Galdo em PVC (5 litros) CA102237

PARAFUSADOR PARA HASTE COM
JUNTA

@ HASTE [mm] CODIGO
60 8H201723
70 8H201724
80 8H201725
85 8H201706
90 8H201726
100 8H201727
110 8H201728
120 8H201729
130 8H201730
150 8H201731
180 8H201772
200 8H201704
230 8H201705

8-14
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8.7 CONEXOES

8.7.1 TUBQOS
TUBOS EM ACO (barras de 6 m)
- SPESSORE / THICKNESS DESCRK;AO CODIGO
/I Saida @22 x 1,55 mm CA101725
()

Saida @35 x2,5mm CA100986

L Saida @ 42 x 3 mm CA100988

Conex3o VP @6 x 1m CA101178

8.7.2  CONEXOES

CONEXOES
2 s
Polega DESCRICAO CODIGO Reto de extremidade
mm
das
1/8"
6x1/8” Reto de extremidade CA100371
1/4”
1/4" 6 Jungdo reta CA100379
Junggio reta CA100380 Jungdo reta
3/4" 22
Jungdo em cotovelo CA100376
Jungdo reta CA100381
171/4 35 Juncio em cotovelo CA100377 Junc¢do em cotovelo
Intermediario de trés vias CA100374
Jungao reta CA100382
Jungdo em cotovelo CA100378 Intermediario de trés vias
Intermedidrio de trés vias CA100375
171/2 42
Reducdo da linha @ 42 — @ 35 | CA100384
Reducdo da linha @ 42 — @ 35
Trés vias, 2 @ 42 x 2” GAS 8H300135
Unido rosqueafja de conexao CA101983
gas
2" 2"
. Unido rosqueada de conexdo
Arruela de estanquicidade | CA101984 gds

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx 8-15






' oMARLFT

9 MANUAL DE INSTRUCOES PARA COMPONENTES HIDRAULICOS

Com cada equipamento, é fornecido um manual de instru¢des para componentes hidraulicos, no qual sdo apresentadas
informac0es gerais, instrucdes de montagem dos componentes hidraulicos, conexdes elétricas, instrucdes de calibragdo,
verificagdo e manutengdo do sistema hidraulico, caracteristicas dos dleos etc., de modo a facilitar a entrada do préprio
equipamento em servigo.

UM omarLFT

OPERATING INSTRUCTIONS FOR
OMARLIFT HYDRAULIC COMPONENTS

Al rghtarereserved. Copy borindden, eve nparia Sbject © change without notice|

DB40MGB Rev.02_20171030docx
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SIEMENS ' omARLFT

10 INVERTER
10.1 INFORMAGOES GERAIS

A OMARLIFT prode uma solucdo para a gestao ideal do grupo do motor da bomba, com o uso de um dispositivo variador
de tensdo e frequéncia (VVVF) equipado com um software proprietario desenvolvido e testado diretamente pela
OMARLIFT com base em uma maquina de Ultima geragao de alto desempenho que utiliza a plataforma:

= INVERTER SIEMENS S120

Trata-se de um inverter com um software especifico, projetado especificamente para a gestdo de equipamentos
hidraulicos de elevac¢do de pessoas, capaz de compensar automaticamente as variagdes nas condi¢bes de funcionamento
em todo o intervalo de trabalho, com a finalidade de garantir uma absoluta suavidade de funcionamento e uma alta
precisdo de chegada em qualquer condi¢do, sem exigir regulagens ou atividades de ajuste sucessivas, uma vez concluido o
comissionamento.

Caracterizado por uma simples configuracdo em anel aberto, que o torna adequado a novas instalagcdes e a modernizagoes,
sem a complicagdo de exigir a adog¢do de um encoder para a detecgao da posigdo da cabine, o inverter OMARLIFT é capaz
de assegurar uma altissima precisdo e repetibilidade do espaco de parada, na ordem de +/-5 mm em condi¢des normais,
gue podem aumentar a até +/-10 mm nos extremos do intervalo de funcionamento, tanto na subida quanto na descida.

Main Power module. ) ) .
(< sivitchbuoaid a0 Braking resistor. Pump unit
24V DC

400V 3AC

400V 3AC Oil temp sensor

O altissimo desempenho é possibilitado pelo fato de que o software desenvolvido para o inverter SIEMENS oferece um
controle instantdneo mais preciso do movimento, seja na subida, seja na descida, uma vez que é adotada uma
compensacdo da viscosidade do dleo quando ha uma variacdo na temperatura, adquirindo instante a instante essa
temperatura por meio de um termopar e, consequentemente, adequando os parametros de funcionamento por meio dos
respectivos mapeamentos, a que se soma a compensacao da carga (pressao), cuja a¢do, conjugada a precedente, melhora
a precisdo de chegada ao andar em todas as condig¢Ges de funcionamento (peso e temperatura).

A capacidade superior de adequacdo do software as reais condi¢Ges de trabalho também permite evitar, na maior parte
dos casos, a adogdo de uma resisténcia de aquecimento do dleo no reservatério, com uma economia adicional para o
Cliente.

O inverter pode ser escolhido em varias condigGes:

1. SUBIDA+DESCIDA: é a configuracdo de alta gama, capaz de controlar da melhor maneira as fases de marcha em
subida e marcha em descida. E combinado a uma vélvula especificamente projetada, de tipo HI, e a uma
resisténcia de frenagem,

2. SOMENTE SUBIDA: nesta configuragdo, o inverter gerencia, por meio do motor, somente a fase de subida do
elevador, e é combinado a uma valvula mecanica HM normal para controlar e gerenciar a descida.
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' oMARLFT SIEMENS

3. UCM: em ambas as configuragdes, a solucdo do inverter é, obviamente, compativel com os requisitos de
prevencdo contra movimentos descontrolados da cabine (UCM), para aplicagdes que atendem a normativa EN81-
20/50, por meio da adog¢do de uma vélvula adicional opcional, de tipo HDU, combinada a valvula principal.

As vantagens podem ser resumidas em:

= Auséncia de corrente de arranque: a corrente maxima de arranque é a corrente nominal.
= Refaseamento da corrente absorvida da rede: Cosp 2 0,98.

= Redugao dos consumos para uma altissima economia de exercicio.

= Otimizagao do conforto de marcha.

= Possibilidade de escolher o valor da velocidade de inspegao.

= Possibilidade de gestao especifica do plano-curto

=  Possibilidade de introduzir uma limitagao de poténcia para conter a poténcia contratual.

10.2 RESISTENCIAS DE FRENAGEM

Para o funcionamento correto, os inverters em configuracdo subida+descida devem ser acoplados a uma resisténcia de
frenagem adequada, uma vez que nao sao capazes de recuperar a energia desenvolvida durante a frenagem do elevador
no curso em descida.

A OMARLIFT também pode fornecer as resisténcias necessarias para o funcionamento de cada INVERTER, adequadamente
dimensionadas para maximizar o desempenho da maquina e garantir a confiabilidade e a duracdo necessdrias em todas as
configuragdes de exercicio. Para isso, as resisténcias também dispéem de um contato de seguranca, a ser corretamente
conectado no quadro de comando, para a protegdo contra o superaquecimento.

10.3 ADVERTENCIAS

Siga atentamente os procedimentos indicados abaixo para ndo correr o risco de graves acidentes.

1. A corrente de fuga do inverter para a terra é superior a 30mA, assim, é necessario prever um interruptor diferencial
com Id ndo inferior a 300 mA, de tipo B ou A. A normativa prescreve, para o aterramento, um cabo de se¢do minima
10 mm2

2. Com configuracOes incorretas dos parametros, o inverter pode causar a rotacdo do motor a uma velocidade superior
a velocidade de sincronizagdao. Nao coloque o motor em funcionamento além dos seus limites mecanicos e elétricos.

3. Durante o funcionamento, a eventual resisténcia externa de frenagem se aquece. Nao a fixe perto de materiais
inflamaveis ou em contato com eles. Para melhorar a dissipacdo do calor, aconselha-se fixa-la a uma chapa metalica.
Evite que possa ser tocada, protegendo-a adequadamente.

10.4 LIMITAGCAO DE POTENCIA

Para permitir otimizar os custos do equipamento e de gestdo, os inverters OMARLIFT permitem implementar uma limitagao
de poténcia configurdvel em fabrica, ou diretamente pelo Cliente, e também personalizavel mais tarde por meio da
defini¢do dos respectivos limites, superados os quais ocorre uma redugado de velocidade com relacdo a velocidade nominal
do equipamento, realizando, de fato, um sistema de velocidade multipla de acordo com a carga na cabine.

A garantia de altos niveis de conforto é dada pelo fato de que a ativagdo da limitagdo de velocidade ocorre com um perfil
de velocidade arredondado, sem bruscas variagGes, e uma vez acionada a limitagdo de poténcia, ela permanece ativa até
o fim do curso que esta sendo realizado. A necessidade de ativar ou ndo a limitagdo sera avaliada automaticamente a cada
curso com base nas condi¢des de funcionamento.

Desse modo, a redugdo de velocidade com o aumento da carga é funcional para a manutengdo do nivel de absorc¢ao de
poténcia exigido da rede elétrica dentro dos valores que se deseja alcangar.
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HI250-11/4" HI250-11/2" HIG00- 11/2" HI600 - 2" HIG0O - 2" VALVE
55 75 100 125 150 180 210 250 300 380 500 600 PUMP (I/min)
45 (65| 8 65| 8 |11(65| 8 (11|13 | 8 |11 |13 |15 (11|13 |15 17|20 |15 |17 |20 |25 15|17 |20 |25 |30 |20 25|30 |40 |20 |25 |30 |40|20|25|30|40 |50 |30|40|50|60|70|40|50|60|70|80| MOTOR (HP)
» | 33 [47(58(47|58(7,7(47|58(7,7|95|58|7,7|95|11|7,7(95(11 |13 (15|11 |13 |15 |18 |11 |13 15|18 |22 |15 |18 |22 |29 (15|18 |22 |29 |15|18 |22 (29|37 |22 (29|37 |44 |51 (29|37 |44 |51|59| MOTOR (kW)
o
o
= Motor Current
B | 10 |11|15|11|15|18 | 11|15 |18 |22 |15 |18 |22 |27 |18 |22 |27 |29 |33 |27 |29 |33 |42 |27 | 29|33 |42 | 51|33 |42 | 51|67 |33 |42 | 51|67 |33 |42 |51 |67 825167 |82 101|118 67 |82 |101/118/137 "
=
o
= Max. Static press
T | 25 |38|45|27 37|45 |19 2737 |45 |22 |29 36|45 |24 | 31|36 |40 |45 | 29|33 |38 |45 | 23|27 |32 |40 | 45|27 |34 (40 45|22 |28 (34 |45 |17 |21 |26 |37 |45 |18 |26 |34 |41 |45 |18 25|32 (38 |45 (bar)
ar,
3
12 |16 (23 |16 |23 |23 |16 |23 |23 |31 |23 |23 |31 (38|23 (31 (38|38 |46 (31|38 (46|61 |31 38|38 (61|61 (38|61 61|87 (3861|6187 |46|61|61 |87 [105|61 |87 |105(140|170| 87 |105|140|170|205|Inverter Vacon (A)
Inverter Siemens
102 | 18|26 | 18 | 26 | 26 | 18 | 26 | 26 | 32| 26 | 26| 32 | 38 | 26 | 32| 38 | 38 | 45 | 32 | 38 | 45 | 60 | 32| 38 | 38 | 60 | 60 | 38 | 60 | 60 | 90 | 38| 60 | 60 | 90 | 45 | 60 | 60 | 90 110| 60 | 90 |110(145|178 | 90 |110(245| 178|200 T
Inverter Siemens
26 | 26|32 2632|3226 3232|6032 32|60 603260606060 60| 6060|7560 6060|7575 60|75 75|110|60 7575 110|60 |75 |75 |110|145| 75 |110|145|178|205|110| 145|278 | 205 |250| L0 LT
50 0,47 0,64 0,85
60 0,32 0,44 0,59 0,74 0,38
70 0,24 0,32 0,43 0,54 0,65 0,78 0,91
80 0,18 0,25 0,33 0,41 0,50 0,60 0,70 0,83 1,00
85 0,16 0,22 0,29 0,37 0,44 0,53 0,62 0,73 0,88
90 0,14 0,20 0,26 0,33 0,39 0,47 0,55 0,66 0,79 1,00
95 0,13 0,18 0,24 0,29 0,35 0,42 0,49 0,59 0,71 0,89
100 0,12 0,16 0,21 0,27 0,32 0,38 0,45 0,53 0,64 0,81
110 0,10 0,13 0,18 0,22 0,26 0,32 0,37 0,44 0,53 0,67 0,88 Velocits stelo
120 0,08 0,11 0,15 0,18 0,22 0,27 0,31 037 0,44 0,56 0,74 0,88 Rod speed
(m/s)
125 0,07 0,10 0,14 0,17 0,20 0,24 0,29 0,34 0,41 0,52 0,68 0,82 @2750 rpm
130 0,07 0,09 0,13 0,16 0,19 0,23 0,26 0,31 0,38 0,48 0,63 0,75
140 0,08 0,11 0,14 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,41 0,54 0,65
150 0,07 0,09 0,12 0,14 0,17 0,20 0,24 0,28 0,36 0,47 0,57
160 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,21 0,25 0,32 0,41 0,50
170 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,28 0,37 0,44
180 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,25 0,33 0,39
200 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 0,20 0,27 0,32
230 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,24
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' oMARLFT SIEMENS

10.6 COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA (EMC)

Juntamente a uma configuragdo do equipamento conforme as contramedidas de EMC, os filtros de rede limitam os
disturbios conduzidos pelos cabos dos Power Modules aos limites fixados pela normativa EN61800-3, que define os
ambientes de instalagdo e a categoria dos sistemas de acionamento de C1 (melhor) a C4 (pior).

Todos os POWER MODULES SIEMENS sdo fornecidos com filtro de rede e estdo em conformidade com a categoria C3
(ambientes industriais) segundo as disposi¢des da normativa EN 61800- 3.

Os PM SIEMENS com o filtro de rede adequado estdo em conformidade com a categoria C2 e podem, portanto, ser
instalados em ambientes civis, apenas se:

1. A instalagdo e o comissionamento forem realizados por um especialista (conforme definido pela normativa),
respeitando os valores-limite de compatibilidade eletromagnética.

2. Forem respeitados os seguintes requisitos adicionais:

= Uso de um cabo blindado de capacidade reduzida.

=  Cabo do motor mais curto do que 25 m nos PM Blocksize (100 m nos PM Chassis).

=  Frequéncia de impulsos < 4 kHz nos PM Blocksize (< 2 kHz nos PM Chassis).

= Corrente < corrente de entrada nominal indicada nos dados técnicos.

10.7 PECAS DE REPOSICAO

O servigo de assisténcia OMARLIFT é capaz de fornecer assisténcia, software e pegas de reposicdo para as maquinas ja em
servigo.

& As Control Units (CU) e as placas de memdria Compact Flash (CFC) ndo sdo compativeis entre inverters da série PM
340 e PM240-2 e ndo podem ser intercambiadas. S3o necessarias, portanto, pegas de reposicado especificas.

& Por questGes de seguranca, as CU e as CFC ndo podem ser substituidas pelas de outras maquinas, mesmo dentro de
uma mesma familia de produtos. Caso seja instalada uma CFC em uma outra CU, gera-se um erro blogueante!

A Caso seja necessaria a reprogramacao do inverter, é necessario fornecer ao Servico de Assisténcia o nimero de série
tanto da CU quanto da CFC relativas a essa instalacdo especifica, uma vez que devem ser necessariamente combinadas
para garantir o funcionamento correto do sistema.

ASIEMENS: -

. 6SL3054-0FB11-
i SINAMICS S120 d BAO
| Perfor
| SWS, 9
Single L
i HW Ser, No, 000060199704F8000040

Wl Ser No. T-NNPA01383
W 05112021

| 05.01.01.09 =
Disp. Note No. 37520288

CU310-2 PN
IPR6SL3040-11.A01 0AAD

'00-1;- F8-2D-BD ' {
) 00-1F-F8-2D-BD-Ff

§ T1-J36214204 FS: |
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|| oMARLFT

11 VALVULA ELETRONICA

A gama de produtos OMARLIFT dispde de uma oferta
completa de unidades de controle da nova vilvula
eletronica HEVOS HE, de alto desempenho em todas as
condigbes de exercicio.
Disponivel em trés versdes de acordo com o fluxo maximo
admitido, a valvula HEVOS HE dispde de uma tecnologia
retroacionada, gracas a presenca de sensores de fluxo,
temperatura e pressdo. O motor passo a passo (MPP) que
gerencia o pistdo regulador de fluxo é pilotado instante a
instante segundo mapas pré-configurados em fungdo dos
parametros de funcionamento instantaneos, verificando-
se constantemente o resultado obtido, como garantia de
repetitividade e precisdo da velocidade, bem como de
suavidade na parada no andar em todas as condigGes.
As principais caracteristicas sdo:
e Placa eletrénica de controle especifica com Self-Learn
Mode, que garante um controle preciso do curso,
reduzindo ao minimo o trecho em baixa velocidade antes
da parada no andar, com aumento do conforto e reducdo
do tempo de curso e do consumo de energia
¢ Interface do quadro de manobra CANopen
e Gestdo multivalvula com conexdao em série ao quadro
de comando e légica master/slave (uma placa master + até
7 slaves) ou com conexdo em paralelo

Maior eficiéncia energética e aquecimento contido do
Oleo. Ideal também para aplicages em condi¢Ges de
tréfico elevado
¢ Compensacgdo automatica da pressdo e das varia¢Ges de viscosidade do dleo para um desempenho constante
* Gestdo do arranque e da parada do motor por parte da ldgica da placa eletronica, por meio dos sinais I/O

correspondentes com o quadro de comando.

|= HEVOS

Evolution is Valve

¢ Interface de configuracdo e diagndstico por meio do smartphone gracas a aplicacdo HEVOS HE, que pode ser
baixada gratuitamente na Google Play Store e na Apple Store

¢ Layout completamente integrado nas dimensGes do reservatério, com engate do tubo de dleo e torneira verticais,
para dimensdes mais compactas

¢ Nao necessita de encoder no vao do curso

¢ Disponibilidade de quadros elétricos de comando especificamente configurados para vélvulas HEVOS HE

*  Ampla gama que cobre todas as exigéncias de aplicacdo (de 8 a 600 |/min). Para as combina¢des motor-bomba-
reservatorio, consulte os itens 2.5, 2.6, 2.7

»  Dispositivo UCM integrado na vélvula, com certificagio TUV Siid de acordo com as normativas EN81-20/50, com
as seguintes caracteristicas:

MpDELO DA | INTERV TEMP \{ISCOSIDADE DO | PRESSAO FLUXO CERTIF
VALVULA OLEO

HE100 5-70°C 14-290 cSt 10-70 bar 8-100 I/min
HE250 5-70°C 14-290 cSt 10-50 bar 20-250 I/min
HE650 5-70°C 14-290 cSt 10-45 bar 250-700 I/min

OMARLIFT General Catalogue PR rev05 - 20250107.docx
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TF Medidor de fluxo

TP1 Medidor de pressao

{r TT Medidor de temperatura

ENR Eletrovalvula de desbloqueio VNR
ERS Eletrovélvula de desbloqueio VSC

B2 MPP Motor passo a passo de comando VSC

VNP Vdlvula de ndo-retorno para a bomba

VNR Valvula de ndo-retorno e seguranca de descida
VPM Valvula de maxima pressao da bomba

VSC Valvula reguladora de fluxo

P1 Engate do grupo de micronivelamento auxiliar

5 Regulagem da intervencdo da valvula de max
pressdo: apertando, aumenta (+), soltando, diminui(-)

Esquema hidraulico da valvula HEVOS HE

M4

oo
_ (o) qip
A

H

I

I

Hanb some tevem

I L
\_‘g‘ I |
TIPO DE TIPO DE VO&;{E"E M1 M2 M3 M4 M5 H
VALVULA | RESERVATORIO litros mm mm mm mm mm mm
HE250 110/S 65 300 336 702 700 640
HE250 135/S 100 | 300 336 902 218 700 640
HE250 210/S 140 | 400 276 810 (280 g3y 650
alavanca da
HE250 320/s 220 | 460 231 950 torneira) | 950 650
HE250 450 310 | 700 106 952 1000 650
HE650 320/S 220 | 460 259 950 950 650
HE650 450 310 | 700 110 952 286 1000 650
HE650 680 490 | 800 69 1002 (330 | 4550 650
alavanca da

HE650 900 690 | 800 360 1202 torneira) | 1250 650
HE650 1000 790 | 800 360 1302 1250 650
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A Omarlift esta sempre actualizada sobre as novas certificagdes, actuais e futuras.

Diretiva ascensores 2014/33/CE
Diretiva Maquinas 2006-42/CE

Diretiva ascensores 95/16/CE
Norma EN 81-20

Norma EN 81-50

Norma UNI 10411:2024
Norma EN 81-41

Norma EN 81-2 + A3

Norma ABNT NBR 16858

Com a instalacao correta por pessoal qualificado, os dispositivos eléctricos cumprem os requisitos

EMC (EN 61800-3)

1\ oMARLFT

OMARLIFT S.r.l

Via Fratelli Kennedy, 22/D
24060 Bagnatica (Bg) - Italy
Tel: +39 035689 611

Fax: +38 0356839 671
www.omarlift.eu

OMARLIFT BRASIL

Rua Bom Pastor 2100,

S&o Paulo, SP, 04203-002
Celular: +5511 981739591
Email: vendas@omarlift.com.br




